Erhardt+Leimer

EL.SPLICE

Erhardt-+Leimer Laingenmesssystem
fiir die Gummi- und Reifenindustrie

Messung der SpleiBiiberlappungslange

Die Hersteller von Reifen sind heute mit immer Wir geben Ihnen die richtigen Werkzeuge an die

hoheren Anforderungen konfrontiert. Die Pro- Hand, um Ihren Fertigungsprozess robuster und
duktionsgeschwindigkeiten sollen kontinuierlich zuverlassiger zu machen: schnelle Erkennung
steigen, die Qualitat muss gesichert sein, Aus- von Fehlern und die kontinuierliche Entwicklung
schuss und Maschinenstillstande missen auf innovativer LGsungen.

ein Minimum reduziert werden. Erhardt+Leimer

ist der ideale Partner fiir Sie, wenn Sie eine exzel-  EL.SPLICE verwendet Laser-Abstandssensoren
lente Produktionsqualitdt gewahrleisten und lhre um die Lange des Uberlappungsbereichs an der
Ressourcen optimal ausschopfen wollen. SpleiB Stelle zu Giberwachen. Dieses Messsystem
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besteht immer aus einem Sensorpaar: Einer
oberhalb und der andere unterhalb des Ma-
terials. Diese Uberlappungsbereiche werden
in Langsrichtung von einem, zwei oder drei

Sensorpaaren in einer Liicke zwischen zwei
Forderb&dndern gemessen.

www.erhardt-leimer.com



Prazise Uberlappungsmessung

Einfach in die Produktionslinie zu

integrieren

= Kompaktes Sensordesign

= Montagemechanik/Halterung fir einfache
Integration in die Maschine

Einfache Bedienung, Einrichtung und

Qualititskontrolle

= Benutzerfreundliche Bedienoberflache flr
Inbetriebnahme

= (Jherwachung von Uberlapp, Dicke und Winkel
an bis zu 3 Messpunkten mit bis zu 30 kHz
Scanfrequenz

Wartungsfrei und fernsteuerbar
Alle Komponenten sind Ethernet-basiert und
kénnen iber Fernzugriff gewartet werden.

Einsatzgebiet

Die Anwendung wird typischerweise in einer
Schneidelinie, direkt nach dem SpleiBtisch, ein-
gesetzt. Dort wird die Uberlappung gemessen,
um dem Kunden die Mdglichkeit zu geben, den
Produktionsprozess zu optimieren.

Technische Daten

Messpunkte
Sensortyp
Laserklasse
Wellenldnge
Messabstand
Messbereich Dicke
Auflosung vertikal
Linearitat
Genauigkeit (SpleiBlange)
Genauigkeit (Dicke)
Genauigkeit (Winkel)
Minimale Stufenhéhe
Messrate
Betriebsspannung
Nennwertbereich
Schutzklasse

Umgebungstemperatur

Bis zu 3
Punktlaser-Abstandssensor
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658 nm

40 mm bis 60 mm

30 mm

0,05 mm

+ 0,010 mm

+ 0,1 mm

+ 0,1 mm

+1°

0,4 mm

Bis zu 30 kHz

Nennwert 24 V DC

20 bis 30V DC

IP 54 (in gestecktem Zustand)
+10 °C bis +40 °C
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