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TECNOLOGIA DE PONTA -
EM CASA NO MUNDO INTEIRO

Erhardt+Leimer
No mundo inteiro para a producao do futuro

Tecnologias inteligentes e produtos da mais alta qualidade para
otimizar os processos de produgéo de nossos clientes em todo o
mundo. Esta é nossa exigéncia como um grupo de empresas
Erhardt+Leimer em expansao internacional.

Através de nossa presenca mundial — do desenvolvimento a
produgdo e a assisténcia — estamos sempre perto de nossos
clientes. Desenvolvemos solugdes personalizadas e excelentes
produtos, que colocamos a disposicdo de nossos clientes em
versoes digitais ou inteligentes, conforme desejado, e estabe-
lecemos novos padrbes para a produgdo do futuro. N&o
apenas nossos produtos estdo se tornando cada vez mais
inteligentes, mas toda a nossa empresa estd atualmente
passando por uma transformacéo digital. Um sinal visivel
disso é a loja virtual E+L, que permite que nossos clientes
encomendem produtos e pegas de reposicdo de maneira
rapida e facil online.

Com mais de 1.600 funcionarios em unidades na Europa,
Asia e América, fornecemos tecnologia de ponta em
tempo habil em qualquer lugar do mundo.

Em nossas agGes, prestamos atengdo ao uso
responsavel e ambientalmente correto de todos os

recursos corporativos e, assim, damos o exemplo
para uma maior sustentabilidade.

www.erhardt-leimer.com



ELGUIDER | Tarefas

Qualidade e produtividade mais altas por meio da regulagem

da direcao da banda

Hoje em dia, os fabricantes e usuarios de maqui-  Os sistemas de regulagem da dire¢éo de
nas de preparagao e processamento de materiais  banda sdo decisivos para atender a esses re-
em bandas deparam-se com exigéncias cada vez ~ quisitos. Geralmente, 0s materiais em banda

maiores: 0s processos de produgdo requerem séo introduzidos por uma bobinadora da maqui-
ainda mais rapidez, mas também mais preciséo; na, refinados e novamente enrolados. Nessas

a qualidade dos resultados tem de continuar a fases podem ocorrer diferentes erros de posi-
aumentar, ao passo que as despesas com pes- cionamento, aqui representados como exem-
soal, os desperdicios e, acima de tudo, os tem- plo. A tarefa dos sistemas de regulagem da
pos de parada das maquinas devem ser redu- direcdo da banda da E+L consiste em elimi-

zidos ao minimo.

Erros de posicionamento tipicos

1

‘

Deslocamento de banda em troca de rolos

4
o

Rolos incorretamente enrolados

T FR
x % | |
| ==
][IDD%

— [ |

| |

L L

Rolos com regulagem de extensao

Deslocamento na banda no processo

nar esses fatores de erro e garantir um
alinhamento permanentemente exato da
banda, bem como uma estrutura de enro-
lamento precisa. Dependendo do tipo de
material, da aplicagdo e da fungéo, a
Erhardt+Leimer disponibiliza diferentes
sistemas com a mais nova tecnologia de rede:
qualidade e produtividade decisivas para o re-
sultado final.

Erros de oscilagdo

- -
| | > |-

Curva de pressao
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0 circuito de controle

Qualquer automatizagdo de um comando ba-

seia-se no principio do circuito de controle sim-

ples. Mesmo as tarefas mais complicadas

1. O ponto de partida ¢ a posi¢do atual da
banda.

podem ser reduzidas a este circuito de controle. 2. Um sensor detecta a posigdo real da banda

Estacoes de comando DO

sem contato. Dependendo da tarefa e das
condigdes do material, ele pode ser um sen-
sor ultrassonico, infravermelho ou de linhas.
3. 0 regulador compara o valor real da posigéo
da banda com o valor nominal predefinido e

¥

1. Posigdo da banda

4. Atuadores

= Suporte giratério DR

= Gilindro corredico pivotante SR
= Barra de inversdo TG

= Estacdo de enrolamento WS

3. Regulador digital

2. Sensores
= Sensor de borda infravermelho FR
= Sensor de borda ultrassonico FX
= Sensor de linhas a cores FE

= Sensor de banda larga FE

emite um sinal de corregdo correspondente
a0 atuador.

. 0 atuador corrige o percurso da banda. De-
pendendo do tipo de aplicagéo e do
material, 0 atuador pode ser um suporte
giratorio, um cilindro pivotante, uma barra
de inversdo ou um atuador linear para uma
estacdo de enrolamento.

Ethernet

Interfaces DG

www.erhardt-leimer.com | 5



ELGUIDER | Vantagens

As vantagens do sistema EL.NET

Vocé quer aumentar sua produtividade, mel-
horar sua qualidade e reduzir ao minimo o
tempo de inatividade? Suas exigéncias nos
impulsionam a oferecer a solugéo perfeita. E
mais: criamos a base para a automagéo
continua de todo o seu processo de produgao
e, portanto, para uma qualidade e produtivi-
dade muito maiores que compensa!

Com o EL.NET, fornecemos as ferramentas
que vocé precisa para 0s processos da In-
dustria 4.0. Com nossos sistemas de controle
EL.NET, os componentes digitais E+L sdo in-
terligados entre si em todo o processo, per-
mitindo uma integragdo simples e rapida na
rede do cliente. Todos os dispositivos trocam
dados de forma independente e especifica,
que sdo relevantes para um 6timo controle
dentro de uma planta de producéo.

0 EL.NET oferece a possibilidade de interligar
em rede até 255 sistemas de controle. Uma
vantagem decisiva na automagéo sio 0s
dados coletados em todos os niveis do pro-
cesso de producéo. Eles criam um alto nivel
de transparéncia e tornam possivel monitorar
e otimizar os processos em tempo real, mini-
mizando assim o tempo de inatividade e o
desperdicio de produgéo.

Cada unidade EL.NET esta equipada com um
servidor web integrado através do qual dispo-
nibiliza seus dados e fungdes. Isso permite a
colocagdo em operagao, a otimizago e a as-
sisténcia facil de usar e de maneira guiada
através de gerenciamento baseado na web,
ou seja, sem software especial usando qual-
quer navegador padrdo. Os componentes EL.
NET incluem nossos sensores digitais de
borda e linha de cor, controladores e atuado-
res sem escovas e, portanto, sem desgaste. 0
cabeamento e o fornecimento de energia das
unidades sdo simples, e 0 comissionamento
também é répido e facil via Plug & Play.

0s componentes se ajustam aos novos desa-
fios de forma flexivel, além de minimizar os
tempos de configuragdo e garantir uma pro-
dugdo eficiente. As interfaces integradas de
fieldbus, bem como os mddulos opcionais de
fieldbus, facilitam a conexdo dos sistemas de
controle E+L a qualquer sistema de controle
do cliente.

= Sistema de regulagem de banda continua-
mente digital O

= Sem desvios devido a sinais analdgicos

= Sem vias de transmissdo analdgicas

= Comissionamento e assisténcia com qualquer
navegador comum

= Nenhum firmware (software especial) O
necessario

= Representacdo amigavel da configuragéo

= Maximo de 255 participantes
= Taxa de dados maior de até 100 Mbit/s
= Sistema auto-organizador

= Rotor com a menor inércia — Maior dindmica
= Sem desgaste
= Seguro contra falhas o

= Posicao absoluta do atuador sempre &
disposicdo — Ndo é necessario executar uma
marcha de referéncia

= Sem sensor de referéncia o

= Nenhuma perda de posi¢do com energia
desligada

= Economia de espago

= Esforgo de cabeamento reduzido O

= Recuperacdo automatica da configuracéo
para uma substituicdo sem problemas dos
componentes de controle

= Aprovado para EUA e Canada O

6 | Erhardt+Leimer — Tecnologia lider em bandas continuas

Sistema digital

Gestao baseada na web

Interligacéo da Ethernet

Tecnologia de acionamento sem escova

Deteccao da posigéo absoluta

Controlador e estagio final
integrados de forma compacta no
atuador ou acionamento

Auto-regeneracao

Certificacoes
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ELGUIDER | Sensores

Sensor de borda infravermelho FR 46

Sensor de borda infravermelho FR 46

= Sensor de luz transmitida compacto infraver-
melho

= |ntervalo de medig&o +2,5mm com uma
resolugéo de 0,01 mm

= Deteccdo de bordas ou de fios

= A exploragéo com linha CCD garante um pon-
to de trabalho estavel, independentemente da
transparéncia do material

= Controlador de exposicéo para a compen-
sacdo de sujeiras

= Dispositivo de sopro integrado em caso de
contaminagao extrema por po

= Barra de leds para a representacdo da
posicao atual da borda ou das indicages de
diagndstico

Sensor de borda infravermelho FR 46 em borda de ndo-tecido

Principio de funcionamento FR 46

Sensor de borda infravermelho FR 46

Digitalizagao da deteccédo das bordas

Dados técnicos

Sensor de borda infravermelho FR 46

Tenséo de servigo
Valor nominal
Intervalo nominal (incluindo ondulacéo)

Consumo de corrente

Temperatura ambiente

Umidade relativa do ar

Intervalo de medicdo

Resolugéo

Linearidade

Comprimento da onda

Taxa de varredura

Comprimento dos cabos

Grau de protecdo

Peso

Pressdo de servigo do dispositivo de sopro
Filtro da unidade de manutengao

Teor de 6leo residual da unidade de manutengéo
Largura das forquilhas

Dimensdes (C x L x A)

Certificagdo

Amostra de material

Textil

Borracha Corda|de pneus

Digitalizacao da deteccéo dos fios

feraizEdE¥E

24V CC
20a30VCC

50 mA CC

+10a+50°C

152 95 % (sem condensagéo)
+2,5mm

0,01 mm

+0,2mm

880 nm

200 Hz

max. 10m

IP 54

0,2kg

min. 0,1 bar; max. 0,2 bar
5 pum

< 0,01 mg/m3

30mm

77 x27 x93mm
Conformidade CE
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Sensor de borda infravermelho FR 52

Sensor de borda infravermelho FR 52

= Sensor de borda infravermelho baseado no
principio da retro-reflexéo

= |ntervalo de medig&o +10 mm com uma
resolugdo de 0,02 mm

= Avaliagdo de bordas independente da distan-
cia devido aos feixes de luz paralelos

= Detecgdo de bordas ou de fios

= A exploragdo com linha CCD garante um pon-
to de trabalho estavel, independentemente da
transparéncia do material

= Controlador de exposigao para a compen-
sagdo de sujeiras

= Dispositivo de sopro opcional em caso de
contaminagao extrema por pd

= Barra de leds para a representagio da
posicéo atual da borda ou das indicagdes de
diagnostico

Sensor de borda infravermelho FR 52 para a detecgao do tecido
de tela

Tabela de selecéao

Aro refletor

Largura das forquilhas
(mm)
FR_5000-10567058 30
FR_5000-10504621 75
FR_5000-10500259 160

Tipo

Sensor de borda infravermelho FR 52

FR 52 com aro refletor

Dados técnicos

Sensor de borda infravermelho FR 52

Tenséo de servigo

Teor de dleo residual da unidade de manutengéo

Principio de funcionamento FR 52

Valor nominal 24V CC

Intervalo nominal (incluindo ondulacéo) 20a 30V CC

Consumo de corrente 80 mA CC

Temperatura ambiente +10a +50°C

Umidade relativa do ar 152 95 % (sem condensagao)
Intervalo de medicéo +10mm

Resolugéo 0,02mm

Linearidade +0,7mm

Comprimento da onda 850 nm

Taxa de varredura 200 Hz

Comprimento dos cabos méx. 10m

Grau de protegéo IP 54

Peso 0,3kg

Pressdo de servigo do dispositivo de sopro min. 0,1 bar; max. 0,2 bar
Filtro da unidade de manutengao 5 pm

< 0,01 mg/m3

Largura das forquilhas vide tabela de selecéo
Dimensdes (C x L x A) 105 x 50 x 40mm
Certificagéo Conformidade CE

www.erhardt-leimer.com | 9



ELGUIDER | Sensores

Sensor de banda larga infravermelho FR 61/62

Sensor de banda larga infravermelho

FR 61/62

= Sensor de banda larga infravermelho com
area de medigdo grande de 160 mm, 320
mm ou 480 mm

= Transferéncia eletronica da banda na margem
de visdo do sensor sem regulagem manual
do sensor

= Detecgdo de materiais homogéneos como
papel, ndo-tecido, artigos de tecelagem e de
malha, com uma transparéncia de até 70%

= Avaliagdo simultinea de até quatro bordas

= Sensivel a sujeiras devido ao regulador de
iluminagdo integrado e a compensagao de
luz externa

= Ponto de trabalho resistente independente-
mente da transparéncia do material

= (Qpcional com dispositivo de sopro opcional
em caso de contaminacdo extrema por po

Sensor de banda larga infravermelho FR 61/62

Configuracoes das bordas Deteccéo de bordas de bandas trans- Deteccéo de bordas de bandas trans-
parentes parentes em caso de sujeira

level [%] level [%]

= Deteccdo e avaliagdo de uma borda da 100 100

banda o A3Q%i A>30%t 4 com regulador de exposicéo

50
isem regulador de eXpOSiQéo

s[mm] s[mm]

= Detecgdo de bordas segura com um méax. de = ( regulador de exposigéo integrado garante

70 % de transparéncia das bandas de material uma intensidade de luz igual mesmo em caso
de sujeira
= Detecgdo segura de bandas transparentes
= Detecgdo e avaliagdo de duas bordas da mesmo em caso de actimulos intensos de
banda poeiras

= Aplicacdo para bandas de 10 a 450 mm

= Deteccdo e avaliagdo de quatro bordas da
banda
= Aplicagdo para duas bandas de 10 a 220 mm

EL.NET

Troca de formato

rapida
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Tabela de selecao

Tipo com PoE Tipo com sensor CAN Intervalo de medigao (mm) Largura das forquilhas (mm) Dlsposmvo de sopro

FR 6101 FR 6201 160 (+/-80)

FR 6102 FR 6202 320 (+/-160) 40 com
FR 6103 FR 6203 480 (+/-240) 40 com
FR 6105 FR 6205 160 (+/-80) 104 com
FR 6106 FR 6206 320 (+/-160) 104 com
FR 6107 FR 6207 480 (+/-240) 104 com
FR6111 FR 6211 160 (+/-80) 40 sem
FR 6112 FR 6212 320 (+/-160) 40 sem
FR6113 FR 6213 480 (+/-240) 40 sem
FR 6115 FR 6215 160 (+/-80) 104 sem
FR6116 FR 6216 320 (+/-160) 104 sem
FR6117 FR 6217 480 (+/-240) 104 sem

Dados técnicos

_ Sensor de banda larga infravermelho FR 61 | Sensor de banda larga infravermelho FR 62

Interface Ethernet PoE (Power over Ethernet) Sensor CAN

Valor nominal da tensdo de servigo 48V CC 24V CC

Ligagdo elétrica Soquete M 8 4 pinos com codificagdo D Soquete M 8 6 pinos

Comprimento dos cabos max. 100m max. 10m

Resolucéo 0,001mm 0,01 mm

Intervalo de medicéo +80/ +160 / +240mm

Largura das forquilhas LW 40/ 104mm

Linearidade Largura das forquilhas 40 mm: +/-0,3mm (intervalo de medicdo 160/320mm) +/-0,4mm (i.m. 480 mm)
Largura das forquilhas 100 mm: +/-0,4mm (intervalo de medicdo 160/320 mm) +/-0,5mm (i.m. 480 mm)

Reprodutibilidade +0,1mm

Comprimento da onda 850 nm

Taxa de varredura 200 Hz (5ms) até 500 Hz (< 2 ms)

Avaliagéo do nimero de bordas max. 4 bordas (2 bandas)

Comissionamento/configuragdo por meio de gestdo baseada na web

Consumo de corrente 75 mA 150 mA

Fieldbus Ethernet UDP, Ethernet/IP, ProfiNet

Presséo de servigo do dispositivo de sopro 2 bar

Consumo de ar do dispositivo de sopro 1,55m?/h (a 2 bar e intervalo de medicdo 160 mm)

Filtro da unidade de manutengéo 5pum

Teor de dleo residual da unidade de manutengéo < 0,01 mg/m3

Conexdo pneumatica Mangueira de plastico com diametro externo de 6 mm com calibragem externa

Temperatura ambiente +10°C a +50°C

Desvio de temperatura <+0,1mm/10 K

Temperatura de armazenamento -10°C a +80°C

Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacao)

Grau de protecdo IP 54

+80mm LW 40mm /230 x 110 x 32mm

+160mm LW 40mm /390 x 110 x 32mm
+240mm LW 40mm / 550 x 110 x 32mm
+80mm LW 100mm / 230 x 174 x 32mm
+160mm LW 100mm / 390 x 174 x 32mm
+240mm LW 100mm / 550 x 174 x 32mm

Certificacdo Conformidade CE

Intervalo de medicdo / dimensdes (C x L x A)

www.erhardt-leimer.com | 11



ELGUIDER | Sensores

Sensor de banda larga Blue Light FR 65/66*

Sensor de banda larga Blue Light FR 65/66

= Sensor de luz transmitida Blue Light com
grande intervalo de medigdo de 160 /320 e
480 mm

= Transferéncia eletronica da banda na margem
de visdo do sensor sem regulagem manual
do sensor

= Digitalizagdo de bandas de filmes homogé-
neos e altamente transparentes

= Avaliagdo simultanea de até quatro bordas

= Sensivel a sujeiras devido ao regulador de
iluminag&o integrado e a compensagéo de
luz externa

= Ponto de trabalho resistente independente-
mente da transparéncia do material

Configuracoes das bordas Deteccéo de bordas de bandas trans-
parentes

level [%]

= Detecgdo e avaliagdo de uma borda da banda 100
95

s[mm]

= Detecgdo de bordas segura com méax. de 95
% de transparéncia das bandas de material

= Deteccdo e avaliagdo de duas bordas da
banda
= Aplicagdo para bandas de 10 a 450 mm

= Detecgéo e avaliagéo de quatro bordas da
banda
= Aplicagdo para duas bandas de 10 a 220 mm

* em preparacao

Deteccéo de bordas de bandas trans-
parentes em caso de sujeira

level [%]
100

o com regulador de exposicéo

sem regulador de exposicdo

s[mm]

= () regulador de exposicdo integrado garante
uma intensidade de luz igual mesmo em
caso de sujeira

= Detecgdo segura de bandas transparentes
mesmo em caso de acimulos intensos de
poeiras

NOVO

Detecta bandas

de alta
transparéncia
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Aplicacao

= Para detectar bandas de material transparen-
te, 0 sensor deve ser montado em um angulo
de 33° em relagdo a banda de material.

Tabela de selecao

Angulo de montagem em relacdo
a banda de material

Banda de material

Deteccdo do centro da banda de pelicula com sensor de banda larga
Blue Light FR 65

Tipo com PoE Tipo com sensor CAN Intervalo de medicéo (mm) (Lni?]l)"a das forquilhas Dispositivo de sopro

FR 6515 FR 6615
FR 6516 FR 6616
FR 6517 FR 6617

Dados técnicos

160 (+/-80) 104
320 (+/-160) 104 sem
480 (+/-240) 104 sem

_ ?gnssso AHUETL LIRS Sensor de banda larga infravermelho FR 66

Interface

Valor nominal da tensdo de servigo
Ligacdo elétrica

Comprimento dos cabos
Resolugdo

Intervalo de medicéo

Largura das forquilhas LW
Linearidade

Reprodutibilidade

Comprimento da onda

Taxa de varredura

Avaliagdo do niimero de bordas
Comissionamento/configurago
Consumo de corrente

Fieldbus

Temperatura ambiente

Desvio de temperatura
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa do ar

Grau de protecdo

Intervalo de medicdo / dimensdes (C x L x A)

Certificagao

Ethernet PoE (Power over Ethernet) Sensor CAN
48V CC 24\ CC
Soquete M 8 4 pinos com codificagdo D Soquete M 8 6 pinos
max. 100m max. 10m
0,001mm 0,01 mm
+80 /160 / £240mm
104mm
+/-0,4mm (intervalo de medigdo 160/320 mm) +/-0,5mm (intervalo de medicdo 480 mm)
+0,7mm
470 nm

200 Hz (5ms) até 500 Hz (< 2 ms)
max. 4 bordas (2 bandas)
por meio de gestdo baseada na web
150 mA

Ethernet UDP, Ethernet/IP, ProfiNet
+10°Ca +50°C
<+0,1mm/10 K
-10°Ca +80°C

152 95 % (sem condensagao)
IP 54
+80mm LW 100mm / 230 x 174 x 32mm

+160mm LW 100mm / 390 x 174 x 32mm
+240mm LW 100mm /550 x 174 x 32mm

Conformidade CE

75 mA

www.erhardt-leimer.com | 13



ELGUIDER | Sensores

Sensor de banda larga infravermelho FE 45

= Sensor de banda larga digital para deteccéo
de centro de banda, borda da banda e
medi¢do de largura até uma largura maxima
de servigo de 3800 mm (larguras especiais
de até 5000 mm)

= Principio de detecgdo seguro com luz infra-
vermelha

= Alta imunidade em relagéo as oscilagbes de
transparéncia e luz externa

= Tubos de protecdo de plexiglas para a
operagdo seca e Umida e de vidro para a drea
molhada

Tabela de selecéo

Dados técnicos

Sensor de banda larga infravermelho FE 45

Para ambiente seco e umido Sensor de banda larga infravermelho FE 45

Tipo Resolugao Material Borda da banda Centro da banda
' Padréo max. 1700 mm max. 3400 mm
FE4sT +0mm Plex!glas Intervalo de medicéo Alta max. 1700 mm max. 3400 mm
FE 4521 £3 mm Plexiglas Premium méx. 900 mm max. 1800 mm
FE 4531 +1mm Plexiglas min. 400 mm
Para ambiente molhado Largura de trabalho max. 3800 mm
) N } Verséo especial até 5000 mm
Tipo Resolugéo Material Material de brotecio d e %0
' aterial de protegdo do sen-  Plexiglas mm
FE 4513 +5 mm Vidro sor Vidro 75 mm
FE 4523 +3 mm Vidro ~
: Padrao +5 mm
FE4533 =1 mm Vidro Resolugao Alta +3mm
Premium +1 mm
- - Padrao +10 mm
P[ﬁgsao da medicéo da lar- Alta 6 mm
g Premium +2 mm

Principio de funcionamento FE 45

Intervalo de Intervalo de

nedicdo nedicao
= i
I ; S N el E
i I
! ™
AB min
AB
AB méx
<@mummmm Sentido de varredura (Padréo) ——
—) G —

Sentido de varredura
(deteccéo em grade)

Posigéo da banda (oscilagéo de altura)

Valor nominal
Intervalo nominal

Tensdo de servigo
Consumo de corrente
Comprimento da onda
Taxa de varredura
Comprimento do cabo do sensor
Interface

Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade do ar

Grau de protecao

Peso Premium

Certificacéo

max. 10 mm em torno do sensor do eixo
central

24V CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)

200 mA

850 nm

200 Hz

25m

Sensor CAN, protocolo 2.0/M16
+10a+60 °C

+0a+85 °C

15295 % (sem condensagéo)
IP 54

aprox. 15 kg (AB 1600 mm)
aprox. 30 kg (AB 3200 mm)

Conformidade CE
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Sensor de banda larga infravermelho FE 46

= Sensor de banda larga digital para detecgéo
de centro de banda, borda da banda e
medicéo de largura até uma largura maxima
de servigo de 3800 mm (larguras especiais
de até 5000 mm)

= Principio de deteccdo seguro com luz infra-
vermelha

= Alta imunidade em relagéo as oscilages de
transparéncia e luz externa

= Tubos de protecdo de plexiglas para a
operacao seca e Umida e de vidro para a area
molhada

Tabela de selecéo

Para ambiente seco e imido

Tipo Material Quadro
FE 4631 Plexiglas indivisivel
FE 4635 Plexiglas divisivel
Tipo Material Quadro
FE 4633  Vidro indivisivel
FE 4636  Vidro divisivel

Principio de funcionamento FE 46

Intervalo de
nedicdo

Intervalo de
nedicdo

+10 mm

G Sentido de varredura (Padréo) -
——— G

Sentido de varredura
(deteccdo em grade)

Sensor de banda larga infravermelho FE 46

Dados técnicos

Sensor de banda larga infravermelho FE 46

Intervalo de medigéo Premium
Largura de trabalho

Material de protegdo do sen-  Plexiglas

sor Vidro
Resolugéo Premium
Precisdo da medicdo da ,

¢ Premium
largura

Posi¢do da banda (oscilagdo de altura)

Valor nominal
Intervalo nominal

Tensdo de servigo
Consumo de corrente
Comprimento da onda
Taxa de varredura
Comprimento do cabo do sensor
Interface

Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade do ar

Grau de protecao

Peso Premium

Certificacdo

Centro da banda
méax. 1800 mm

Borda da banda
méax. 900 mm

min. 400 mm
max. 3800 mm

160 mm
155 mm

+1 mm
+2 mm
méx. +10 mm em torno do sensor do eixo

central

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)

200 mA

850 nm

200 Hz

25m

Sensor CAN, protocolo 2.0/M16
+10a+60 °C

0a+85°C

15295 % (sem condensagio)
IP 54

aprox. 15 kg (AB 1600 mm)
aprox. 30 kg (AB 3200 mm)

Conformidade CE
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ELGUIDER | Sensores

Sensor de borda ultrassonico FX 46

Sensor de borda ultrassonico FX 46

= Sensor de borda ultrassdnico compacto com
avaliagéo digital

= |ntervalo de medigéo +3 mm

= |nsensivel a contaminagdo por po

= Deteccdo de materiais impermedveis ao
som, como papel, peliculas de plastico e de
metal, independentemente da transparéncia
do material

= Compensacdo interna da temperatura para
ponto de trabalho estavel

= Diagrama de barras para a representagio da
posigdo atual da borda ou das indicagdes de
diagnostico

‘ Sensor de borda ultrassonico FX 46

Dados técnicos

Sensor de borda ultrassonico FX 46
Tens@o de servigo

Valor nominal 24V CC
Intervalo nominal (incluindo ondulacéo) 20a30VCC
Consumo de corrente 80 mA CC
Temperatura ambiente +10a +50°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacao)
Intervalo de medicéo +3mm
Desvio de linearidade (intervalo de medigdo 10 2 90%)  +1%
Frequéncia ultrassonica ~ 200 kHz
Resolugéo 0,02mm

Sensor de borda ultrassonico FX 46 em borda de papel Taxa de varredura 200 Hz
Comprimento dos cabos max. 10m
Grau de protecdo IP 54
Altura de instalagéo 0a 3000m por NHN
Peso 0,2kg
Largura das forquilhas 30mm
Dimensdes (C x L x A) 77 X 27 x 93mm
Certificacéo Conformidade CE

Principio de funcao FX 46
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Sensor de borda ultrassonico FX 42/FX 52

Sensor de borda ultrassonico FX 42/FX 52

= Sensor de borda ultrassdnico com avaliagdo
digital

= Margem de visdo +3 mm ou =10 mm

= |arguras das forquilhas 30, 60 e 124 mm

= |nsensivel a contaminagéo por pd

= Deteccdo de materiais impermedveis ao
som, como papel, peliculas de plastico e de
metal, independentemente da transparéncia
do material

= Compensacdo interna da temperatura para
ponto de trabalho estavel

= Diagrama de barras para a representagéo da
posicdo atual da borda ou das indicagdes de
diagnostico

Sensor de borda ultrassonico FX 52

Sensor de borda ultrassonico FX 42

Tabela de selecao

Sensores de borda ultrassonicos FX 4/5

Tipo Intervalo de medicdo % (mm) Largura da forquilha LW (mm)
FX 4230 3 30
FX 4260 3 60
FX 4200 3 124
FX 5230 10 30
FX 5260 10 60
FX 5200 10 124

Dados técnicos

Sensor de borda ultrassonico FX 4/5

Tenséo de servico

Valor nominal 24V CC
Intervalo nominal (incluindo ondulacéo) 20a30VCC
Sensor de borda ultrassonico FX 5 no sistema de producao de Consumo de corrente 80 mA CC
peliculas Temperatura ambiente +10a +50°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensagéo)
Intervalo de medicdo vide tabela de selegéo
Desvio de linearidade (intervalo de medigdo 10 a 90%) +1%
Frequéncia ultrassonica ~ 200 kHz
Resolugéo 0,02mm
Taxa de varredura 200 Hz
Comprimento dos cabos max. 10m
Grau de protegéo IP 54
Altura de instalagéo 0a 3000m por NHN
Peso 0,95kg
Largura das forquilhas vide tabela de selecéo
o ] Dimensdes (C x L x A) 105 x 50 x (LW + 80)mm
Principio de fungéo FX 42
Certificacéo Conformidade CE
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ELGUIDER | Sensores

Sensor de linhas a cores FE 52 com DO 4021

Sensor de linhas a cores FE 52

= Sensor de matriz de cor digital para a de-
teccéo de linhas e contrastes de cores

= Controlador de exposigao para a compensagao
de sujeiras

= Fonte de luz integrada com adaptagéo au-
tomdtica para superficies opacas e brilhantes

= Area de pesquisa regulével para eliminacéo de
contornos de interferéncia

Unidade de comando DO 4021

= (Operagdo intuitiva com tela sensivel ao toque
policromatica

= Representacdo 2D real do critério de guia

= Programagéo simples da referéncia de guia
através de tela sensivel ao toque colorida

= |ndicacdo da qualidade da deteccéo

= (Operacdo do sensor linear e regulador de
dire¢do de banda

= | igagdo no FE 52 pelo PoE (Power over
Ethernet)

Sensor de linhas a cores FE 52 com DO 4021

Dados técnicos

Sensor de linhas a cores FE 52

Valor nominal da tensdo de servigo 24\ CC (20 a 30V CC)
Consumo de corrente 300 mA CC
Temperatura ambiente +10a +50°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacéo)
Intervalo de medigéo +10mm
Margem de visdo +16mm
Resolugéo 0,02mm
Distancia sensor - banda 28mm, £1mm
Sensor CAN

il 252 Ethernet PoE ao aparelho de comando DO 4021
Taxa de varredura 200 Hz
Comprimento dos cabos para o controlador max. 10m
Grau de protegéo IP 54
Peso 0,75kg

Sensor de linhas a cores FE 52 na maquina de inspegdo de Dimensdes (C x L x A) 140 x 78,5 x 54mm

bobinagao Certificagio Conformidade CE

. ) alimentada pelo sensor de linha FE 52 por PoE
Tensdo de sarvico (Power overpEthernet) (48VCO) ’
Consumo de corrente 200 mA CC
Temperatura ambiente +10a +50°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacéo)
Resolugéo do display 320 x 240 pixels
Interface Ethernet PoE
Comprimento dos cabos para FE 52 max. 30m
Grau de protecdo IP 54
Peso 0,5kg
f \ Dimensdes (C x L x A) 100 x 100 x 34 mm
Principio de funcionamento FE 52 Certificagéo Conformidade CE
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Critério de guia
= Detecco de linhas,

linha clara sobre fundo escuro
= Detecgdo de linhas,

linha escura sobre fundo claro
= Deteccdo de contrastes

Referéncia de guia continua com

Disparo

Referéncia de guia

—

Offset

<
«
-

Padrdo repetido

....;'.

»

L4

Deteccao de linhas

= |inha permanente com fundo uniforme

= | inha interrompida com fundo uniforme

= | inha permanente com interferéncias no
fundo

= |inha interrompida com interferéncias no
fundo

= | argura da linha 0,5 a 8mm (largura nominal

2a3mm)
= | argura do fundo, de ambos os lados, no
minimo 1 mm

= Margem de visdo limitada a largura dupla de

linhas

Se a relagdo pulso-pausa for uma referéncia de

guia < 2:1, é necessario um disparo.

Sensor de comprimento
‘/

Marca de registro
Sensor de registro

Caixa de terminais

Sensor de linhas FE 52

Referéncia de guia

Disparo

Deteccao de contrastes

= Deteccdo das bordas da banda

= Borda de contraste com fundo
uniforme

= Borda de contraste interrompida com
fundo uniforme

= Borda de contraste com interferéncias no
fundo

= Borda de contraste interrompida com inter-
feréncias no fundo

= Borda de contraste das cores, de ambos 0s
lados, no minimo 1 mm

= Margem de visdo limitada a 2 mm

o (e

Sua vantagem: economia de material na area da
borda, pois ndo é necessario um local para a
linha de guia

Disparo

Sensor de comprimento sinal A

Sensor de comprimento sinal B

honnoon |

Sensor de registro sinal Z

Lo
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ELGUIDER | Métodos de controle de posi¢ao

Métodos de controle de posicao

A regulagem de uma banda se distingue
primeiramente pelo grau de seu processamen-
to. As bandas de material ndo preparadas s6
podem ser reguladas de acordo com a borda,
pois a banda ndo apresenta caracteristicas de
contraste regulares.

Posicionamento manual do sensor
Regulagem da horda da banda

As bandas processadas oferecem um campo
mais amplo de critérios possiveis de regulagem.
Elas podem ser reguladas de acordo com uma
linha caracteristica impressa, de acordo com

as marcas de agua, os entalhes ou, além da
borda da banda, de acordo com um contraste
livremente seleciondvel.

Posicionamento motorizado do sensor
Regulagem da borda da banda

Regulagem de acordo com a borda esquerda ou direita
da banda

Posicionamento manual do sensor
Regulagem do centro da banda

Regulagem de acordo com a borda esquerda ou direita
da banda

Posicionamento motorizado do sensor
Regulagem do centro da banda

Regulagem de acordo com o centro da banda/centro da
maquina

Regulagem de acordo com o centro da banda/centro da Regulagem de acordo com o centro da banda fora do centro
magquina com rastreamento simétrico do sensor (regulagem da méquina com posicionamento motorizado do sensor para
hibrida) cada pagina (automatismo para a localizagdo de bandas)

Posicionamento motorizado do sensor
Regulagem do contraste da banda

Posicionamento manual do sensor
Regulagem do contraste da banda

Regulagem de acordo com uma linha impressa ou contrastes
disponiveis

Regulagem de acordo com uma linha impressa ou
contrastes disponiveis
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Regulagem de revestimento
0O revestimento é a reunido de duas ou de varias  Quanto mais precisas sdo colocadas as bandas,

bordas em um material composto. Todas as mais ecoldgico é o processo de revestimento.

bandas de material, que passam em frente a Isso se refere ao input de materiais e também a

unidade de revestimento, devem de ser posicio- eliminacdo das tiras de margem (incidéncia de

nadas de modo exato entre si. recursos materiais).

Revestimento de acordo com a borda da Revestimento de acordo com a borda da Revestimento de acordo com o centro da
banda com um suporte de atuacéo banda com dois suportes ajustaveis banda com dois suportes ajustaveis

Oscilagao da banda Medicao da largura da banda

Oscilagdo refere-se a mudangas controladas no A oscilagdo da banda é principalmente Se a detecgdo de ambas as bordas da banda
posicao da banda apds um ciclo especifico. Isso utilizada na regulagem da marcha da banda na ocorrer com um sensor, existe a possibilidade
pode ocorrer com base no tempo ou nos com- frente das de calcular e exibir adicionalmente a largura
primentos. estagdes de enrolamento. atual da banda.

e
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ELGUIDER | Posicionamento do sensor

Posicionamento do sensor VS 80

PLUG & PLAY
due to latest

EL.NET

Technology

Suporte ajustavel VS 80

= Posicionamento linear motorizado para sen-
sores ultrassonicos, sensores infravermelhos
e sensores de linhas coloridas

= Tecnologia de acionamento sem escova na
versdo com um ou dois motores

= Estrutura compacta com controlador de
posi¢ao integrado, estagio final e interruptor
de ethernet

= Conexdo de ethernet para facil integracdo em
sistemas de regulagem de banda

= F4cil comissionamento via gestdo baseada
na web

= FungBes como pré-posicionamento do
sensor, busca por borda, deslocamento livre e
medigao de largura sdo possiveis

= Cabo de fuga integrado

Posicionamento motorizado do sensor
Suporte ajustavel VS 8015

Essa versédo hasica dispde de um carro e uma
unidade de acionamento para posicionar 0 sen-
Sor na posicao desejada.

Suporte ajustavel VC 80 com centro de redes de dados

Posicionamento motorizado do sensor
Suporte ajustavel VS 8025

Essa versdo contém dois carros que sdo aco-
plados um ao outro por meio de uma correia
dentada e deslocados em conjunto para dentro
ou para fora por uma unidade de acionamento.

Posicionamento motorizado do sensor
Suporte ajustavel VS 8035

Esse suporte de posicionamento dispoe de
dois carros com unidades de acionamento
auténomas. Desse modo, é possivel mudar o
sensor da esquerda independentemente do
sensor da direita e vice-versa. Por meio de um
comando sincronizado dos acionamentos tam-
bém ¢ possivel uma mudanca da banda em
toda a area.
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Montagem das variantes de sensores

Suporte ajustavel VS 80

Dados técnicos

Suporte ajustavel VS 80
Valor nominal da tensdo de servico 24V CC

Tensdo de servico Intervalo nominal 20 a 30 V CC (incluindo ondulagao)

1,4 A CC (1 acionamento de posicao)

2,4 A CC (2 acionamentos de posicao)

Tensdo de servigo 24 V CC Borne de mola

Tensdo de servigo AG 9 Plugue M12, codificado em L
Comunicagéo AG 9 Plugue M8, codificado em D

Consumo de corrente

Sensor de borda ultrassonico FX 46

Sensor de borda infravermelho FR 46 Sensor CAN 2 X plugues M8
. - Sensor PoE 2 x plugues M8
Conexdes eletricas Interligacé&o da Ethernet 3 x plugues M8
Entradas digitais 10 x bornes de mola
(configuraveis)
Saidas digitais 2 X borne de mola
Sensor de banda larga infravermelho FR 62 (configuréveis)
Interface Protocolo Ethernet EL.NET
Ethernet UDP \ .
Interface fieldbus opcional Ethernet/IP Ethern'et/IP
. ODVA
Profinet
Largura de trabalho min. 160 mm max. 5840 mm
Dados técnicos Velocidade atuadora nominal 12100 mm/s
M3 M, Forga atuadora nominal 20N
“TT FT‘/—\ Capacidade de carga méx. 50 N
¢ ? Torque M1, M2, M3 max. 2 Nm
' ' ' Precisdo de posicionamento < =+0,1 mm (por carro)
Temperatura ambiente +10a +50 °C
o ® Temperatura de armazenamento -25a+80 °C
Condigdes ambientais Seco
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacao)
Explicacdo de instalacdo conforme
CertificagOes Diretriz de maquinas 2006/42/CE
M Certificado NRTL CU 72210743 01
‘r}\ Grau de protegio IP 54
i Peso
‘ VS 8015 a NB 1000 mm 10 kg, por 100 mm de avango 0,6 kg
? VS 8025 a NB 1000 mm 11 kg, por 100 mm de avango 0,6 kg
‘ VS 8035 a NB 1000 mm 12 kg, por 100 mm de avango 0,6 kg
|
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ELGUIDER | Controlador de posicéo/centro de redes de dados

Controlador de posicao RK 4030 / RK 4072 /

RK 4076

POSITION
DETECTION

High resolution
and absolute

Regulador de posicao e ultimo estagio do

motor

= Controlador de posig&o extremamente com-
pacto e Ultimo estagio do motor integrado ao
atuador e ao suporte ajustavel

= Transmissdo sem falhas dos sinais do sensor
(posicéo angular e sensor de valor absoluto)

= Monitoramento continuo da temperatura do
enrolamento do motor

= Transmissdo de sinais atuador — Aparelho de
operagéo por Ethernet

Estrutura de controle (atuador proporcio-
nal)

Processa-
mento do
sinal

Controlador de T
corrente

Inominal
Regulador de P/
velocidade

Nreal

Nnominal
Controlador de Ll:
posicdo

Sreal

Snominal

Placa reguladora RK

4076

Placa reguladora RK
4030

Placa reguladora RK
4072

Atuador AG 9

Sistema de suporte giratério DRB14

Suporte ajustavel VS 80
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Centro de redes de dados DN 40

= Centro de redes de dados para conexao
central de todos 0s componentes em um y
sistema de controle == .

= |nterruptor de ethernet inteligente para a
interligagdo de diversos sistemas de controle
EL.NET

= (Gestdo integrada baseada na web para facil
comissionamento via navegador

= Facil conexdo aos comandos do cliente via
interface EtherNet/IP ou Profinet

= Design industrial robusto para montagem
admissivel em ambientes industriais

Centro de redes de dados DN 40

Dados técnicos

Centro de redes de dados DN 40

Valor nominal da tensdo de servigo 24V CC
Tens@o de servigo Intervalo nominal 20 a 30 V CC (incluindo ondulagéo)

Consumo de corrente 0,1 A (sem atuador)
Tensdo de servigo 24 V CC Borne de mola
Tensdo de servigo AG 9 Plugue M12, codificado em L
Comunicacdo AG 9 Plugue M8, codificado em D
Sensor CAN 2 X plugues M8
i Sensor POE 2 X plugues M8
Conexes eletricas Interligagéo da Ethernet 3 X plugues M8
Entradas digitais 5 x borne de mola
(configuraveis)
Saidas digitais 1 x borne de mola
(configuraveis)
Interface Protocolo Ethernet EL.NET
Ethernet UDP .
Interface fieldbus opcional Ethernet/IP Ethen '‘et/IP
. ODVA
Profinet
Temperatura ambiente +10a +50 °C
Temperatura de armazenamento  -25 a +80 °C
Condigdes ambientais Seco
Umidade relativa do ar 152 95 % (sem condensagao)
P Conformidade CE @
Certificagoes Certificado NRTL CU 72210743 02 ‘
Grau de protegdo IP 54
Dimensdes (C x L x A) 240 x 80 x 55 mm
Peso 1,6 kg
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ELGUIDER | Interligacéo

Interligacao EL.NET

= Componentes de regulagem E+L com
conexdo Ethernet para Plug and Play

= F4cil integragdo em uma rede do cliente
existente

= O EL.NET é um sistema multicast, as mensa-
gens s&o enviadas de forma direcionada aos
participantes

= DetecgAo automatica da topologia em caso de
interligago em série ou estrela

= Distribuicdo de endereco manual ou automati-
ca pelo servidor DHCP

= [ possivel interligar no maximo 255 sistemas
de regulagem

= Solugdo de back-up integrada para a troca
descomplicada de componentes de regulagem

Interligacao de suporte giratorio compacto

Sistema de suporte giratorio compacto com Sistema de suporte giratorio compacto com
estagdo de comando externa DO 42 interface padréo Ethernet/IP/Profinet
opcional:
Estacdo de estacdo de
comando comando
DO 42 DO 42

RK 4030l

EL.NET

100% auto-

organizado

Fieldbus Profinet

\/

Fieldbus Ethernet/IP

Sistema de suporte giratorio compacto com
madulo de interfaces DG

opcional:
estacdo de
comando
DO 42

RK 4030

Ethernet EL.NET
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Interligacao de suporte giratorio grande, cilindros corredicos pivotantes, barras de inversao e estacdes de enrolamento com
posicionamento manual do sensor

Sistema de regulagem de banda com Sistema de regulagem de banda com Sistema de regulagem de banda com
estagdo de comando interface padrdo Ethernet/IP/Profinet madulo de interfaces

= =

<< <<

© . < opcional: opcional: estagdo de
2 Estado de comando 2 Estagdo de comando comando

5 DO 42 3 DO 42 DO 42

Fieldbus Ethernet/IP
Fieldbus Profinet

Interligacao de suporte giratorio grande, cilindros corredigos pivotantes, barras de inversao e estagdes de enrolamento com
posicionamento motorizado do sensor

Sistema de regulagem de banda com Sistema de regulagem de banda com posi- Sistema de regulagem de banda com posicio-
posicionamento do sensor e estagdo de cionamento do sensor e interface padrao namento do sensor e mddulo de interfaces
comando

Ethernet EL.NET
Sensor CAN
Sensor CAN
Ethernet EL.NET
Sensor CAN
Sensor CAN
Ethernet EL.NET

Estacdo de comando
DO 42

Estagéo de comando Ethernet EL.NET
DO 42

Estacdo de comando

DO 42
Fieldbus Ethernet/IP

Fieldbus Profinet Fieldbus

Ethernet EL.NET,
Ethernet EL.NET,
Ethernet EL.NET,
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ELGUIDER | Interligacéo

Interligacao de sistemas EL.NET

Interligacdo em estrela de varios sistemas de regulagem de banda

Fieldbus Ethernet/IP Fieldbus Ethernet/IP Fieldbus Ethernet/IP Fieldbus Ethernet/IP
ou Profinet ou Profinet ou Profinet ou Profinet

Ethernet EL.NET

Opcional: estagdo de
comando DO 42

Yy Vv

Interligagao em série de varios sistemas de regulagem de banda

Ethernet EL.NET T Ethernet EL.NET T Ethernet EL.NET

Fieldbus Ethernet/IP
ou Profinet

A

Ethernet EL.NET

Opcional: estagdo de
comando DO 42

A
A
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Interface DG*

= |nterface de fieldbus com madulo de comuni-
cagdo para conexdo dos sistemas EL.NET aos
sistemas de comando do cliente

= Mddulos de comunicagdo para uma execugao
flexivel das diferentes interfaces de fieldbus

Tabela de selecéao

DG 0101™ Profibus

DG 0201 Ethernet/IP
DG 0301** Modbus/TCP
DG 0401 ControlNet
DG 0501* DeviceNet
DG 0601** Powerlink
DG 0701 Profinet

DG ** CANopen

DG > EtherCAT

DG * CC Link IE Field
** sob consulta

Dados técnicos

Interface DG 0
Interface

Tensao de servico
Valor nominal
Intervalo nominal

Consumo de corrente

Grau de protecao

Temperatura de armazenamento
Temperatura ambiente

Umidade relativa do ar

Montagem
Dimensdes C x L x A
Peso
Certificagdo
E+L CAN - >
E+L CAN R ——
E+L Ethernet EL.NET E—
E+L Ethernet EL.NET —_—

* Interface DG 0401

Fieldbus, consulte tabela de sele¢do
2x Ethernet RJ 45 para sistema EL.NET
2x CAN, M16 para sistema bus CAN

Terminais
24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagdo)

max. 0,2 A CC

IP20

-252a+80°C

+10a +60°C

152 95 % (sem condensagéo)

Trilho conforme EN 50022 (35 x 7,5 mm)
125 %76 x 133 mm

0,8kg

Conformidade CE

e ——————— Fieldbus

—_—p Fieldbus

* em preparacéao
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ELGUIDER | Manutencéo remota

Manutencao remota

n Opcionalmente, 0 acesso para manutengéo Sistgma de r.egulagem de banda do cliente E+L Service
remota pode ser fornecido para servigos
= Todas as ligagdes sdo reunidas nos servido-
res E+L
= Para isso, a E+L oferece trés variantes:
e \WAN (ligacdo por cabo)
e 4G (LTE), rede celular (necessario cartdo
SIM)
e WLAN (por radio)
= Conexdo de manutengdo remota que pode
ser desativada ou desconectada pelo cliente
= Conexdes seguras pelos firewalls integrados
e tunel de VPN
= Acesso administrado somente possivel por

parte da E+L
B
. E E E
Ligacdo de manutengéo remota VPN Servidor E+L
desativavel
Ethernet
Producéo cliente
Tabela de selecao Dados técnicos

Tenséo de servigo

T 8360 | 8362 | 8862 8863 Manutencao remota
1po AT |EU
1x 1x x  Ix

Valor nominal 24V CC
Interface USB Intervalo nominal 10230V CC
Entrada Consumo de corrente 250 mA
digital 2 2 x X Condicéo da aplicagéo Seco
Interface Temperatura ambiente +10a +50°C
LAN & a G A Temperatura de armazenamento -20 a +60°C
Interface Ix Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensagéo)
WAN Montagem Trilho conforme EN 50022 (35 x 7,5 mm)
Leitor de cartdo Grau de protegdo IP 20
SIV » 1x 1x Peso 2409
(para mini-SIM) Dimensdes (L x P x A) 69 X 38,5 x 99,5 mm
Soquete SMA x X EN 61000-6-4:2011-9; EN 61000-6-2:2006-3; EN 60950-
Soquete RP- ~ 1:2014-08; ETSI EN 300 328 VV1.8.1 (2012-06)
SIV?A 1x Aprovagdo geral Electromagnetic compatibility and Radio spectrum Matters
Modem GSM 1x Ix (ERM)
4 G(LTE) o CE
Modem WLAN i Certficagoes PROG. ONTLR. E482663 “20"
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#504281

Equipamentos com LAN/WAN/USB (codigo de material E+L 504281)

10/100 MBit/s operagéo semiduplex e duplex completo,
Interface LAN deteccdo automatica do cabo de patch/cabo cross-over
(detecgdo automatica)

10/100 MBIt/s operacdo semiduplex e duplex completo,

Interface WAN deteccédo automatica do cabo de patch/cabo cross-over
(deteccdo automética)
Entrada digital 2x10-30V CC (Low 0 — 3,2V CC, High 8 — 30 V CC)

#474866

Equipamentos com modem LTE (4G) EU (cddigo de material E+L 474866)

Pais de utilizagdo Europa, Australia

GSM/GPRS/EDGE 900, 1800 MHz; max. 236 kbps

HSXPA 850, 900, 2100 MHz; Downlink max. 42 Mbps, Uplink max.
5,76 Mbps

\TE 800 (B20), 1800 (B3), 2600 (B7) MHz; Downlink max. 100
Mbps, Uplink max. 50 Mbps

TAC 35985205

Entrada digital 2x10-30V CC (Low 0 — 3,2V CC, High 8 — 30V CC)

Equipamentos com modem LTE (4G) NA (codigo de material E+L 474872)

Pais de utilizagéo América do Norte
GSM/GPRS/EDGE 850, 1900 MHz; max. 236 kbps
HSxPA 1900 (B2), 850 (B5) MHz; Downlink méx. 21 Mbps, Uplink

max. 5,76 Mbps
1900 (B2), AWS 1700 (B4), 850 (B5), 700 (B17) MHz;

I Downlink méx. 100 Mbps, Uplink méx. 50 Mbps
FCe FCC ID: R17LE91ONA
Entrada digital 2x10-30V CC (Low 0— 32V CC, High 8 — 30V CQ)

#504282

Equipamentos com modem WLAN (cddigo de material E+L 504282)

WLAN IEEE802.11b/g & 802.11n (1T1R mode), até 150 MBit/s
EU (2.412 GHz-2.472 GHz, 1-13 Channel) - USA (2.412 GHz-
2.462 GHz, 1-11 Channel) - WPA/WP2, 64/128/152bit WEP,

Especificagdo WLAN WPS - 802.11b: 1,2,5.5,11 Mbps - 802.11¢:
6,9,12,18,24,36,48,54 Mbps - 802.11n: (20 MHz) MCS0-7,
até 72 Mbps - 802.11n: (40 MHz) MCSO0-7, até 150 Mbps

FCC FCC ID: YWTWFXMO05

Entrada digital 2x10-30V CC (Low 03,2V CC, High 8 — 30 V CC)

EL.NET

Assisténcia

remota
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ELGUIDER | Assisténcia e comissionamento

Assisténcia e comissionamento

= Componentes EL.NET com servidor web
integrado

= Comissionamento e assisténcia feitas de
forma simples para o cliente pelo navegador
da web padrdo

#STARTSMART

INTEGRATION

OPERATION

Componentes com servidor web SERVICE

Ethernet EL.NET

Servicetool via navegador web

Ethernet EL.NET

Ethernet EL.NET

Suporte ajustavel VS 80
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Gestao baseada na web

= Componentes EL.NET com servidor web
integrado

= Comissionamento e assisténcia feitas de forma

simples para o cliente pelo navegador da web
padrdo

= Com um navegador padrdo em um PC, as
seguintes informagOes podem ser recupe-
radas da rede EL.NET e convenientemente

N sz QRIC]

configuradas:
[ ]

Visdo geral da rede

Viséo geral dos grupos de regulagem
Visualizacdo de parametros de compo-
nentes de regulagem

Digitalizagéo de sinais de sensor

Group 2
-

Group 0 Group 1
—— -
‘__. L l__ i
Lo TR R 1] [ FRONE SR 1)
: E— : s
- A
] +
- =
&%
Group 3 Group 4
Y o

Visualizacdo de parametros do sistema de regulagem de banda

LW EMTE iu.:umrn ELAGLLER
e

Selecéo do atuador

Visualizacdo de parametros do atuador
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ELGUIDER | Operacéo

Estacao de comando DO 42

Estacéo de comando DO 42

= |nterface homem-maquina com orientagéo
intuitiva do operador

= Visualizagéo e operagdo dos sistemas de
regulagem de banda

= (Operacdo multipla de até 255 circuitos de
regulacdo da marcha da banda

= Selecdo do idioma especifico do pais

= Possibilidade integrada de cdpia de segu-
ranga para guardar as configuragdes dos
dispositivos

= | CD a cores 1/4 VGA com pega de comando
sensivel ao toque

= |ndicacGes de erros independentes de

idiomas
= PoE integrado (Power over Ethernet)
Ligagéo
Estacdo de comando DO 42
.-").'.
L
|
3
Conjunto de fixagdo 364958
Tabela de selecao Dados técnicos
Estagdo de comando DO 42 Aparelhos de comando DO 42
Tipo Montagem do  Caixa para a Tens&o de servigo Power over Ethernet (48V CC)
painel frontal  montagem no Consumo de corrente 200 mA CC
campo . .
Dimenstes
DO 4221 " Montagem do painel frontal 100 x 100 x 34 mm
DO 4222 u Abertura de montagem para 92 x 92mm
montagem do painel frontal
Interface Protocolo Ethernet EL.NET
Display 1/4 VIGA (320x240 Pixel), 16 cores, iluminagéo de fundo LED
Operacgao Tela touch com teclas
Temperatura ambiente +10a +50°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensacdo)
Grau de protegéo IP 54
Peso 0,84kg
Idioma da operagéo Alemao, inglés, francés, italiano, hindi, taiwanés, japonés, chinés, rome-
no, russo, polonés, portugués, espanhol, coreano, dinamarqués, esto-
niano, finlandés, grego, letdo, lituano, holandés, sueco, eslovaco, eslo-
veno, checo, hiingaro, bulgaro
Power over Ethernet
Parte traseira DO 42 Certificagéo Conformidade CE
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Estacao de comando DO 32 (Stand alone)

Estacao de comando DO 32

= (Qperacdo por togue com central de rede para

todos 0s componentes de regulagem
= (Operagdo intuitiva da regulagem de banda
Selegdo do sensor
Recepcdo-guia
Deslocamento da banda
Oscilagéo
Sele¢do do modo de operagéo

e Reforco e velocidade atuadora ajustaveis

= Bloqueio de teclas contra acesso acidental

= Utilizavel para sistemas de estagdo de enro-

lamento ELWINDER

Tabela de selecao

Estacdo de comando DO 32

Tipo sem fieldbus  com fieldbus

DO 3201 .

DO 3211 L]
-

%

““ﬂ_“ — N\

Atribuicéo de conexdes

Suporte para montagem na parede
481400

Estacéo de comando DO 32

Dados técnicos

Estacéo de comando DO 32

Tens&o de servigo

Consumo de corrente

Dimensoes

Conexdes do sensor

Conexdes para 0 atuador

Interface com cliente
Interface fieldbus opcional
Display

Operagéo

Temperatura ambiente
Umidade relativa do ar
Grau de protegéo

Peso

Idioma da operagéo

Certificagéo

Valor nominal 24\ CC (terminais)
Intervalo nominal 20a30VCC

AG 90 (800 N) 2,2A

AG 91 (1000 N) 6A

AG 93 (3000 N) 8A

Com caixa 135,5x135,5 x 66 mm
Abertura de montagem 124 % 124 mm

para o conjunto de montagem
Sensor de borda

Sensor de linhas
Comunicacédo de dados
Tensdo de servigo

2 x M8 SensorCAN

1 x M8 SensorCAN

1 x M8 codificado em D Ethernet
1 x M12 codificado em L

12 entradas digitais/2 saidas digitais (terminais)

1 x M8 codificado em D
Ethernet Ethernet UDP, Ethernet/IP

1/4 VGA (320 x 240 Pixel), 16 cores, iluminag&o de fundo LED
Tela touch com teclas

0a+60 °C

152 95 % (sem condensagao)

IP 54

1,05 kg

Alemao, inglés, francés, italiano, espanhol, japonés, holandés, russo,
coreano, chinés, hindi, indonésio, tailandés, vietnamita

Conformidade CE @
Certificado NRTL CU 72170249 02 .
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ELGUIDER | Industria 4.0

Industria 4.0 na Erhardt+Leimer

A producéo encontra a digitalizacao
Processos inteligentes e auto-organizados séo
um componente importante da Industria 4.0.
Com isso, a digitalizagdo e a interligagéo de
cada um dos componentes e sistema ganhou
bastante em importancia.

Ele cria a base para a automagéo continua de
todo o processo de produgéo — desde sequén-
cias de produgio entre as maquinas até as re-
lacOes de fornecimento superiores de cada em-

Fornecedor

presa dentro de uma cadeia de suprimento.
Uma vantagem decisiva na automagéo séo 0s
dados coletados em todos os niveis do processo
de producdo. A criagdo, selegdo e avaliagdo dos
dados digitais cria uma grande transparéncia nos
processos complexos. Ela ajuda a otimizar pro-
cessos em tempo real e cria novas sequéncias
de valor agregado auténomos e mecanicos.

Sistema auto-reparador

= Recuperacdo automatica da configuracéo

= Restauracgéo direta da rede

= Comunicagdo segura e controlada dentro de
um sistema de regulagem de banda

= Sem vias de transmissdo analdgicas

Erhardt+Leimer

Interligacdo vertical

Lo

Interligagdo horizontal
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Rede neuronal Capacidade de interface Manuseio intuitivo do sistema

= Sistema auto-organizado = Vdrias interfaces de fieldbus (opcional) = Gestdo baseada na web de cada compo-

= Componentes de regulagem inteligente = |nterfaces de fieldbus integradas nente de regulagem

= Comunicagéo digital continuamente = Manutengdo remota (opcional) = Disponibilidade individual da visdo geral
do sistema

= Comissionamento simples e intuitivo

Cliente

—__* Empresa

Enterprise Resource Planning

—

Fabrica
Manufacturing Execution System

N

Comando
k Operagéo e monitoramento
Automacéo de processos

Maquina/sistema
Gestao de produgéo e equipamentos

EL.NET

Digital

do sensor
até a
interface
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio ELGUIDER

Funcao

Em um sistema de suporte giratorio ELGUIDER,
a banda percorre uma inversdo quédrupla de
90°. Nesse caso, ¢ formada uma armagéo de
atuagdo com dois cilindros de inversdo. Seu
ponto giratorio se encontra imaginariamente no
nivel de entrada. Somente por meio da bascu-
lamento em torno desse ponto giratdrio & possi-
vel instaurar uma corregdo lateral da banda. A
pré-condicao ¢ sempre uma forca de tragéo
suficiente para um impulso de forga entre a
banda e o cilindro de atuacéo.

Campo de aplicagao

Gragas a utilizagdo 6tima das

areas de elasticidade, o suporte giratdrio pode
ser utilizado principalmente em condigdes de 1
espago limitadas.

Aplicacao

Quanto maior forem a tensdo da banda, o A-A
maddulo de elasticidade e a corre¢@o necessaria,
mais demoradamente devem ser concebidos 0s
comprimentos de entrada, saida e entrega. A
experiéncia tem mostrado que esses percursos
tem um comprimento de 60 até 100 % da lar-
gura da banda. O sensor deve ser posicionado
0 mais proximo possivel na parte traseira do ci- Tt e T2
lindro de atuagéo.

B-B

4‘ ;;‘47

Tt e Tom |

Legenda

A-A  Distribuic@o da tenséo da banda na entrada 1 Ponto giratorio

B-B Distribuicéo da tensdo da banda na saida 2 Rolo de entrada

K Corregéo da direcéo da banda 3 Quadro dos rolos

o  Angulo de correcdo max. =5° 4 Sensor

o, Tenséo priméria da banda 5 Cilindro de fixagao

o, Distribuicao da tenséo por meio do movimento de L0  Comprimento de entrega
basculamento da armacao do cilindro na entrada L,  Comprimento de entrada

o, Distribuiao da tens&o por meio do movimento de L,  Comprimento de saida
basculamento da armacéo do cilindro na saida AB  Largura de trabalho

Tabela de selecdo da capacidade de rede
Sistemas de suporte giratdrio| Sistemas de cilindros corredicos Sistemas de barras de inver- | Sistemas de estacéo de
ELGUIDER pivotantes ELROLLER sdo ELTURNER enrolamento ELWINDER
Sistemas stand alone DRS07, DRS10, DRS20 - - -

DRB14, DRB23, DRB25,
DRB33, DRB73 SRB43, SRB53, SRB63 TGB13/23

WSB90, WSB91, WSB93,

Sistemas interligaveis WSB96
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Sistema de suporte giratorio DRS07 (Stand alone)

ELGUIDER DRS07

= Aplicagdo na industria de higiene e de
embalagem

= Tipo de construgéo compacto com contro-
lador colocado para a melhor integragéo na
méaquina do cliente

= Adaptacéo simples a diferentes materiais
por meio da selegdo de sensores de borda
infravermelhos (FR 46, FR 60) ou sensores de
bordas ultrassonicos (FX 46)

= Utilizavel até uma tensdo da banda de 55 N

= Regulagem mecéanica precisa integrada do
sensor

= N3o interligavel

ELGUIDER DRSO7 com sensor de borda infravermelho FR 46

Dados técnicos

Sistema de suporte giratorio DRS07

Tensdo de servigo

Valor nominal 24V CC
Intervalo nominal 20230V CC
Intervalo nominal com fonte de alimentacdo 115 a 460 V, 50/60 Hz
Consumo de corrente max. 900 mA
Largura nominal LN 125 mm
Comprimento de entrega LU 105 mm
Diametro dos cilindros D 30 mm
Gontrolador de posicéio para Percurso de atuagdo nominal max. +7,5 mm
DR 07 Velocidade de corregéo 20 mm/s
Tabela de selecs Velocidade da banda méax. 200 m/min
abela de selecao Tensdo da banda max. 55 N
Regulador de posigdo DC Precisdo de alinhamento < =0,2 mm (dependente do material)
o Frequéncia de erros max. 2 Hz
Te] B <Zl: B o
g =] =] S Temperatura ambiente +10a+50 °C
. = = 2 Grau de protegéo IP 54
Intervalo de medigéo
DC 0640 " " Sensor de borda infravermelho FR 46 +2,5 mm
DC 1640 . . . Sensor de banda larga infravermelho FR 60 £79 mm

DC 1646 u u Sensor de borda ultrassénico FX 46 +3 mm

P Explicacdo de instalacédo conf. diretriz de maquinas ‘
Certificagdo 2006/42/CE, certificado NRTL CU 72180310 01 @
VRN m e
VR
S

ELGUIDER DRS07 na méquina de embalamento
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio DRS10 (Stand alone)

= Suporte giratdrio altamente compacto com
tecnologia integrada de operago e regula-
gem

= Adaptacéo simples a diferentes materiais por
meio de sensores de borda infravermelhos
(FR 43) ou sensores de bordas ultrassonicos
(FX 43)

= tilizavel até uma tensdo da banda de 200 N

= Regulagem mecanica precisa integrada do
sensor

= Estdo disponiveis diferentes superficies dos
cilindros

= NZo interligavel

Tabela de selecédo

L0 (mm)

200 n ] n n

180 n n n n

o o o =
S [ 8 SE

160

LU = comprimento de entrega, LN = largura nominal

ELGUIDER DRS10 na méaquina de fraldas

ELGUIDER DRS10 o
com sensor de borda infravermelho FR 43~ ~

Dados técnicos

Sistema de suporte giratorio DRS10

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Percurso de atuagéo nominal
LU 180mm
LU 200 mm

Velocidade de atuagdo LU 180mm
Velocidade de atuagdo LU 200mm

Tenséo da banda
Velocidade da banda max.

Didmetro dos cilindros D

Tens&o de servigo
Valor nominal
intervalo nominal

Consumo de corrente
Temperatura ambiente
Umidade relativa do ar

Interface digital /0

CertificagOes

Grau de protecdo

< £0,15mm (dependendo do material)
2Hz

+19mm
+21mm

32mm/s
35mm/s

200 N
300m/min

40mm
60mm

24V CC
20a30VCC

méx. 1,5A CC
+10a +50°C
15295 % (sem condensacdo)

5 entradas digitais

1 saida digital

Explicacéo de instalagdo conforme diretriz de maquinas
2006/42/CE

Certificado NRTL CU72180310 01

IP 54

ELGUIDER DRS 10 na maquina de fazer fraldas
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Sistema de suporte giratorio DRS20 (Stand alone)

= Suporte giratdrio altamente compacto com
tecnologia integrada de operagdo e regulagem

= Adaptacéo simples a diferentes materiais por
meio de sensores de borda infravermelhos
(FR 43) ou sensores de bordas ultrassonicos
(FX 43)

= tilizavel até uma tensdo da banda de 200 N

= Regulagem mecéanica precisa integrada do
sensor

= Estdo disponiveis diferentes superficies dos
cilindros

= NZo interligavel

Tabela de selecéo

300 "= ®E ®E ®E =®E =

250 "= m = =n

=
—

200
250
300
350
400
450

5
E

LU = comprimento de entrega, LN = largura nominal

ELGUIDER DRS20 em méquina de impresséo digital

ELGUIDER DRS20
com sensor de borda infravermelho FR 43

Dados técnicos

Sistema de suporte giratorio DRS20
Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Percurso de atuagio nominal LU 250 mm
Percurso de atuagdo nominal LU 300 mm

Velocidade de atuagdo LU 250mm
Velocidade de atuagéo LU 300mm

Tenséo da banda
Velocidade da banda méx.
Didmetro dos cilindros D

Tens&o de servigo
Valor nominal
Intervalo nominal

Consumo de corrente
Temperatura ambiente
Umidade relativa do ar

Interface digital I/0

CertificacOes

Grau de protego

< £0,15mm (dependendo do material)
2Hz

+14mm
+18mm

25mm/s
29mm/s

200 N
300m/min
60/80mm

24V CC
20a30VCC

méx. 1,5A CC
+10a +50°C
15295 % (sem condensagéo)

5 entradas digitais

1 saida digital

Explicagdo de instalag&o conforme diretriz de
maquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU72180310 01

IP 54

ELGUIDER DRS20 em maquina de impresséo digital

www.erhardt-leimer.com | 41



ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio DRB14

= Sistema de suporte giratdrio altamente
compacto com tecnologia de acionamento
sem escovas e sem desgaste para a mais
alta precisdo de regulagem e dindmica de
regulagem
Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 46
para tissue e ndo-tecido
e Sensor de banda larga infravermelho
FR 61 para papel e ndo-tecidos com
troca de formado frequente
e Sensor de borda ultrassonico FX 46 para
papel e materiais plasticos transparentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
Interligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série
Opcionalmente com interface de fieldbus in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagndstico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrdo
Operagao intuitiva com interface de usudrio
grafica sensivel ao toque
Opcionalmente com aparelho de comando
adicional DO 42
= (Opcional com mesa de fixagéo e corte

Tabela de selecao

300 "= E ®E E ® =m
250 .
200 "= = = E =

180 " = m

160
200
250
300
350
400
450
LN
(mm)

L= comprimento de entrega, LN = largura nominal

ELGUIDER DRB14 na maquina de embalamento

Dados técnicos

A
‘4
v

ELGUIDER DRB14 com
sensor de borda ultrassonico FX 46

Sistema de suporte giratorio DRB14

Preciséo de regulagem FR 46/FX 46/FE 52
Preciséo de regulagem FR 61

Frequéncia de erros

Percurso de atuag&o nominal LU 180/200 mm
Percurso de atuagdo nominal LU 250/300 mm
Velocidade atuadora nominal no cilindro de saida
Tenséo da banda

Didmetro dos cilindros D

Temperatura ambiente

Umidade relativa do ar

Valor nominal da tenséo de servigo

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de alimentagéo
Consumo de corrente

Interface

Interface fieldous opcional
Interface digital I/0

CertificacOes

Grau de protegdo

ELGUIDER DRB14 na maquina etiquetadora

< +0,1 mm (dependente do material)
< x0,2 mm (dependente do material)
max. 8 Hz

max. £19mm/méx. +21 mm

max. £14,5mm/méax. £18mm

max. 150 mm/s

max. 300 N

40/60/80mm

+10°C a +50°C

15295 % (sem condensagéo)

24V CC

20 a 30V CC (incluindo ondulagao)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 4,5 A CC

Protocolo Ethernet EL.NET

Ethernet UDP )
Ethernet/IP Ether! ‘et/IP
Profinet Sk

5 entradas digitais configuraveis
1 saida configuravel

Explicagdo de instalag&o conforme diretriz de
maquinas 2006/42/CE
Certificado NRTL CU72180310 01 .
IP 54
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Sistema de suporte giratorio DRB23

= Sistema de suporte giratorio altamente
compacto com tecnologia de acionamento
sem escovas e sem desgaste para a mais
alta precisédo de regulagem e dindmica de
regulagem
Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 46
para tissue e ndo-tecido
e Sensor de banda larga infravermelho
FR 61 para papel e ndo-tecidos com
troca de formado frequente
e Sensor de borda ultrassonico FX 46 para
papel e materiais plasticos transparentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
Interligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série
Opcionalmente com interface de fieldous in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagnostico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrao
Operagdo intuitiva com interface de usuario
gréafica sensivel ao toque
Opcionalmente com aparelho de comando
adicional DO 42
= (Opcional com mesa de fixagéo e corte

Tabela de selecéo

500 "= = B E 2 E E BN

400 " = B m B E E BN

300 "= = 2 2 NN
09009 Q922 =&
QLRI LSO F =
SPERSP IR SIS Mo BT ET I B £

LU = comprimento de entrega, LN = largura nominal

ELGUIDER DRB23 na maquina impressora de etiquetas

Dados técnicos

ELGUIDER DRB23 com
sensor de borda ultrassonico FX 46

Sistema de suporte giratorio DRB23

Preciséo de regulagem FR 46, FX 46, FE 52
Preciséo de regulagem FR 61

Frequéncia de erros
Percurso de atuag&o nominal

Velocidade atuadora nominal no cilindro de
saida

Tens&o da banda
Diametro dos cilindros D
Temperatura ambiente
Umidade relativa do ar

Valor nominal da tensdo de servigo
Intervalo nominal
Intervalo nominal com fonte de alimentagéo

Consumo de corrente
Interface

Interface fieldbus opcional

Interface digital /0

CertificagOes

Grau de protecdo

< +0,1 mm (dependente do material)
< +0,2 mm (dependente do material)

max. 8 Hz
max. +15mm

max. 100mm/s

max. 700 N

60/80mm

+10°C a +50°C

15295 % (sem condensagao)

24V CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 4,5A CC
Protocolo Ethernet EL.NET

Ethernet UDP
Ethernet/IP
Profinet

5 entradas digitais configuraveis
1 saida configuravel

Explicacdo de instalacdo conforme diretriz de
magquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU72180310 01 ‘ )
IP 54

Ethen\et/IP
ODYA
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio DRB25

= Sistema de suporte giratorio altamente
compacto com tecnologia de acionamento
sem escovas e sem desgaste para a mais
alta precisdo de regulagem e dindmica de
regulagem
= Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52
para tissue e ndo-tecido
e Sensor de banda larga infravermelho
FR 61 para papel e ndo-tecidos com
troca de formado frequente
e Sensor de borda ultrassonico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
= |nterligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série
= (Qpcionalmente com interface de fieldbus in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
= Possibilidade de assisténcia e diagnostico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrdo
= (Qperacdo intuitiva com interface de usuario
gréfica sensivel ao toque
= (Opcionalmente com aparelho de comando
adicional DO 42
= (Qpcional com mesa de fixacdo e corte

Tabela de selecdo

600 " m m m m E E N

500 " B B B B N EH BN

400 " B B E E N
cooocoo8 8 =&
S ooo0o0 oo — &
T OO N~N®©D— — =

LU = comprimento de entrega, LN = largura nominal

Dados técnicos

ELGUIDER DRB25 com
sensor de borda ultrassonico FX 42

Sistema de suporte giratorio DRB25

Preciséo de regulagem
FR 52, FX 42, FX 52, FE 52
FR 61

Frequéncia de erros

Percurso de atuagao nominal

Velocidade atuadora nominal no cilindro de saida
Tens&o da banda

Diametro dos cilindros

Temperatura ambiente

Umidade relativa do ar

Valor nominal da tenséo de servigo
Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de alimentagao
Consumo de corrente

Interface

Interface fieldbus opcional

Interface digital I/0

CertificagOes

Grau de protegdo

65°|

.

< +0,1 mm (dependente do material)
< +0,2 mm (dependente do material)

max. 8 Hz

max. £25mm

max. 80mm/s

max. 700 N

80/100mm

+10°C a +50°C

15295 % (sem condensagao)
24V CC

20 a 30V CC (incluindo ondulagdo)
100 a 240V, 50/60 Hz

méax. 5,5A CC

Protocolo Ethernet EL.NET

Ethernet UDP \ :
Fthernet/IP Ether ‘et/IP
Profinet

5 entradas digitais configuraveis
1 saida configuravel

Explicacdo de instalagéo conforme diretriz de
magquinas 2006/42/CE
Certificado NRTL CU72180310 01 "
IP 54

e

ELGUIDER DRB25 na maquina impressora de formularios
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Mesa de fixacao e corte KT 10/20

Mesa de fixacéo e de corte KT 10

= Mesa de fixagdo e de corte com ranhura de cor-
te fixa diagonal ao sentido da marcha da banda

= Adequado para a separagéo de bandas ndo
impressas em maquinas de impressdo de
etiquetas

= (Opcionalmente com suporte de rolo adesivo,
monitoramento de pressao e redutor de pressdo

Mesa de fixacéo e corte KT 20

= Mesa de fixagdo e de corte com ranhura de
corte ajustavel de 90° em relag&o ao sentido
da marcha da banda

= Adequado para separar bandas com etiquetas
aplicadas em maquinas de rebobinamento e
inspegao

= (Qpcionalmente com suporte de rolo adesivo,

monitoramento de pressdo e redutor de

pressao

Tabela de selecdo para KT 10 e KT 20

500 HE § EN N EN ® EN N

400 HE ® EE N EE ® EEN ®

300 EN EN EN EN E E =

250 m ® ®
o © ©o 9 9o 9o 9o o o _=
HnD © m © L © m o oS =£
A ® ® § & © w © ~ Ig

WDRB14 MDRB23 MDRB25

Dados técnicos

Mesa de fixacdo e corte KT 10/20

Tens&o de servigo monit. ar comprimido
(opcional)

Sinal corrente

Limiar de comutagéo

Presséo de servigo

Curso de aperto

Faixa de ajuste KT 20

Filtro da unidade de manutengéo

Teor de dleo residual/unidade de manutencéo
Conexao de mangueira

Diametro de nucleo cilindro de colagem
Largura cilindro de colagem
Temperatura ambiente

Temperatura de armazenamento

Grau de protegdo (somente em conexao com
monitoramento de presséo)

Mesa de corte fixa com ranhura diagonal KT 10

Mesa de corte varidvel com ranhura reta KT 20

24V CC

max. 100 mA
>1bar

6 bar

max. 3 mm

+6 mm

5um

<0,01 mg/m3

(4 mm (calibrado externamente)
@75 mm

max. 50 mm
+10°Ca+50 °C
-25°C a +80°C

[P 40
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio DRB33

= Sistema de suporte giratdrio com estrutura de
quadro com tecnologia de acionamento sem
escovas e sem desgaste para a mais alta pre-
cisdo de alinhamento e dindmica de regulagem
na industria de plastico e de embalagem
= Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52 para
tissue e ndo tecidos
e Sensor de banda larga infravermelho
FR 61 para papel e ndo tecidos
e Sensor de borda ultrassonico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
= (Opcional também com posicionamento moto-
rizado do sensor VS 80 para troca de formato
frequente
= |nterligével via Ethernet com sistemas de contro- i{?;'?ge“ 8 O oo FX 42
le EL.NET em topologia de estrela ou em série
= (Qpcionalmente com interface de fieldbus integ-
rada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
= Possibilidade de assisténcia e diagndstico
simplificados por meio da gestéo baseada na
web com um navegador web padrao

Dados técnicos

Sistema de suporte giratorio DRB33

Preciséo de regulagem

FR 52, FX 42, FX 52, FE 52 < +0,1 mm (dependente do material)
FR 61 < +0,2 mm (dependente do material)
Frequéncia de erros Max. 4 Hz

Percurso de atuagdo nominal

LU 400 a 700 mm (DR 3311) Max. +20 mm

LU 800 a 1100 mm (DR 3321) Max. £30 mm

LU 1200 a 2000 mm (DR 3331) Méx. £55 mm
LU 2100 a 2500 mm (DR 3341) Max. £80 mm

Velocidade atuadora nominal no . _
cilindro de saida Max. 30 mm/s (AG 90, F=800 N)

Tensdo da banda Max. 700 N Centro de redes de dados DN 40
Diametro dos cilindros 80/100/120/160 mm

Temperatura ambiente +10°Ca +50 °C

Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensagéo)

Valor nominal da tensdo de servico 24V CC

Intervalo nom. 20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)

Intervalo nom. com fonte de alimentagdo 100 a 240 V, 50/60 Hz

max. 2,5 A CC (AG 90, posicionamento manual do sensor)
max. 3,7 A CC (AG 90, posicionamento motorizado do sensor)
max. 5,5 A CC (AG 91, posicionamento manual do sensor)
max. 6,8 A CC (AG 91, posicionamento motorizado do sensor)

Consumo de corrente

Interface Protocolo Ethernet EL.NET
Interface fieldbus opcional EtherNet/IP™ (em conformidade com ODVA), UDP/IP, PROFINET

, certificado ' Suporte ajustavel VC 80 com centro de redes de dados
Grau de protecao IP 54
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ELGUIDER DRB33 em sistema de extrusdo por pelicula soprada

Tabela de selecdo

L0 (mm)
2500
2400

2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500
1400
1300
1200
1100
1000

900
800
700
600
500

LN (mm)

008¢
00.€
009¢
00S€
00v€
00€e
00¢e
00le
000¢
0062
0082
00Le
009¢
00S¢
oove
00€e
00ce
00le
000¢
0061
0081
001
0091
00§ 1
m 00y}
m 00€}
m 00¢t
m 00}
m 000}
m 006
m 008
m 00/
m 009
m 005
m 00¥

400

DR 3331 (AG 90, percurso de atuagao nominal +50mm)

)
)

+20mm

&0 nomina
MDR 3321 (AG 90, percurso de atuagdo nominal =30mm

DR 3311 (AG 90, percurso de atuag:

largura nominal

LU = comprimento de entrega, LN

DR 3341 (AG 90, percurso de atuagdo nominal =80mm)
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio

Sistema de suporte giratorio DRB73*

= Sistema de suporte giratorio com estrutura
de quadro com tecnologia de acionamento
sem escovas e sem desgaste para a mais
alta precisdo de alinhamento e dindmica de
regulagem
= Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52 para
n&o tecidos
e Sensor de borda ultrassonico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
= (Qpcional com posicionamento motorizado do
sensor VS 80 para troca de formato rapida
Interligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série
= (Qpcionalmente com interface de fieldbus in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagndstico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrao

ELGUIDER DRB73 com
sensor de borda ultrassonico FX 42

Tabela de selecéo

2500 HE B E E E E E E N E E E N N E E E E N E E E E E E EEENENEBENEGB=
2400 " B E B E E E N E E E E E E N E E E E S EE N NN EEENENENBNGB®R
2300 HE E E E E E EEEE EEEEE E EEESNEENEEENEENEENEENEENEENEENEGENDHERSH
2200 " E E E E E E EE N E E E NN ENENE NS ENENENESNESNEENENEENEENEENEENETB®R
2100 HE E E E N E E E E N E E E E E E EE NN EEEENESNEEENEENEENEENEBENEBNTZB®N
2000 " B B B E E E BN N E E E N E E E E E E E E E N N ENEE NN EENEENEEBN
1900 HE B B E E E B N N E E N N N E E N N N E E E N E E EE NN EENENEBEB®N
1800 " @ B B E E B BN E E E E N E E E E N N E E E E E E E NN EENENENBENGB®
1700 " E E E E E E E N E EEEE E E EE N EEENEENESNESEENEENEENEENEENEENEGE®EGB®R
1600 " E B E E E E N EE E EE NN EENENESNESEENENESNEENESNENNEGSERHS®R
1500 E E E E E E E EEE E EEE N E EE NN EEEENEENEENEENEENEEB=
1400 " E B B E E E B BN E E E E E E E E E N N EEE SN EEB®
1300 E E E E E E E E N E E EE N E E EEEEENEENEENEENGUNSZ®
1200 @ W ® ® ® H E E E E E E E E N N N N N N NN EBN
1100 @ ® ® ® ®E E E E E E E E E E N E E E B B HEH
1000 ® ® ® ® ® E E E E B E E E E E E HE EH N
900 ® @ E E E E E E E E E E N E EE N
800 ® W E E E E E N E E E E N EHE N
700 " @ @ @ E E E E HE EHE N
600 ® W E N E E E N
S 82 8 98 288 2898282299398 28839 S0 090900 090 OO0 o090 0 o0 090 o0 90 90 o0 o0 o0 o 9o 9O
B8 S-S 3TITBBRSSISCILIZIRRII2SI3I 23222388882 WNmm
AN AN AN AN NN NN AN o9 0 0 ™M M m M M O MO & < < < < < <
LU = comprimento de entrega, LN = largura nominal
ELGUIDER DRB73 no dispositivo de corte por separacéo *em preparagéo
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Centro de redes de dados DN 40

Dados técnicos

Suporte ajustavel VC 80 com centro de redes de dados

Sistema de suporte giratorio DRB73

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Percurso de atuagéo nominal
LU 600 a 700 mm

LU 800 a 1300 mm

L0 800 a 2500 mm

Velocidade atuadora nominal no
cilindro de saida

Tensdo da banda

Diametro dos cilindros
Temperatura ambiente
Umidade relativa do ar

Tenséo de servico

Valor nominal

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de
alimentagéo

Consumo de corrente

Interface
Interface fieldbus opcional

CertificacOes

Grau de protegdo

@/ 0)

< +0,1 mm (dependente do material)
Max. 4 Hz

Max. +25 mm
Max. +50 mm
Max. +80 mm

Max. 30 mm/s (AG 93, F=3000 N))

Max. 2000 N (modelo reforcado até 3000 N)
100/120/160/200 mm

+10°Ca+50 °C

152 95 % (sem condensagéo)

24V CC
20 a 30V CC (incluindo ondulag&o)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 8,2 A CC (posicionamento manual do sensor)

max. 9,5 A CC (posicionamento motorizado do sensor)
Protocolo Ethernet EL.NET

EtherNet/IPTM (em conformidade com ODVA), UDP/IP, PROFINET

Declaragdo de instalagdo conforme diretriz de méaquinas
2006/42/CE
Certificado NRTL CU xxxx T

IP 54

[inga
T

7,
\Hﬂ
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ELGUIDER | istema de cilindros corredicos pivotantes

Sistema de cilindros corredicos pivotantes ELROLLER

Funcao

Os sistemas de cilindros corredicos pivotantes
ELROLLER ja estdo corrigindo a posicdo da
banda no nivel de entrada. S30 compostos por
uma base fixada e um apoio de atuagdo maovel.
Esse suporta um ou dois cilindros de atuagéo e
bascula em torno de um ponto giratdrio ima-
gindrio no nivel de entrada. Por um lado, 0
ponto giratorio deve ficar retirado o mais di-
stante possivel do cilindro de entrada para que
a corregdo da marcha da banda néo atue sobre
o rolo de entrada. Por outro lado, ele precisa
estar 0 mais distante possivel do cilindro de
atuacdo para que as possibilidades elasticas da
banda sejam utilizadas, porém ndo sobrecarre-
gadas. Um cilindro corredico pivotante & desi-
gnado como atuador proporcional. Por isso, ele
deve funcionar com forca e ndo deve permitir
um deslizamento entre a banda € o cilindro de
atuagéo.

Campo de aplicagao

Por motivos de processamento técnico, 0s
sistemas ELROLLER s&o sempre utilizados em
locais em que estad garantida uma admissdo
longa.

Aplicacéao

De acordo com as condigdes de espago, 0S Ci-
lindros corredigos pivotantes podem ser equi-
pados com um ou dois cilindros de atuagéo. Na
versdo com um cilindro deslizante e oscilante, a
banda € transportada com um enlagamento de
90°. Na versdo com dois cilindros atuadores, €
possivel um enlagamento mais inferior. Nesse
caso, a banda percorre praticamente 0 mesmo
nivel em relagdo ao cilindro de saida. Para a
montagem de um ELROLLER, é valido: o com-
primento de entrada deve corresponder a dupla
e a terceira parte da largura da banda, o com-
primento de saida deve ser 50 e 100 % a lar-
gura da banda. O sensor deve ser posicionado Legenda

. - . . . A-A Distribuicdo da tensdo da banda na entrada 1 Ponto giratério

0 mais proximo possivel na parte traseira do ci- B-B DiS'[I'ibuiQ%O da tensdo da banda na saida 2 Rolo de entrada

lindro de atuag&o. Devido ao tempo de reagéo K Corregéo da direcéo da banda 3 Cilindro(s) atuador(es)

curto, obtém-se um dinamismo de atuagao o Angulo de correcdo 4 Semsor

is elevado o,  Tensdo primaria da banda 5  Cilindro de fixagao

mais & ' o, Distribuicdo da tensdo por meio do L,  Comprimento de entrada até o ponto giratério
movimento de basculamento da armagao L,  Comprimento de entrada do ponto giratdrio até
do cilindro na entrada o cilindro corredico pivotante

o, Distribuicao da tensdo por meio do L, Comprimento de entrada

movimento de basculamento da armagao L,  Comprimento de saida

do cilindro na saida
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Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB43

= Sistema de cilindros corredigos pivotantes
compacto com um ou dois cilindros para
diferentes angulos de enlagamento e com
tecnologia de acionamento sem escovas e
sem desgaste para a mais alta precisdo de
alinhamento e dindmica de regulagem
Combinavel com sensor de borda infraver-
melho FR 52 ou ultrassonico FX 42/52 para
deteccdo das bordas do papel e de peliculas
transparentes ELGUIDER SRBA3 com

Opcional com posicionamento motorizado do sensor de borda ultrassonico FX 52
sensor VS 80 para troca de formato rapida

Controlador digital com controlador de

posicdo, rotacdo e corrente para a maior Dados técnicos

precisdo de controle

Interligavel via Ethernet com sistemas de Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB43

controle EL.NET em topologia de estrela ou Precisdo de alinhamento < +0,15 mm (dependente do material)

em série Frequéncia de erros max. 2 Hz
Opcionalmente com interface de fieldbus in- Largura nominal 400 a 2400 mm

tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet Percurso de atuagao nominal

= Possibilidade de assisténcia e diagnostico LN 400 2 800 mm 430 mm
simplificados por meio da gestdo baseada na LN 900 a 1500 mm ==
web com um navegador web padrao NB 1100 a 2400 mm +75 mm
\S/;e:ggldade atuadora nominal no cilindro de méx. 30 mm/s (AG 90 com F=800 N)
Tensdo da banda max. 700 N
Diametro dos cilindros
SR 4311 80/100/120/160 mm
SR 4321/SR 4331 100/120/160/200 mm
Temperatura ambiente +10 °Ca +50 °C
Temperatura de armazenamento -20°Ca+80°C
Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensagéo)
Tens@o de servigo
Valor nominal 24V CC
Intervalo nominal 20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)
) Intervalo nominal com fonte de alimentagdo 100 a 240V, 50/60 Hz
Tabela de selegéo méx. 2,5 A CC (posicionamento manual do sensor)

CamELTe 80 S max. 3,7 A CC (posicionamento motorizado do sensor)

SRB43 Interface fieldbus opcional Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet

Tipo LN min. (mm) LN méx. (mm) o Declaragéo de instalagio conforme diretriz de maquinas
SR 4311 400 800 CaniZedEs 2006/42/CE Certificado NRTL CU xxx

SR 4321 900 1500 Grau de protegéo IP 54

SR 4331 1100 2400 Peso 185 kg (largura nominal 2400 mm)

Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB43 no sistema de bateria e revestimento
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ELGUIDER | istema de cilindros corredicos pivotantes

Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB53*

= Sistema de cilindros corredigos pivotantes
compacto com um ou dois cilindros para
diferentes &ngulos de enlagamento e com
tecnologia de acionamento sem escovas e
sem desgaste para a mais alta precisdo de
alinhamento e dindmica de regulagem na
industria de converséo

= Combindvel com sensor de borda infraver-
melho FR 52 ou ultrassonico FX 42/52 para
deteccdo das bordas do papel e de peliculas
transparentes

= (Qpcional com posicionamento motorizado do
sensor VS 80 para troca de formato rapida

= Controlador digital com controlador de
posicao, rotagao e corrente para a maior
precisé&o de controle

= |nterligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série

= (pcionalmente com interface de fieldbus in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet

= Possibilidade de assisténcia e diagnostico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrdo

Tabela de selecao

SRB53

Tipo LN min. (mm) LN max. (mm)
SR 5311 1100 2000
SR 5321 1500 3000
SR 5331 2500 4000

ELROLLER SRB53 no sistema de revestimento

Dados técnicos

ELGUIDER SRB53* com
sensor de borda ultrassonico FX 52

Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB53

Precisdo de alinhamento

Frequéncia de erros
Largura nominal
~ LN 1100 a 2000 mm
Ece);ﬁﬁ]rasf de atuagao | \ 1500 4 3000 mm
LN 2500 a 4000 mm
Velocidade atuadora nominal no cilindro de saida
Tensdo da banda
= LN 1100 a 2000 mm
g‘lfnfgfégo dos |\ 1500 a 3000 mm
LN 2500 a 4000 mm
Temperatura ambiente

Temperatura de armazenamento

Umidade relativa do ar

Valor nominal
Intervalo nominal
Intervalo nominal com
fonte de alimentagéo

Tens@o de servigo

Consumo de corrente
Interface fieldbus opcional

CertificacOes

Grau de protecdo

< +0,15 mm (dependente do material)
max. 2 Hz
1100 a 4000 mm

+=/5mm
+100 mm
+175 mm

max. 30 mm/s (AG 93 com F=3000 N)
méx. 2000 N

100/120/160/200 mm
100/120/160/200 mm
160/200 mm

+10°Ca+50 °C
-20°Ca +80 °C
152 95 % (sem condensacéo)

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 8,2 A CC (posicionamento manual do sensor)
max. 9,5 A CC (posicionamento motorizado do sensor)

Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet

Declaragdo de instalagdo conforme diretriz de méaqui-
nas 2006/42/CE, Certificado NRTL CU

IP 54

* em preparacao
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Sistema de cilindros corredigos pivotantes SRB63*

Sistema de cilindros corredigos pivotantes
compacto com um ou dois cilindros para
diversos angulos de enlacamento e com
tecnologia de acionamento sem escovas e
sem desgaste para a mais alta precisdo de
alinhamento e dindmica de regulagem na
industria de conversdo e de pneus
Combinavel com sensor de borda infraver-
melho FR 52 ou ultrassonico FX 42/52 para
detecgdo das bordas do papel e de peliculas
transparentes

Opcional com posicionamento motorizado do
sensor VS 80 para troca de formato rapida
Controlador digital com controlador de
posicAao, rotacao e corrente para a maior
precisdo de controle

Interligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série

Opcionalmente com interface de fieldous in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagndstico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrao

Tabela de selecéo

SRB63

T _

E £

Hoo

oz

g € £

_ E £ %

= = =

E E £ 83

=1 = = 8 o
. g8 g ¢
& = 3 s g =
SR6311 1100 3000 160/210/240 75 5
SR6315 1200 3000 210/240 75 20

=

ELROLLER SRB63 no sistema de calendérios

Dados técnicos

ELGUIDER SRB63* com
Sensor de banda larga infravermelho FE46

Sistema de cilindros corredicos pivotantes SRB63

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Largura nominal

Percurso de atuagdo nominal

Velocidade atuadora nominal no
cilindro de saida

Tensdo da banda

Diametro dos cilindros
Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa do ar

Tens&o de servigo

Valor nominal

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de
alimentagéo

Consumo de corrente
Interface fieldbus opcional
CertificagOes

Grau de protecdo

< +0,3 mm (dependente do material)
max.2 Hz

1100 a 3000 mm

Vide tabela de selegéo

max. 30 mm/s (AG 93 com F=3000 N)

Vide tabela de selecdo

Vide tabela de selecdo
+10°Ca+50 °C
-20°Ca+80 °C

15295 % (sem condensagéo)

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 8,2 A CC (posicionamento manual do sensor)
max. 9,5 A CC (posicionamento motorizado do sensor)

Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet

Declaragdo de instalagéo conforme diretriz de méaquinas 2006/42/
CE, Certificado NRTL CU

IP 54

* em preparacao
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ELGUIDER | Sistema de barras de inversao

Sistema de barras de inversao ELTURNER

Funcao

Na regulagem da marcha da banda com
sistema de barras de inversdo ELTURNER existe
0 seguinte principio: no angulo de 45° até os
eixos longitudinal e transversal da banda esta
montada uma barra que é envolvida pela banda
com 180°. Desse modo, é originado
primeiramente o efeito para que a banda se
deslogue 90° em uma alteragdo da direcéo.
Simultaneamente, para corrigir a marcha da
linha, a barra de inversdo é deslocada de
acordo com o sinal de atuag@o em paralelo ao
nivel de entrada, e a banda de saida é colocada
lateralmente na direcdo transversal.

Campo de aplicagao

Os sistemas de controle das barras de inverséo
sdo preferencialmente utilizados quando ndo for
possivel posicionar sistemas ELGUIDER ou
ELROLLER devido a locais com grande limitagdo
de espaco, apds uma inverséo de 90° de uma
banda.

Aplicacao da barra de inversao

Na utilizagdo na barra de inversdo, € preciso as-
segurar constantemente a restricdo de forga
pontual entre a barra de inversdo e a banda.
Para poupar a superficie da banda, a fricgao
tem de ser evitada, por meio de uma almofada
de ar colocada entre a barra de inversdo e a
banda. Desse modo, pode ser feita uma pre-
cisdo de regulagem de até + 1 mm. Para um
melhor dinamismo de atuacéo, além da barra
de inversao, deve ser deslocado um cilindro de
guia. A distancia entre o cilindro de guia e o ci-
lindro de fixag@o deve corresponder a uma
semilargura de banda. Se possivel, 0 sensor
deve ser montado depois do cilindro de saida.

— X -—

Legenda
A-A Distribuicdo da tensdo da banda na entrada
B-B Distribuicdo da tensdo da banda na saida

K
o
Oy
Oy

O3

Corregao da dire¢do da banda

Angulo de corredo

Tensdo primaria da banda

Distribuicdo da tenséo com movimento de
atuacdo para esquerda

Distribuicdo da tensdo com movimento de
atuacdo para direita

(S N

O3

Suporte giratério
Rolo de entrada
Barra de inversdo
Sensor

Cilindro de fixacéo

INIXIXIXITIINER

B-B

FIXIXITITININENR
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Sistema de barras de inversao TGB13/23

= Sistema de barras de inversdo compacto com
tecnologia de acionamento sem escovas e
sem desgaste para a mais alta precisdo de
alinhamento e dinamica de regulagem

= Barra de inversdo opcional com ventilag&o
pneumatica

= Combinavel com sensor de borda infraver-

melho FR 52 ou ultrassonico FX 42/52 para

deteccdo das bordas do papel e de peliculas

transparentes

Controlador digital com controlador de

posicéo, rotagdo e corrente para a maior

precisdo de controle

Interligavel via Ethernet com sistemas de

controle EL.NET em topologia de estrela ou

em série

= (Qpcionalmente com interface de fieldbus in-

tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet

Possibilidade de assisténcia e diagndstico

simplificados por meio da gestdo baseada na

web com um navegador web padrao

Tabela de selecao

TGB13/23

Largura nominal

Tipo (mm) com ventilagéo
TG 1320 <2000 .

TG 1321 <2000

TG 2320 > 2000 .

TG 2321 > 2000

ELTURNER TGB13
com sensor de borda ultrassonico FX 52

Dados técnicos

Sistema de barras de inversao TGB13/23

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Largura nominal

Percurso de atuagdo nominal

Velocidade atuadora nominal no
cilindro de saida

Tens&o da banda

Diametro das barras de inverséo
Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa do ar

Tenséo de servico

Valor nominal

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de
alimentagéo

Consumo de corrente

Interface fieldbus opcional
CertificagOes

Grau de protegéo

< +1 mm (dependente do material)

max. 2 Hz

400 a 3000 mm

+25mm/ +50 mm / +75 mm / +100 mm

max. 30 mm/s (AG 90 com F=800 N/AG 93 com F=3000N))

méx. 1000 N/2000N
80/100/120/160/200 mm
+10°Ca+50 °C

-20 °Ca+80 °C

15295 % (sem condensacéo)

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagdo)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 2,5 A CC (posicionamento manual do sensor)
Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet

Declaracéo de instalagdo conforme diretriz de maquinas
2006/42/CE

IP 54

ELTURNER TGB no sistema de produgo com alimentagéo lateral da banda
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ELGUIDER | Sistema de suporte giratorio com barra de inversao

Sistema de suporte giratorio com barra de inversdao ELTURNER

Funcao
Na regulagem da marcha da banda com LU \
sistema de barras de inversdo ELTURNER existe
0 seguinte principio: no angulo de 45° até os
eixos longitudinal e transversal da banda esta
montada uma barra que é envolvida pela banda
com 180°. Através de um cilindro guia e barras
de inversdo adicionais, a banda é girada de
forma que o lado de baixo se encontre em
cima. As barras de inversdo montadas sobre 0
suporte giratério permitem o ajuste preciso da
banda na posigdo lateral.

Campo de aplicagao

Os sistemas de suporte giratério combinados
com barras de inversdo sédo preferencialmente AA
utilizados quando a banda precisa ser girada e
alimentada com alta precisdo no processo a ju-
sante.

Aplicagéo' ) Oy
Quanto maior forem a tensdo da banda, o

maddulo de elasticidade e a corregdo necessaria,

mais demoradamente devem ser concebidos 0s Legenda i
comprimentos de entrada, saida e entrega. A A-A Distribuicdo da tensdo da banda na entrada 1 Suporte giratério LU  Comprimento de entrega

p,A ) y B-B Distribuicéo da tensdo da banda na saida 2 Rolo de entrada L, Comprimento de entrada
experiéncia tem mostrado que esses percursos o Angulo de corregio 3 Barra de inverséo L,  Comprimento de saida
tém um comprimento de 60 até 100 % da lar- o, Tensdo primaria da banda 4 Sensor AB  Largura de trabalho
gura da banda. O sensor deve ser posicionado o G, Dlstnlzmgao da tensdo com movimento de 5 Clllndrolde ’fl?(agao

. , , ; \ atuacdo para esquerda 6 Ponto giratorio

mais proximo possivel na parte traseira do ci- o,  Distribuigo da tensao com movimento de
lindro de atuacéo. atuacéo para direita

ELTURNER VWB na impressora de gravura
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Et

Sistema de suporte giratério com barra de inversao VWB33/73

= Sistema de suporte giratorio compacto com
barra de inverséo e tecnologia de acionamento
sem escovas € sem desgaste para a mais

alta precisdo de alinhamento e dindmica de
regulagem

Barra de inversdo opcional com ventilagdo
pneumética

Combinavel com sensor de borda infraver-
melho FR 52 ou ultrassonico FX 42/52 para
detecgao das bordas do papel e de peliculas
transparentes

Controlador digital com controlador de
posigéo, rotagdo e corrente para a maior
precisdo de controle

Interligvel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série

Opcionalmente com interface de fieldbus
integrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagndstico Dados técnicos
simplificados por meio da gestdo baseada na

web com um navegador web padrdo Sistema de suporte giratorio com barra de inversdo VWB33/73

Preciséo de alinhamento < +0,1 mm (dependente do material)
Frequéncia de erros max. 4 Hz
Largura nominal 400 a 3000 mm

Percurso de atuagdo nominal +25 mm / +50 mm

Velocidade atuadora nominalno » .
cilindro de saida max. 30 mm/s (AG 90 com F=800 N/AG 93 com F=3000N))

Tensdo da banda max. 700 N/2000 N
Diametro das barras de inversdo 80/100/120/160/200 mm
Temperatura ambiente +10°Ca+50 °C
Temperatura de armazenamento -20 °C a +80 °C
Umidade relativa do ar 15 a 95 % (sem condensagao)
Tens@o de servigo

] Valor nominal 24V CC

| Intervalo nominal 20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)

Intervalo nominal com fonte de 100 a 240V, 50/60 Hz
alimentagao

max. 2,5 A CC (posicionamento manual do sensor)
max. 3,7 A CC (posicionamento motorizado do sensor)

Interface fieldbus opcional Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet (em preparagéo)

Declaragdo de instalagdo conforme diretriz de maquinas
2006/42/CE, Certificado NRTL CU

Grau de protecdo IP 54

Consumo de corrente

CertificacOes

Tabela de selecdo

VWB33/73

Tipo Fmax. (N) com ventilagéo
VW 3330 700 L]

VW 3331 700

VW 7330 2000 .

VW 7331 2000
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ELGUIDER | Sistema de estacéo de enrolamento

Sistema de estacao de enrolamento ELWINDER

Funcao

Normalmente, nos processos de produgao com
bandas em funcionamento na entrada da
maquina existem estagdes de desenrolamento
e na saida ha estagdes de enrolamento. No de-
senrolamento, a estacdo de enrolamento é des-
locada por meio de um acionamento linear para
alimentar a banda na posigao pretendida no
processo. Ao contrério, no enrolamento, a
estacdo de enrolamento é reconduzida por
meio de um acionamento linear da posi¢do da
banda em constante alteragdo, para manter a
estrutura de rolamento de bordas retas.

Campo de aplicagao

Reguladores de dire¢do de banda com estagoes
de enrolamento ELWINDER sé&o sempre uti-
lizados se, devido a condigdes de espago
limitadas, nenhum sistema ELGUIDER ou
ELROLLER puder ser posicionado.

Aplicacao de desenrolamento

No desenrolamento, o sensor ¢ fixado na
magquina para determinar a posigdo nominal da
banda. Nesse caso, a detecgdo da posigdo deve
ser realizada 0 mais proximo possivel do Gltimo
cilindro de guia da estacdo de enrolamento.

Aplicacao de desenrolamento com cilindro
de funcionamento continuo

Se devido a falta de espaco na estagéo de
enrolamento ndo for possivel colocar um ci-
lindro de guia, 0 mesmo pode ser instalado
como sendo um cilindro de direcdo continua
sincronizado e eletricamente acoplado.

Aplicacao do enrolamento

Durante o enrolamento, o sensor é fixado na
estacdo de enrolamento para permitir a prede-
finicdo da posicdo nominal da estagéo de
enrolamento ao regulador. Nesse caso, a
detecgao da posicdo deve ser realizada o mais
préximo possivel do Ultimo cilindro de guia da
maquina. O percurso de regulagem L1 de-
pende da elasticidade da banda. Quanto maior
for a drea de elasticidade na direcédo transver-
sal, mais curto sera o percurso L1. A ex-
periéncia tem mostrado que o percurso de re-
gulagem corresponde a metade da largura da
banda.

Desenrolamento

Enrolamento

A-A

Y]

e

Ty |

Legenda

A-A

K
Oy
AB

Distribuicéo da tensdo da banda no percurso
de regulagem

Corregao da diregdo da banda

Tens&o primaria da banda

Largura de trabalho

o s wnN =

@)

Acionamento linear
Cilindros de entrada
Estacéo de enrolamento
Sensor

Cilindro de fixacdo
Percurso de regulagem
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Sistema de estacao de enrolamento WSB90

= Componentes de regulagem para estagdes de
enrolamento com com tecnologia de aciona-
mento sem escovas e sem desgaste para a
mais alta precisdo de alinhamento e dinamica
de regulagem
= Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52 para
n&o tecidos
e Sensor de borda ultrassénico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
= Controlador digital com controlador de
posicéo, rotagdo e corrente para a maior
precisdo de controle
= (Qpcionalmente com interface de fieldbus
integrada Ethernet/IP ou Ethernet UDP
= Possibilidade de assisténcia e diagnostico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrao

Tabela de selecao

Atuador AG 90

Percurso de Forca atuadora

Tipo ?;]uniggao nominal nominal (N)
AG9003  +25 800
AG9013  +50 800
AG9023  +75 800
AG 9033 +100 800

Pecas de fixacao para AG 90 (mat. n.° 833252)

Atuador AG 90

Dados técnicos

Sensor de borda
ultrassonico FX 42

Estacdo de comando DO 32

Sistema de estacéo de enrolamento WSB90

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Percurso de atuagdo nominal
Velocidade atuadora nominal
Forga atuadora nominal
Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa do ar

Tens@o de servigo

Valor nominal

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de alimentagéo

Consumo de corrente
Interface fieldbus opcional

CertificacOes

Grau de protegdo

< +0,2 mm (dependente do material)
max. 2 Hz

+25/50/75/100 mm

max. 30 mm/s

800N

+10°Ca+50 °C

-20°Ca +80 °C

15295 % (sem condensagéo)

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagao)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 2,2 A CC (posicionamento manual do sensor)

Ethernet UDP, Ethernet/IP

Declaracéo de instalagdo conforme diretriz de
magquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU 72170613 03 (AG 90)
Certificado NRTL CU 72170249 03 (DO 32)

IP 54

ELWINDER WSB90 no cortador de rolos
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ELGUIDER | Sistema de estacéo de enrolamento

EL.NET

Tecnologia de
acionamento
sem escova

Sistema de estacao de enrolamento WSB91/WSB93

Sensor de linhas a cores FE

= Componentes de regulagem para estagdes de 52 com DO 4021

enrolamento com com tecnologia de acionamen-
to sem escovas e sem desgaste para a mais alta
preciséo de alinhamento e dindmica de regulagem
= Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52
para ndo tecidos
e Sensor de borda ultrassonico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
= (Qpcional com posicionamento motorizado do
sensor VS 80 para troca de formato rapida
= Controlador digital com controlador de posigao,
rotagdo e corrente para a maior precisdo de
controle
= |nterligavel via Ethernet com sistemas de contro- ~ Dados técnicos

le EL.NET em topologia de estrela ou em série
Sistema de estacgao de enrolamento WSB91/WSB93

= (Qpcionalmente com interface de fieldbus inte-

Estagéo de comando DO 42

Atuador AG 93

grada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet Precisao de alinhamento < =0,2 mm (dependente do material)
= Possibilidade de assisténcia e diagnostico Frequéncia de erros méax. 2 Hz
simplificados por meio da gestdo baseada na Percurso de atuagio nominal  Consulte a tabela
. \(I)nggr?;?n:gtg?;?qag:;ﬂ:sggiifgonm Velocidade atuadora nominal  méx. 30 mvs (AG 93), max. 60 mm/s (AG 91)
conforme EN IEC 61508 com SIL3 e EN 1SO Forga atuadora nominal 1000 N (AG 91), 3000 N (AG 93)
13849-1 no nivel de performance d, categoria 3 Temperatura ambiente +10 °C a +50 °C (AG91/93 +10 °C a +60 °C)
Temperatura de armazenamento -20 °C a +80 °C
Tabela de selecao Umidade relativa do ar 15295 % (sem condensagéo)

Tens@o de servigo

Atuador AG 9 Valor nominal 24V CC

Percurso de Intervalo nominal — ~
Tipo atuagéo nominal Eg;g]?nglttzﬁgora Intervalo nominal com fonte de ?g(ijgglo(i/cég%lngo SrELIEE)

(mm) alimentagao '
AG 9103 +25 1000 max. 6,2 A CC (AG 91 com posicionamento manual do sensor)
AG 9113  +50 1000 max. 8,3 A CC (AG 93 com posicionamento manual do sensor)
AG9123 475 1000 Consumo de corrente max. 7,4 A CC (AG 91 com posicionamento motorizado do sensor)
AG 9133 :1 00 1000 max. 9,5 A CC (AG 93 com posicionamento motorizado do sensor)
AG 9313 ;50 3000 Interface fieldbus opcional Ethe;rnet EJD(F;; Ethfrret{IP; Prcf)finet et o s 20064210k
AG 9333 +100 3000 eclaragao de Instala¢ao coniorme diretriz de maquinas
AG 9343 :1 50 3000 Certificagdes Certificado NRTL CU 72170613 04 (AG 91/93)

= Certificado NRTL CU 72210743 02 (DN 40)
AG 9353 +200 3000

Grau de protegéo IP 54

£
O

Pecas de fixagdo para AG 9 (mat. n.® 472974) ELWINDER WSB91 no cortador de rolos
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Sistema de estacao de enrolamento WSB96*

Componentes de regulagem para estagoes de
enrolamento com com tecnologia de aciona-
mento sem escovas e sem desgaste para a
mais alta precisdo de alinhamento e dinamica
de regulagem
Combinavel com diversos sensores
e Sensor de borda infravermelho FR 52 para
ndo tecidos
e Sensor de borda ultrassonico FX 42/52
para papel e materiais plasticos trans-
parentes
e Sensor de linhas a cores FE 52 para
bandas impressas com linhas ou
contrastes coloridos
Opcional com posicionamento motorizado do
sensor VS 80 para troca de formato rapida
Controlador digital com controlador de
posicao, rotacdo e corrente para a maior
precisdo de controle
Interligavel via Ethernet com sistemas de
controle EL.NET em topologia de estrela ou
em série
Opcionalmente com interface de fieldbus in-
tegrada Ethernet IP, Ethernet UDP ou Profinet
Possibilidade de assisténcia e diagndstico
simplificados por meio da gestdo baseada na
web com um navegador web padrao
Opcionalmente com seguranga funcional
conforme EN IEC 61508 com SIL3 e EN ISO
13849-1 no nivel de performance d, catego-
ria 3 (em preparagéo)

Tabela de selecao

Atuador AG 96

FaBliE G Forcga atuadora

Tipo ?gqu;)gao nominal nominal (N)
AG9613 =50 6000
AG 9633  +100 6000
AG 9643  +150 6000
AG 9653  +200 6000

Atuador AG 96

Dados técnicos

Estacdo de comando DO 42

Sistema de estacdo de enrolamento WSB96

Precisdo de alinhamento
Frequéncia de erros

Percurso de atuagdo nominal
Velocidade atuadora nominal
Forca atuadora nominal
Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa do ar

Tens@o de servigo

Valor nominal

Intervalo nominal

Intervalo nominal com fonte de
alimentacao

Consumo de corrente

Interface fieldbus opcional

CertificagOes

Grau de protecdo

< 0,2 mm (dependente do material)

max. 2 Hz

Consulte a tabela

max. 15 mm/s

6000 N

+10 °C a +50 °C (AG96 +10 °C a +60 °C)
-20°Ca+80 °C

15295 % (sem condensacéo)

24\ CC
20 a 30V CC (incluindo ondulagéo)
100 a 240V, 50/60 Hz

max. 10,6 A CC (com posicionamento manual do sensor)

max. 11,8 A CC (com posicionamento motorizado do sensor)
Ethernet UDP; Ethernet/IP; Profinet

Declaracdo de instalacdo conforme diretriz de maquinas 2006/42/CE
Certificado NRTL CU (AG 96)

Certificado NRTL CU 72210743 02 (DN 40)

IP 54

ELWINDER WSB96 no cortador de rolos

* em preparacao
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ELGUIDER | Atuador

Atuador linear AG 9..2 com STO

= Atuador linear com magquina sincrona perma-
nentemente excitada (motor BLDC), especial-
mente adequado para aplicagdes com alta
suavidade de operagao e longa vida Util

= Com fung&o de "desligamento seguro de
torque" (Safe Torque Off - STO) para seguran-
ca funcional

= Codificador multivoltas de alta resolugéo para
detecgdo da posi¢éo do rotor e da posi¢do
absoluta

= Deteccdo absoluta de posicdo, mesmo
em caso de queda de tensdo (sem bateria
reserva)

= Formato compacto gragas ao sistema eletro-
nico de controle integrado

= Alto desempenho e resisténcia a sobrecarga

= Monitoramento de temperatura integrado

= Configuragdo simples através da gestdo
baseada na web com browser padrao

Tabela de selecédo

Atuador AG 9..2 com STO

Percurso de

Tipo atuagdo nominal Forggi Allcl
(mm) nominal (N)
AG9102 +25 1000
AG9112 50 1000
AG9122  +75 1000
AG9132 +100 1000
AG9312 +50 3000
AG9332 100 3000
AG9342 +150 3000
AG 9352 +200 3000

Pecas de fixacdo para AG 9 (mat. n.° 472974)

SEGU-
RANCA
APROVADA

Atuador AG 93.2

Seguranca funcional dos sistemas E/E/PE relacionados a seguranga
Parte 1: Requisitos gerais

Parte 2: Requisitos para sistemas E/E/PE relacionados a seguranga
Sistemas de acionamento de energia elétrica com velocidade ajustavel
Parte 5-2: Requisitos de seguranca - Seguranga funcional

Seguranca de maquinas - Seguranga funcional de sistemas de contro-
le elétricos, eletrdnicos e eletrnicos programaveis relacionados a
seguranca

Seguranga de maquinas - Partes relacionadas a seguranca de

PLd  sistemas de controle Parte 1: Principios gerais de projeto

IEC 61508-1:2010 SIL 3
IEC 61508-2: 2010

IEC 61508-5-2: 2016 SIL 3
IEC 62061: 2021 SIL3

ISO 13849-1: 2015

ISO 13849-2: 2012

sistemas de controle Parte 2: Validagdo

Dados técnicos

Atuador AG 91.2/AG 93.2

Tens@o de servigo
Valor nominal
Intervalo nominal

Corrente nominal

Forga atuadora nominal
Velocidade atuadora nominal
Classe de isolamento

Resolugéo codificador multivoltas
Fieldbus

Conexdes elétricas

Altura de instalacéo
Temperatura ambiente
Temperatura de armazenamento
Umidade do ar

CertificacOes

Grau de protegéo

Peso

24\ CC

20 a 30V CC (incluindo ondulagao)
5,6 A (AG91.2)

7,7A (AG 93.2)

1000 N (AG 91.2), 3000 N (AG 93.2)

max. 30 mm/s (AG 93.2), max. 60 mm/s (AG 91.2)
F

12 bits/revolugdo (4096 incrementos)

Ethernet UDP / Ethernet/IP / Profinet

Comunicagdo: conector M8 com codificagdo D, 4 pinos
Tens&o de servigo: conector M12 com codificagéo L, 5 pinos
STO: conector M8 com codificacdo A, 3 pinos

Méx. 3000 m NHN
0a+60°C

-20 a +80 °C

15295 % (sem condensagéo)
Explicagdo de instalacdo conforme diretriz de maquinas

2006/42/CE

Certificado NRTL CU 72170613 04
IP 54

3,4/3,9/4,4/4.5 kg (AG 91.2)
4,7/5,2/5,8/6,4 kg (AG 93.2)
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Seguranca funcional

Funcéo "Safe Torque Off" (STO)

= A funco de seguranga STO (Safe Torque
0Off), de acordo com a EN 61800-5-2, é uma
fungéo de seguranga integrada ao aciona-
mento que desliga o torque do motor através
da interrupgdo dos pulsos de controle. A
funcéo de seguranca STO pode ser usada
em situages nas quais o atuador pare por si

s dentro de um tempo suficientemente curto,

devido ao torque de carga ou atrito, ou situ-
aces em que o "giro" do atuador ndo tenha
consequeéncias relacionadas a seguranga. A
posicao de paralisagdo ndo é monitorada.
= A fungdo de seguranga STO corresponde

a categoria de parada 0 conforme EN IEC
60204-1. As imagens ao lado mostram a
sequéncia cronoldgica dos dois exemplos
basicos de aplicagdo da fungdo STO. (Nas
imagens, at marca o tempo de reacdo da
funcéo de seguranga.)

Diagrama em bloco (STO)

= Naimagem ao lado, a estrutura interna do
atuador é exibida em forma de diagrama em
bloco simplificado. A fungdo de seguranga
integrada é destacada em amarelo. O médulo
STO tem uma arquitetura de dois canais
(canal A e canal B), atendendo assim ao
Performance Level d, categoria 3, conforme
a ENISO 13849-1.

= (s dois canais de desligamento séo
alimentados pelas entradas STO-A e STO-B
e atuam sobre 0 bloqueio de impulso
seguro. Com a ativacdo da funcéo de
seguranga STO, os impulsos de comando
sdo transformados em niveis de poténcia,
interrompendo por dois canais a energia
transmitida ao motor, através do bloqueio de
impulso seguro.

Ativacao do STO em operacéo

1M
STO
to to +at 2
3
to 20
4
to to+ at ST0 2()
Prevencéo de partida por meio da ativagdo da funcao de seguranca STO:
1 rotacéo (n) / 2 tempo (t) / 3 solicitacéo (entrada STO) / 4 status
Ativacao do STO em parada
1M
STO
to to+ at 20
3
to 2
4
to to+ at

Prevencao de partida por meio da ativagdo da funcéo de seguranga STO:
1 rotagdo (n) / 2 tempo (t) / 3 solicitacdo (entrada STO) / 4 status

AG9.2/AD1..2

I STO

STO-A
(1) (2]

STO-GND 1

Eth. e
I -

— +24\VDC

ov

Diagrama de blocos simplificado BLDC drive:

1 Inibidor de pulso / 2 Estagio de poténcia / 3 Mator / 4 Codificador multivoltas / 5 Controle de acionamento / 6 Isolamento

galvanico
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Questionario

ELGUIDER | Questionario

Dados gerais

Cliente
Endereco
CEP

Pais
Telefone
Contato
Telefone

Projeto

Dados técnicos

Cidade

Internet

E-mail

Tipo de maquina
Marca
Posicéo na maquina

Tipo de banda

Superficie da banda
Largura da banda

Peso da banda
Velocidade da banda
Tenséo da banda
Condicdo de operacao
Temperatura ambiente
Condicdes ambientais
Erro de posicionamento
Frequéncia de erros

Tenséo de servico

U Papel
O Téxtil

O Transparente

Min mm
Min g/m2
Min m/min
Min N
Q Seco
°C
Q Seco
+/ mm
Hz
Q 24V Ce

Q Papelédo O Pelicula
O Tapete O Néo-tecido
O Néao transparente
Max.
Max.
Max.
Max.
Q Umido Q Molhado
O Empoeirado 4 Molhado

4 Metal U Borracha
a
a
mm
g/m?
m/min
N
Q
a
a Hz

Aplicacéo
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Especificacoes técnicas

Tipo de controle

Sensor

O Sistema de suporte giratorio
ELGUIDER

U Sistema de cilindros corredicos
pivotantes ELROLLER

{ Sistema de barras de inversao
ELTURNER

O Conforme borda da banda

O Conforme linha

O Conforme centro da banda

O Revestimento

O Oscilacao

O Medigdo da largura

O Ultrassonico

Largura nominal
Medida de montagem
Diametro dos cilindros
Material do rolo

Versao do cilindro
Superficie do rolo

Largura nominal
Medida de montagem
Verséo

Didmetro dos cilindros
Material do rolo

Versao do cilindro
Superficie do rolo

Barra de inversao
Versao
Superficie

Medida de montagem

Largura nominal do cilindro

de entrada e de saida
Material do rolo
Versdo do cilindro
Superficie do rolo

O Posicionamento manual

O Posicionamento manual

O Posicionamento motorizado

O Posicionamento motorizado

O Posicionamento manual do sensor

O Posicionamento de sensor motorizado simétrico

O Posicionamento motorizado assimétrico do sensor

Q@ Conforme borda com posicionamento manual

O Conforme borda com dois sensores em um suporte motorizado
O Conforme borda com dois sensores e dois suportes ajustaveis

Q Com sensor Q) Sem sensor +/-____mm
Precisdo de medicdo +/-_____mm
4 Infravermelho 4 Linha
LN mm Comprimento de entrega LU mm
M mm
mm
Q Aluminio a Ago a

O Armazenamento interno

Entrada d Polido
Saida O Polido
LN mm
M mm

4 1 cilindro (90° de enlagamento)
D mm
a Aluminio O Aco
Q Armazenamento interno

U Polido

Q Polido

Entrada
Saida

Largura nominal mm
A Inversdo da banda para a direita

3 Cromado

M mm
LN mm
O Aluminio 4 Aco

3 Armazenamento interno
Qa Polido
4 Polido

Entrada
Saida

O Armazenamento externo
A Cortica a
A Cortica a

U 2 cilindros (enlagamento em S)

a

O Armazenamento externo

A Cortica a
4 Cortica a
O Diametro mm

O Inversdo da banda para a esquerda

O Ventilagdo pneumética

a
O Armazenamento externo
O Cortica a
4 Cortica a
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ELGUIDER | Questionario

Questionario

Especificacoes técnicas

Q Sistema de estacédo de enro-  Versio O Desenrolamento O Enrolamento
s O Mancal desli- U Bucha de U Mancal de
Rolamento a
zante esfera rolos
Atrito _
Peso da estagdo de enro- K
K¢
lamento
Percurso de atuagao +/- mm
Comprimento do cabo para
atuador AG9paracento O 5m d10m a20m a
de redes de dados DN 40
Comprimento do cabo do
atuador AG 9 paraestagdo O 5 m Q10m a20m a
de comando DO 32
Operagéo Aparelho de comando Q com DO 42 O com DO 32 O sem
Montagem O Montagem do painel O Montagem na parede
frontal
Comprimento do cabo para
centro de redes de dados
DN 40 para d5m Q10m a20m a
Estagéo de comando
DO 42
Interligagao O Interligagdo em série 4 Interligagdo em estrela
Interface Q Com interface O Sem interface
4 1/0 digital O Ethernet UDP O Ethernet/IP U Profinet a

Data Editor
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Et

Outros produtos para a industria de impressao e peliculas

ELCUT — Sistemas de corte de bandas

ELBANDER - Sistemas de controle de fluxo da banda

ELTENS — Sistemas de regulagem da tensao de banda

ELPOSER — Sistemas de controle de posicionamento e perseguicao

ELSCAN — Sistemas de monitoramento de banda

SMARTSCAN — Sistemas de inspegao de pressao

ELTIM — Sistemas de medicao de peso de superficies
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Tel.: +49 821/24 35-0

info@erhardt-leimer.com - www.erhardt-leimer.com
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