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TECNOLOGIA PUNTA -
COMO EN CASA EN EL MUNDO ENTERO

Erhardt+Leimer
Presente en todo el mundo para la produccion del futuro

Tecnologias y productos inteligentes de maxima calidad para
optimizar los procesos de produccion de nuestros clientes en todo
el mundo. Ese es el compromiso de nuestro grupo de empresas

Erhardt-+Leimer en expansion internacional.

Gracias a nuestra presencia internacional —desde el desarrollo
hasta la produccion y el servicio—, siempre estamos cerca de
nuestros clientes. Desarrollamos soluciones personalizadas y
productos excelentes, que ponemos a disposicion de nuestros
clientes en version digital o inteligente, segin sus deseos,
y establecemos nuevos estandares para la produccion del
mafana. La transformacion digital no solo esta presente en
nuestros productos, sino también en toda la empresa. Una
muestra palpable de ello es la tienda web de E+L, que
permite a nuestros clientes hacer pedidos de productos y
piezas de repuesto de forma facil y rapida en linea.

Los mas de 1600 empleados de nuestras sedes de Europa,
Asia y América suministran tecnologia punta a cualquier
lugar del mundo en el plazo previsto.

Nuestras acciones tienen en cuenta el uso responsa-
ble y respetuoso con el medioambiente de todos los
recursos de la empresa, dando asf un ejemplo de

mayor sostenibilidad.

www.erhardt-leimer.com



ELGUIDER | Planteamiento del problema

Mayor calidad y productividad mediante regulacion

de marcha de banda

Los fabricantes y usuarios de maquinas para
el procesamiento y acabado de materiales en
forma de banda se ven hoy en dia con-
frontados con requisitos cada vez mas ele-
vados: los procesos de produccion deben ser alin
mas rapidos y a la vez mas precisos, la calidad
del resultado debe continuar aumentando,
mientras que los gastos de personal, la macu-
latura y, sobre todo, los tiempos de parada de las
maquinas deben reducirse al minimo.

Errores tipicos de posicion

1

‘

Desplazamiento de la banda durante el cambio de rodillo

Rodillos telescopicos

Los sistemas guiadores de bandas contribuyen
de forma decisiva al cumplimiento de estos re-
quisitos. Normalmente, los materiales en forma
de banda se alimentan a la maquina desde una
bohina, se realiza el acabado y, a continuacion,
se vuelven a bobinar. En estas fases se pueden
presentar diferentes errores de posicio-
namiento, que se muestran aqui a titulo de
gjemplo. Eliminar estas magnitudes de influen-

4
o

Bobinas mal enrolladas

4

Trayectoria de la banda en proceso

cia de errores y garantizar en todo momento la
alineacion exacta de la posicion de la banda,
asi como la estructuracion precisa del bo-
binado, es tarea de los sistemas guiadores de
bandas E+L. Segun el tipo de material, aplica-
cion y tarea, Erhardt—+Leimer ofrece una gran
variedad de sistemas con la tecnologia de red
mas avanzada para asegurar una calidad y
productividad notablemente mayores, que re-
sultan rentables.

Errores de tambaleo
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Evolucion de la presion
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El circuito de regulacion

Todos los sistemas de control automatizados se 1. El punto de partida es la posicion actual de 3. El regulador compara el valor real de la po-

basan en el principio del circuito de regulacion la banda. sicion de la banda con el valor nominal
sencillo. Incluso planteamientos de problemas predeterminado y emite la correspondiente
complejos pueden reducirse a este circuito de 2. Un sensor registra sin contacto la posicion sefial de correccion al accionador.
regulacion. real de la banda. Segun el planteamiento del
problema y de acuerdo a las condiciones del 4. El accionador corrige la marcha de la banda.
material, puede ser un sensor infrarrojo, de Segun el caso de aplicacion y dependiendo
ultrasonido o de lineas. del material, el accionador puede ser un

cuadrante alineador, un rodillo deslizable
orientable, una barra de volteo 0 un accio-
namiento lineal para un bobinador.

U

1. Posicion de la banda

4. Accionadores
= Cuadrante alineador DR

= Rodillo deslizable orientable SR
= Barra de volteo TG

= Bobinador WS

\ 3. Regulador digital

2. Sensores
= Sensor infrarrojo de borde FR
= Sensor de borde por ultrasonido FX
= Sensor de lineas de color FE

= Sensor de ancho de banda FE

\ Ethernet

Interfaces DG

Interfaces de usuario DO

www.erhardt-leimer.com | 5



ELGUIDER | Ventajas

Las ventajas del sistema EL.NET

¢ Desea aumentar su productividad, mejorar
la calidad y reducir a un minimo los tiempos
de inactividad? Sus necesidades nos impul-
san a ofrecer la solucion perfecta. Y eso no es
todo: sentamos las bases para la automatiza-
cion general de todo su proceso de producci-
on y, por tanto, para una calidad y una pro-
ductividad notablemente mayores, que resul-
tan rentables.

Con EL.NET le proporcionamos los equipos
para los procesos de la industria 4.0. Los
componentes digitales de E+L se interconec-
tan entre si en nuestro sistema de regulacion
EL.NET, lo que permite una integracion sencil-
la y rapida en la red del cliente. Todos los
aparatos intercambian de forma independien-
te y especifica los datos relevantes para una
regulacion dptima en la planta de produccion.
EL.NET ofrece la posibilidad de conectar en
red hasta 255 sistemas de regulacion. Los
datos recopilados en todos los niveles del
proceso de produccién desempefian un papel
decisivo en la automatizacion. Ofrecen un alto
nivel de transparencia y permiten supervisar y
optimizar los procesos en tiempo real, mini-
mizando asi los tiempos de inactividad y las
pérdidas de produccion.

Todos los aparatos EL.NET estan equipados
con un servidor web integrado a través del
cual se ponen a disposicion sus datos y fun-
ciones. Esto permite realizar la puesta en
marcha, la optimizacion y el mantenimiento
de forma sencilla y guiada a través de la ge-
stion basada en web, es decir, sin necesidad
de instalar un software especial y utilizando
cualquier navegador web estandar. Los com-
ponentes EL.NET incluyen nuestros sensores
digitales de bordes y de lineas de color,
ademas de reguladores y actuadores sin
escobillas y, por tanto, sin desgaste. El
cableado y la alimentacion de tensién de los
aparatos son sencillos y la puesta en marcha
también es rapida y sencilla a través de plug
and play.

Los componentes se adaptan con flexibilidad
a las nuevas necesidades, minimizan los
tiempos de reequipamiento y garantizan asi
una produccion eficiente. Las interfaces de
bus de campo integradas y los médulos de
bus de campo opcionales facilitan la conexion
de los sistemas de regulacion E+L a cual-
quier sistema de control del cliente.

= Sistema guiador de bandas digital continuo

= Sin deriva provocada por sefiales analogicas
= Sin lineas de transmision analdgicas

= Puesta en marcha y servicio técnico con
cualquier navegador comercial habitual

= Ningun firmware (software especial)
necesario

= Presentacion de la configuracion orientada
al usuario

= Maximo 255 participantes

= Elevada velocidad de transmision de
hasta 100 Mbit/s

= Sistema autoorganizador

= Rotor con menor inercia de masa:
mayor dindmica

= Sin desgaste

= A prueba de fallos

= | a posicion absoluta del accionamiento
de ajuste esta siempre disponible, sin
necesidad de marcha de referencia

= Sin sensor de referencia

= Sin pérdida de posicion al apagar

= Ahorro de espacio

= Costes de cableado minimizados

= Restablecimiento automético de la
configuracion para facilitar la sustitucion
de los componentes de regulacion

= Certificado para EE. UU. y Canada

6 | Erhardt+Leimer — Tecnologia lider en bandas continuas

Sistema digital

Gestion basada en web

Red Ethernet

Técnica de accionamiento sin
escobillas

Registro de posicion absoluta

Regulador y etapa final integrados
de forma compacta en el accionador
0 accionamiento de ajuste

Autoreparacion

Certificaciones
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ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor infrarrojo de borde FR 46

Sensor infrarrojo de borde FR 46 Muestra de material

= Sensor infrarrojo compacto de luz transmitida

= Rango de medicion =2,5 mm con una resolu-
cion de 0,01 mm

= Registro de bordes o hilos

= | palpado con linea CCD garantiza un punto
de trabajo estable independientemente de la
transparencia del material

= Regulador de exposicion para la compensaci-
6On del ensuciamiento

= Dispositivo de soplado integrado para cargas
de polvo extremas

= |ndicacion de barras para representar la
posicion actual del borde o para indicaciones
de diagnostico

Textil

Tejido cord para
neumaticos

Sensor infrarrojo de borde FR 46

Escaneado de exploracion de borde Escaneado de exploracion de hilo
24 Bl
- -F_
- -
i qm-
1 18-
T TR
12 14
1 e
£ |
] e
“ L
- B I P LA e Al

Datos técnicos

Sensor infrarrojo de borde FR 46
Tension de servicio

Valor nominal 24V CC
Rango nominal (ondulacion incluida) 20a30VCC
Consumo de corriente 50 mA CC
Temperatura ambiental +10a +50 °C
Humedad relativa del aire 15 a 95 % (no condensante)
Rango de medicion +2,5mm
Resolucion 0,01 mm
Linealidad +0,2mm

Sensor infrarrojo de borde FR 46 en el borde del vellon Longitud de onda 880 nm
Velocidad de escaneado 200 Hz
Longitud del conductor Max. 10m
Clase de proteccion IP 54
Peso 0,2kg
Presion de trabajo del dispositivo de soplado Min. 0,1 bar; max. 0,2 bar
Filtro de la unidad de mantenimiento 5 pm
g](;r:]tt%r:ﬁgigﬁtgcelte residual en la unidad de < 0,01 mg/m3
Anchura de horquilla 30mm

o o Medidas (L x An x Al) 77 X 27 x 93mm

Principio de funcionamiento FR 46

Certificacion Conformidad CE

8 | Erhardt+Leimer — Tecnologia lider en bandas continuas



Sensor infrarrojo de borde FR 52

Sensor infrarrojo de borde FR 52

= Sensor infrarrojo de borde de acuerdo al
principio de la retroreflexion

= Rango de medicion =10 mm con una resolu-
cion de 0,02 mm

= Evaluacion de bordes independiente de la
distancia en funcion de rayos de luz paralelos

= Registro de bordes o hilos

= El palpado con linea CCD garantiza un punto
de trabajo estable independientemente de la
transparencia del material

= Regulador de exposicion para la compensaci-
6n del ensuciamiento

= Dispositivo de soplado opcional para cargas
de polvo extremas

= |ndicacion de barras para representar la
posicion actual del borde o para indicaciones
de diagnostico

Sensor infrarrojo de borde FR 52 para el registro de tejido de
rejilla

Tabla de seleccion

Estribo reflector

Anchura de horquilla
(mm)
FR_5000-10567058 30
FR_5000-10504621 75
FR_5000-10500259 160

Tipo

Principio de funcionamiento FR 52

FR 52 con estribo reflector

Datos técnicos

Sensor infrarrojo de borde FR 52

Sensor infrarrojo de borde FR 52

Tension de servicio
Valor nominal
Rango nominal (ondulacion incluida)

Consumo de corriente

Temperatura ambiental

Humedad relativa del aire

Rango de medicion

Resolucion

Linealidad

Longitud de onda

Velocidad de escaneado

Longitud del conductor

Clase de proteccion

Peso

Presion de trabajo del dispositivo de soplado
Filtro de la unidad de mantenimiento

Contenido de aceite residual en la unidad de
mantenimiento

Anchura de horquilla
Medidas (L x An x Al)

Certificacion

24V CC
20a30VCC

80 mA CC

+10a+50 °C

15295 % (no condensante)
+10mm

0,02mm

+0,7mm

850 nm

200 Hz

Max. 10m

IP 54

0,3kg

Min. 0,1 bar; méx. 0,2 bar
5 um

< 0,01 mg/m3

Véase la tabla de seleccion
105 x 50 x 40mm
Conformidad CE

www.erhardt-leimer.com | 9



ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61/62

Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61/62

= Sensor infrarrojo de banda ancha con rango
de medicion extendido de 160 mm, 320 mm
0480 mm

= Desplazamiento electronico de la banda en el
area visual del sensor sin regulacion manual
del sensor

= Palpado de materiales homogéneos como
papel, vellon, tejidos y géneros de punto
hasta una transparencia del 70 %

= Evaluacion simultanea de hasta cuatro bordes

= |nsensible a la suciedad mediante regulador
de exposicion integrado y compensacion de
luz externa

= Punto de trabajo estable independiente de la
transparencia del material

= (Qpcional con dispositivo de soplado para
cargas de polvo extremas

Configuraciones de bordes
parentes

level [%]

= Registro y evaluacion de un borde de 1
banda 70

= Reconocimiento seguro de los bordes con una
transparencia méaxima del 70 % de las bandas
de material

= Registro y evaluacion de dos bordes de banda
= Aplicacion para bandas de 10 a 450 mm

= Registro y evaluacion de cuatro bordes de
banda
= Aplicacion para dos bandas de 10 a 220 mm

Registro de bordes de bandas trans-

A30%

s[mm]

Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61/62

Registro de bordes de bandas trans-
parentes en caso de ensuciamiento

level [%]

100

A>30%t 4 Con regulador de exposicion
|

ism reguiador 0 exposicion

s[mm]

50

= Un regulador de exposicion integrado garanti-
za una intensidad luminosa uniforme, incluso
en caso de ensuciamiento

= Reconocimiento seguro de bandas transpa-
rentes, incluso con abundante acumulacion
de polvo

EL.NET

Rapido
cambio de
formato
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Tabla de seleccion

Tipo con PoE Tipo con sensorCAN Rango de medicion (mm) Anchura de horquilla (mm) Dlsposmvo de soplado

FR 6101 FR 6201
FR 6102 FR 6202
FR 6103 FR 6203
FR 6105 FR 6205
FR 6106 FR 6206
FR 6107 FR 6207
FR 6111 FR 6211
FR 6112 FR 6212
FR6113 FR 6213
FR 6115 FR 6215
FR6116 FR 6216
FR6117 FR 6217

Datos técnicos

160 (+/-80)

320 (+/-160) 40 con
480 (+/-240) 40 con
160 (+/-80) 104 con
320 (+/-160) 104 con
480 (+/-240) 104 con
160 (+/-80) 40 Sin
320 (+/-160) 40 Sin
480 (+/-240) 40 Sin
160 (+/-80) 104 Sin
320 (+/-160) 104 Sin

480 (+/-240) 104 Sin

_ Sensor inframrojo de banda ancha FR 61| Sensor infrarrojo de banda ancha FR 62

Interfaz

Valor nominal de tension de servicio
Conexion eléctrica

Longitud del conductor

Resolucion

Rango de medicion

Anchura de horquilla Al

Linealidad

Reproducibilidad

Longitud de onda

Velocidad de escaneado

Evaluacion de cantidad de bordes

Puesta en marcha/configuracion

Consumo de corriente

Buses de campo

Presion de trabajo del dispositivo de soplado
Consumo de aire del dispositivo de soplado
Filtro de la unidad de mantenimiento

Contenido de aceite residual en la unidad de mante.

Conexion neumatica
Temperatura ambiental

Deriva de temperatura
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Clase de proteccion

Rango de medicion / medidas (L x An x Al)

Certificacion

Ethernet PoE (Power over Ethernet) SensorCAN
48V CC 24V CC
Hembrilla M8 de 4 polos con cddigo D Hembrilla M8 de 6 polos
Max. 100m Max. 10m
0,001 mm 0,01 mm
+80/ +160 / +240mm
40/104mm

Anchura de hor. 40 mm +/-0,3 mm (rango de med. 160/320 mm) +/-0,4 mm (rango de med. 480 mm)
Anchura de hor. 100 mm +/-0,4 mm (rango de med. 160/320 mm) +/-0,5 mm (rango de med. 480 mm)

+0,1mm
850 nm
200 Hz (5 ms) hasta 500 Hz (< 2 ms)
Max. 4 bordes (2 bandas)
Mediante gestion basada en web
150 mA
Ethernet UDP, Ethernet/IP, ProfiNet
2 bar
1,55 m3h (a 2 bar y rango de medicion de 160 mm)
5um
< 0,01 mg/m3
Tubo flexible con didmetro exterior de 6 mm calibrado externamente
+10°C a +50 °C
<+0,1mm/10K
-10°C a +80°C
15295 % (no condensante)
IP 54

+80mm Al 40mm /230 x 110 x 32mm

+160mm Al 40mm /390 x 110 x 32mm
+240mm Al 40mm /550 x 110 x 32 mm
+80mm Al 100mm /230 x 174 x 32 mm
+160mm Al 100mm /390 x 174 x 32mm
+240mm Al 100mm / 550 x 174 x 32mm

Conformidad CE

75 mA

www.erhardt-leimer.com | 11



ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor de banda ancha Blue Light FR 65/66*

Sensor de banda ancha Blue Light

FR 65/66

= Sensor de luz transmitida Blue Light con gran
rango de medicion de 160/320 y 480 mm

= Desplazamiento electronico de la banda en el
area visual del sensor sin regulacion manual
del sensor

= Palpado de bandas de pelicula homogéneas y
altamente transparentes

= Evaluacion simultanea de hasta cuatro bordes

= |nsensible al ensuciamiento mediante el regu-
lador de exposicion integrado y la compensa-
cion de luz externa

= Punto de trabajo estable independiente de la
transparencia del material

Configuraciones de bordes Registro de bordes de bandas transparentes  Registro de bordes de bandas transparentes
en caso de ensuciamiento

level [%] level [%]

= Registro y evaluacién de un borde de banda 100 10

o5 Con regulador de exposicion

95

Sin regulador de exposicién

s[mm] s[mm]

= Reconocimiento seguro de los bordes con = |n regulador de exposicion integrado
una transparencia maxima del 95 % de las garantiza una intensidad luminosa uniforme,
bandas de material incluso en caso de ensuciamiento
= Reconocimiento seguro de bandas transpa-
= Registro y evaluacion de dos bordes de banda rentes, incluso con abundante acumulacion
= Aplicacion para bandas de 10 a 450 mm de polvo

= Registro y evaluacion de cuatro bordes de
o NUEVO

= Aplicacion para dos bandas de 10 a 220mm Registra bandas

altamente trans-
parentes

* En preparacion

12 | Erhardt-+Leimer — Tecnologia lider en bandas continuas



Aplicaci()n 7 Escuadra de montaje para la banda de

transparente, el sensor debe instalarse en un
angulo de 33° con respecto a la banda de
material.

= Para el reconocimiento de bandas de material /

. Banda de material

Registro del centro de la banda de pelicula con un sensor de banda
ancha Blue Light FR 65

Tabla de seleccion

Tipo con PoE Tipo con sensorCAN Rango de medicion (mm) | Anchura de horquilla (mm) Dlsposmvo de soplado

FR 6515 FR 6615 160 (+/-80) 104
FR 6516 FR 6616 320 (+/-160) 104 Sin
FR 6517 FR 6617 480 (+/-240) 104 Sin
Datos técnicos
| |Sensorinfrarrojo de banda ancha FR 65
Interfaz Ethernet PoE (Power over Ethernet) SensorCAN
Valor nominal de tension de servicio 48V CC 24V CC
Conexion eléctrica Hembrilla M8 de 4 polos con cddigo D Hembrilla M8 de 6 polos
Longitud del conductor Max. 100m Max. 10m
Resolucion 0,001 mm 0,01 mm
Rango de medicion +80/ 160 / £240mm
Anchura de horquilla Al 104 mm
Linealidad +/-0,4 mm (rango de medicion 160/320 mm) +/-0,5 mm (rango de medicion 480 mm)
Reproducibilidad +0,1mm
Longitud de onda 470 nm
Velocidad de escaneado 200 Hz (5 ms) hasta 500 Hz (< 2 ms)
Evaluacion de cantidad de bordes Max. 4 bordes (2 bandas)
Puesta en marcha/configuracion Mediante gestion basada en web
Consumo de corriente 75 mA 150 mA
Buses de campo Ethernet UDP, Ethernet/IP, ProfiNet
Temperatura ambiental +10°Ca +50 °C
Deriva de temperatura <+0,1mm/10K
Temperatura de aimacenamiento -10°Ca +80°C
Humedad relativa del aire 152 95 % (no condensante)
Clase de proteccion IP 54
+80mm Al 100mm / 230 x 174 x 32mm
Rango de medicion / medidas (L x An x Al) +160mm Al 100mm /390 x 174 x 32mm
+240mm Al 100mm / 550 x 174 x 32mm
Certificacion Conformidad CE

www.erhardt-leimer.com | 13



ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor infrarrojo de banda ancha FE 45

= Sensor de banda ancha digital para la
deteccion de centros y bordes de banda y la
medicion de anchos hasta un ancho de traba-
jo maximo de 3800 mm (anchuras especiales
hasta 5000 mm)

= Principio de palpado fiable con luz infrarroja

= Elevada insensibilidad a las fluctuaciones de
transparencia y a la luz externa

= Tubos de proteccion de Plexiglas para apli-
caciones secas y himedas y de vidrio para
areas mojadas

Sensor infrarrojo de banda ancha FE 45

Tabla de seleccion Datos técnicos

Para entornos secos y hiumedos Sensor infrarrojo de banda ancha FE 45

Tipo Resolucion Material Borde de banda Centro de banda
; Estandar Max. 1700 mm Max. 3400 mm
FE 4511 +5 mm Plexiglas
* .g Rango de medicion Alto Max. 1700 mm Max. 3400 mm
FE4521  +3mm Plexiglas Premium Méx. 900 mm Méx. 1800 mm
FE 4531 +1mm Plexiglas Min. 400 mm
Para entornos mojados Anchura de trabajo Max. 3800 mm
Tipo Resolucidn Material Ejecucion especial hasta 5000 mm
—_ L Plexiglas 80 mm
FE 4513 +5 mm Vidrio Anchura interior Vidrio 75 mm
FE 4523 +3mm Vidrio )
o Estandar +5 mm
FE4533  +1mm Vidrio Resolucion Alto +3 mm
Premium +1 mm
. i Estandar +10 mm
gﬁac(f:]tlljt;d de medicion de Alto 6 mm
Premium +2 mm
Posicion de banda (oscilaciones de altura) Max. =10 mm alrededor del sensor del eje central
Principio de funcionamiento FE 45 Tonsin de senicio Valor nominal 24V CC
Rango de Rango de Rango nominal 20 a 30 V CC (ondulacién incluida)
pedcion : — Consumo de corriente 200 mA
_ 5 L 7L ] Longitud de onda 850 nm
; T § Velocidad de escaneado 200 hz
B 'min. K Longitud de cable de sensor 25m
AB Interfaz SensorCAN, protocolo 2.0/M16
AB m. Temperatura ambiental +10a+60 °C

Temperatura de almacenamiento +0a+85°C

‘ Humedad del aire 15a95 % (no condensante)
IP 54

<@ )ireccion de escaneado (estandar) m—) Clase de DFOTBCCIOH

mmmmm>  Direccién de escancado — <emmm— Peso Premium aprox. 15 kg (AB 1600 mm)
(palpado de rejila) aprox. 30 kg (AB 3200 mm)
Certificacion Conformidad CE
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Sensor infrarrojo de banda ancha FE 46

= Sensor de banda ancha digital para la
deteccion de centros y bordes de banda y la
medicion de anchos hasta un ancho de traba-
jo maximo de 3800 mm (anchuras especiales
hasta 5000 mm)

= Principio de palpado fiable con luz infrarroja

= Flevada insensibilidad a las fluctuaciones de
transparencia y a la luz externa

= Tubos de proteccion de Plexiglas para apli-
caciones secas y himedas y de vidrio para
areas mojadas

Tabla de seleccion

Para entornos secos y hiimedos

Tipo Material Marco

FE 4631 Plexiglas no divisible
FE 4635 Plexiglas divisible
Tipo Material Marco

FE 4633 Vidrio no divisible
FE 4636  Vidrio divisible

Principio de funcionamiento FE 46

Rango de Rango de
nedicién gdicion

+10 mm

<@ Direccion de escaneado (estandar) m—
sl Direccion de escaneado  <um——

(palpado de rejilla)

Sensor infrarrojo de banda ancha FE 46

Datos técnicos

Sensor infrarrojo de banda ancha FE 46

Rango de medicion Premium
Anchura de trabajo

N Plexiglas
Anchura interior Vidrio
Resolucion Premium

Exactitud de medicion de anchura  Premium
Posicion de banda (oscilaciones de altura)

Valor nominal
Rango nominal

Tension de servicio

Consumo de corriente

Longitud de onda

Velocidad de escaneado
Longitud de cable de sensor
Interfaz

Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad del aire

Clase de proteccion

Peso Premium

Certificacion

Centro de banda
Méx. 1800 mm

Borde de banda
Méx. 900 mm

Min. 400 mm
Max. 3800 mm

160 mm
155 mm

+1 mm
+2 mm
Max. +10 mm alrededor del sensor del eje central

24V CC
20 a 30V CC (ondulacion incluida)

200 mA

850 nm

200 Hz

25m

SensorCAN, protocolo 2.0/M16
+10a +60 °C

0a+85°C

15295 % (no condensante)
IP 54

aprox. 15 kg (AB 1600 mm)
aprox. 30 kg (AB 3200 mm)

Conformidad CE
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ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor de borde por ultrasonido FX 46

Sensor de borde por ultrasonido FX 46

= Sensor de borde por ultrasonido compacto
con evaluacion digital

= Rango de medicion £3mm

= |nsensible al ensuciamiento por polvo

= Palpado de materiales no permeables al
sonido como papel, peliculas plasticas y
metdlicas independientemente de la transpa-
rencia del material

= Compensacion interna de temperatura para
un punto de trabajo estable

= |ndicacion de barras para representar la
posicion actual del borde o para indicaciones
de diagnostico

‘ Sensor de borde por ultrasonido FX 46

Datos técnicos

Sensor de borde por ultrasonido FX 46
Tension de servicio

Valor nominal 24V CC
Rango nominal (ondulacion incluida) 20a 30V CC
Consumo de corriente 80 mA CC
Temperatura ambiental +10a +50 °C
Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)
Rango de medicion +3mm
Desviacion de linealidad (rango de medicion del 10 al 90 19
%) =0
Frecuencia de ultrasonido ~ 200 kHz
Sensor de borde por ultrasonido FX 46 en el borde del papel RBSO|.UCIOH 0’02 mm
Velocidad de escaneado 200 Hz
Longitud del conductor Max. 10m
Clase de proteccion IP 54
Altitud de instalacion 0a 3000 m sobre el nivel del mar
Peso 0,2kg
Anchura de horquilla 30mm
Medidas (L x An x Al) 77 X 27 x 93mm
Certificacion Conformidad CE

Principio de funcionamiento FX 46
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Sensor de borde por ultrasonido FX 42/FX 52

Sensor de borde por ultrasonido

FX 42/FX 52

= Sensor de borde por ultrasonido con evaluaci-
on digital

= Campo de vision £3mm 0 +10mm

= Anchos de horquilla en 30, 60 y 124mm

= |nsensible al ensuciamiento por polvo

= Palpado de materiales no permeables al
sonido como papel, peliculas plasticas y
metalicas independientemente de la transpa-
rencia del material

= Compensacion interna de temperatura para
un punto de trabajo estable

= |ndicacion de barras para representar la
posicion actual del borde o para indicaciones
de diagndstico

Sensor de borde por ultrasonido FX 52
Sensor de borde por ultrasonido FX 42

Tabla de seleccion

Sensor de borde por ultrasonido FX 4/5

Tipo Rango de medicion = (mm) Ancho de horquilla Al (mm)
FX 4230 3 30
FX 4260 3 60
FX 4200 3 124
FX 5230 10 30
FX 5260 10 60
FX 5200 10 124

Datos técnicos

Sensor de borde por ultrasonido FX 4/5

Tension de servicio

Valor nominal 24V CC
Rango nominal (ondulacién incluida) 20230V CC
Consumo de corriente 80 mA CC
Sgnsor de porde por ultrasonido FX 5 en una instalacién de produc-  Temperatura ambiental +10a +50 °C
clon de pefculas Humedad relativa del aire 15 a 95 % (no condensante)
Rango de medicion Véase la tabla de seleccion
Desviacion de linealidad (rango de medicion del 10 al 90 +19
%) =0
Frecuencia de ultrasonido ~ 200 kHz
Resolucion 0,02mm
Velocidad de escaneado 200 Hz
Longitud del conductor Max. 10m
Clase de proteccion IP 54
Altitud de instalacion 0 a 3000 m sobre el nivel del mar
Peso 0,95kg
Anchura de horquilla Véase la tabla de seleccion
Principio de funcionamiento FX 42 Medidas (L XAnx Al) 105X 50 (Al - 80) mm
Certificacion Conformidad CE
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ELGUIDER | Tecnologia de sensores

Sensor de lineas de color FE 52 con DO 4021

Sensor de lineas de color FE 52

= Sensor digital de matriz de color para el regist-
ro de lineas y contrastes de color

= Regulador de exposicion para la compensaci-
6n del ensuciamiento

= Fuente de luz integrada con adaptacion au-
tomdtica a superficies mates y brillantes

= Area de busqueda regulable para la ocultacién
de contornos de interferencia

Unidad de mando DO 4021

= Manejo intuitivo con display téctil en color

= Representacion original 2D del criterio de guia

= Programacion sencilla de la referencia de guia
mediante display tactil en color

= |ndicacion de la calidad de palpado

= Manejo del sensor de lineas y el guiador de
bandas

= Conexion al FE 52 a través de PoE (Power over
Ethernet)

Sensor de lineas de color FE 52 con DO 4021

Datos técnicos

Sensor de lineas de color FE 52

Valor nominal de tension de servicio 24V CC (20 a 30V CC)
Consumo de corriente 300 mA CC
Temperatura ambiental +10a +50 °C
Humedad relativa del aire 15 a 95 % (no condensante)
Rango de medicion +10mm
Campo de vision +16mm
Resolucion 0,02mm
Distancia sensor-banda 28mm, £1mm
SensorCAN
iz Ethernet PoE a la unidad de mando DO 4021
Velocidad de escaneado 200 Hz
Longitud del conductor al regulador Max. 10m
Clase de proteccion IP 54
Peso 0,75kg
Sensor de lineas de color FE 52 en una maquina de inspeccion Medidas (L x An x Al) 140 x 78,5 x 54mm
de rebobinado Certificacion Conformidad CE

Unidad de mando DO 4021

Tension de servicio Es alimentada por el sensor de lineas FE 52 (48 V

CC) a través de PoE (Power over Ethernet)
Consumo de corriente 200 mA CC
Temperatura ambiental +10a +50 °C
Humedad relativa del aire 15 a 95 % (no condensante)

Resolucion de display 320 x 240 pixeles

Interfaz Ethernet PoE

Longitud del conductor a FE 52 Max. 30m

Clase de proteccion IP 54

Peso 0,5kg

Medidas (L x An x Al) 100 x 100 x 34mm
Principio de funcionamiento FE 52 Certificacion Conformidad CE
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Criterios de conduccion Exploracion de lineas Exploracion de contraste
= Palpado de lineas, = | inea continua con fondo uniforme = Exploracion de borde de banda
linea clara sobre fondo oscuro = | inea discontinua con fondo uniforme = Borde de contraste con fondo
= Palpado de lineas, = | inea continua con interferencias en el fondo uniforme
linea oscura sobre fondo claro = | inea discontinua con interferencias en el = Borde de contraste interrumpido con
= Exploracion de contraste fondo fondo uniforme
= Ancho de linea 0,5 a 8 mm (ancho nominal = Borde de contraste con interferencias en el
2a3mm) fondo
= Ancho minimo del fondo a ambos lados 1 mm = Borde de contraste interrumpido con influ-
= Campo de vision restringible al doble del encias de interferencia en el fondo
ancho de linea = Borde de contraste de color a ambos lados
minimo 1 mm

= Campo de vision restringible a 2 mm

o (e

Referencia de guia interrumpida con Si la relacion pulso-pausa de una referencia de Su ventaja: ahorro de material en el area de
disparo guia es < 2:1, se necesita un disparo. borde debido a que no es necesario el espacio
para una linea de guia.

Referencia de guia
Medidor de longitudes Disparo

‘/

Marca de registro Medidor de longitudes Sefial A
Sensor de registro
n |_|_|_|_|_|_|_|_|_|_|_ ,

Caja de bornes

Offset

Medidor de longitudes Sefial B

—_
¥ .
Sensor de lineas FE 52

\ Referencia de guia Sensor de registro Sefial Z
- L

Disparo

<
«
-

Repeticion
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ELGUIDER | Tipos de regulacion de posicion

L 4

Tipos de regulacion de posicion

La regulacion de una banda se diferencia en
principio de acuerdo al grado de su proce-
samiento. Las bandas de material sin tratar solo
pueden ser reguladas por su borde, debido a
que por lo demas no presenta caracteristicas de
contraste regulares.

Posicionamiento manual del sensor
Regulacion del borde de banda

Las bandas tratadas ofrecen una mayor
cantidad de posibles criterios de regulacion. Se
pueden regular de acuerdo a una linea carac-
teristica impresa, marcas de agua, entalladuras
0 segun un contraste de libre eleccion ademéas
del borde de la banda.

Posicionamiento motriz del sensor
Regulacion del borde de banda

Regulacion de acuerdo al borde de banda izquierdo o
derecho

Posicionamiento manual del sensor
Regulacion del centro de banda

Regulacion de acuerdo al borde de banda izquierdo o
derecho

Posicionamiento motriz del sensor
Regulacion del centro de banda

Regulacion de acuerdo al centro ideal de la banda/méquina Regulacion de acuerdo al centro de banda/méaquina ideal con

un seguimiento simétrico del sensor (regulacion hibrida)

Regulacion de acuerdo al centro de la banda fuera del centro
de la méaquina con posicionamiento motriz del sensor para
cada lado (autémata de busqueda de bordes)

Posicionamiento motriz del sensor
Regulacion del contraste de banda

Posicionamiento manual del sensor
Regulacion del contraste de banda

Regulacion de acuerdo a una linea impresa o contrastes
existentes

Regulacién de acuerdo a una linea impresa o contrastes
existentes
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Regulacion del contracolado

El contracolado es la union de dos 0 mas bandas ~ Cuanto mayor sea la exactitud con la que se

en un material compuesto. Todas las bandas de puedan cubrir las bandas, méas econoémico sera
material que convergen delante del mecanismo el proceso de contracolado. Esto se refiere tanto
de contracolado deben estar posicionadas unas a la entrada de material como a la eliminacion de

con otras de forma precisa. las tiras laterales (generacion de maculatura).
Contracolado segiin el borde de la banda Contracolado segiin el borde de la banda Contracolado segtin el centro de la banda
con un soporte de regulacion con dos soportes de regulacion con dos soportes de regulacion

Movimiento de vaivén de la banda Medicion del ancho de la banda

Por movimiento de oscilacion vaivén se El movimiento de vaivén de la banda se utiliza Cuando el registro de ambos bordes de la
entiende el desplazamiento controlado de una principalmente en la regulacion de marcha banda se realiza con un sensor, existe la posibi-
banda por un ciclo predeterminado. Este puede de la banda antes de rebobinadores. lidad de calcular y visualizar adicionalmente el
basarse en tiempo o en longitud. ancho de banda actual.

e
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ELGUIDER | Posicionamiento del sensor

Posicionamiento del sensor VS 80

PLUG & PLAY
gracias al nuevo

EL.NET

Tecnologia

Soporte de regulacion VS 80

= Posicionamiento motriz lineal para sensores
de ultrasonido, infrarrojos y de lineas de color

= Técnica de accionamiento sin escobillas en
gjecuciones de uno o dos motores

= Disefio compacto con regulador de posicion,
etapa final y conmutador Ethernet integrados

= Conexion Ethernet para la integracion sencilla
en sistemas guiadores de bandas

= Pyesta en marcha sencilla mediante gestion
basada en web

= Son posibles funciones como el preposiciona-
miento del sensor, la busqueda de bordes, la
liberacion y la medicion de anchos

= (Cable flexible alimentador integrado

Posicionamiento motriz del sensor
Soporte de regulacion VS 8015

Esta version basica dispone de un carro y una
unidad de accionamiento para posicionar el
sensor sobre el punto deseado.

Soporte de regulacion VS 80 con unidad de red de datos

Posicionamiento motriz del sensor
Soporte de regulacion VS 8025

Esta ejecucion contiene dos carros acoplados
entre si mediante una correa dentada y que se
desplazan juntos hacia el interior o hacia el
exterior mediante una unidad de accionamiento.

Posicionamiento motriz del sensor
Soporte de regulacion VS 8035

Este soporte de regulacion dispone de dos
carros, cada uno con unidades de accio-
namiento independientes. De este modo, es
posible desplazar el sensor izquierdo inde-
pendientemente del derecho y viceversa. La
activacion sincrénica de los accionamientos
permite desplazar la banda por todo el rango.
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Montaje de las variantes del sensor

Sensor de borde por ultrasonido FX 46
Sensor infrarrojo de borde FR 46

Sensor infrarrojo de banda ancha FR 62

Datos técnicos
M3 M2

— -—

M4
r—wi\
|
i
i
|

Datos técnicos

Soporte de regulacion VS 80
Valor nominal de tension de servicio
Rango nominal de tension de servi-
cio

Consumo de corriente

Conexiones eléctricas

Interfaz
Interfaz de bus de campo opcional

Anchura de trabajo

Velocidad de ajuste nominal
Fuerza de ajuste nominal

Carga

Momento M1, M2, M3

Precision de posicionamiento
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Condiciones ambientales
Humedad relativa del aire

Certificaciones

Clase de proteccion

Peso

VS 8015
VS 8025
VS 8035

Soporte de regulacion VS 80

24\ CC
20 a 30V CC (ondulacion incluida)

1,4 A CC (1 accionamiento de posicionamiento)
2,4 A CC (2 accionamientos de posicionamiento)

Tension de servicio 24 V CC Borne elastico

Tensioén de servicio AG 9 Conector M12, codigo L
Comunicaciones AG 9 Conector M8, cddigo D
SensorCAN 2x conectores M8
Sensor PoE 2x conectores M8

Red Ethernet 3x conectores M8
Entradas digitales 10x bornes elasticos
(configurables)

Salidas digitales 2x bornes elasticos
(configurables)

Protocolo Ethernet EL.NET

Ethernet UDP ,
Ethernet/IP Ethen\'et/IP
ODVA

Profinet

Min. 160 mm Max. 5840 mm

12100 mm/s

20N

Méx. 50 N

Méx. 2 Nm

< 0,1 mm (por carro)

+10a +50 °C

-252a+80 °C

Seco

15295 % (no condensante)

Declaracion de conformidad segin
Directiva de maquinas 2006/42/CE . 4
Certificado NRTL CU 72210743 01

IP 54

Con NB 1000 mm 10 kg, por 100 mm salto 0,6 kg
Con NB 1000 mm 11 kg, por 100 mm salto 0,6 kg
Con NB 1000 mm 12 kg, por 100 mm salto 0,6 kg
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ELGUIDER | Regulador de posicion/unidad de red de datos

REGISTRO

Regulador de posicion RK 4030 / RK 4072 / RK  priie

Alta resolucion y

4076 absoluta

Regulador de posicion y etapa final del

motor

= Regulador de posicion altamente compacto y
etapa final del motor integrados en el accio-
nador y en el soporte de regulacion

= Transmision sin interferencias de las sefiales
del codificador (posicion angular y codificador ‘T‘%g"ga de control RK
de valor absoluto)

= Supervision continua de la temperatura del
bobinado del motor

= Transmision de sefial del accionador a la
unidad de mando via Ethernet

Accionamiento de ajuste AG 9

Estructura de regulacion (accionador pro-
porcional)

Tarjeta de control RK
4030

Sistema de cuadrante alineador DRB14
Procesa-
miento de
sefales
Regulador de T
corriente
Ireal
Inoniral Tarjeta de control RK
4072
Regulador de P/
velocidad
Nreal
nominal -
Came Soporte de regulacion VS 80
Regulador de Ll:
posicion
Sreal
nominal
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Unidad de red de datos DN 40

= Unidad de red de datos para la conexion
central de todos los componentes en un
sistema regulador

= Conmutador Ethernet inteligente para
conectar en red varios sistemas reguladores
EL.NET

= (Gestion basada en web integrada para la
sencilla la puesta en marcha por medio del
navegador

= F4cil conexion a los sistemas de control del
cliente por medio de la interfaz EtherNet/IP o
Profinet integrada

= Disefio industrial robusto para el montaje
fiable en entornos industriales

Unidad de red de datos DN 40

Datos técnicos

Unidad de red de datos DN 40

Valor nominal de tension de servicio 24V CC
Rango nominal de tension de ser- o » 54y ¢ (ondulacién incluida)

vicio

Consumo de corriente 0,1 A (sin accionamiento de ajuste)
Tension de servicio 24 V CC Borne elastico
Tension de servicio AG 9 Conector M12, cddigo L
Comunicaciones AG 9 Conector M8, cadigo D
SensorCAN 2x conectores M8

Conexiones eléctricas Sensor PoE 2x conectores M8
Red Ethernet 3x conectores M8
Entradas digitales 5x bornes elasticos
(configurables)
Salidas digitales 1x borne eléstico
(configurables)

Interfaz Protocolo Ethernet EL.NET
Ethernet UDP \ .

Interfaz de bus de campo opcional  Ethernet/IP Ethen '‘et/IP

. ODYA

Profinet

Temperatura ambiental +10a +50 °C

Temperatura de almacenamiento  -25 a +80 °C

Condiciones ambientales Seco

Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)

- Conformidad CE

Certificaciones Certificado NRTL CU 72210743 02

Clase de proteccion IP 54

Medidas (L x An x Al) 240 x 80 x 55 mm

Peso 1,6 kg
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ELGUIDER | Red

EL.NET

100 %

autoorganizador

Red EL.NET

= Componentes de regulacion E-+L con conexi-
oOn Ethernet para Plug and Play

= F4cil integracion en la red del cliente.

= FL.NET es un sistema multicasting, los
mensajes se envian especificamente a los
participantes

= Deteccion automatica de topologia en redes
en estrella o en serie

= Asignacion manual o automatica de direccion
a través del servidor DHCP

= Se pueden conectar en red un maximo de 255
sistemas de regulacion

= Solucion de copia de seguridad integrada para
facilitar la sustitucion de los componentes de
regulacion.

Red del cuadrante alineador compacto

Sistema compacto de cuadrante alineador con Sistema compacto de cuadrante alineador con Sistema compacto de cuadrante alineador con
unidad de mando externa DO 42 interfaz estandar Ethernet IP/Profinet maodulo de interfaces DG

Opcional: unidad
Unidad de mando de mando
DO 42 DO 42

Opcional: unidad de
mando
DO 42

RK 4030l RK 4030l

Bus de campo Ethernet/IP

Bus de campo Profinet Ethernet EL.NET

\/

I Bus de campo
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Red cuadrante alineador grande, rodillos deslizables orientables, barras de volteo y bobinadores con posicionamiento manual del sensor

Sistema guiador de bandas con unidad de
mando

=
<<
<
S
{72}
f=4
<53
5}

Unidad de mando
DO 42

Sistema guiador de bandas con interfaz
estandar Ethernet/IP/Profinet

Opcional:

SensorCAN

DO 42

Bus de campo Ethernet/IP
Bus de campo Profinet

Unidad de mando

Sistema guiador de bandas con mddulo de
interfaces

Opcional: unidad de
mando
DO 42

SensorCAN

i Ethernet EL.NET

1 Bus de campo

Red cuadrante alineador grande, rodillos deslizables orientables, barras de volteo y bobinadores con posicionamiento motriz del sensor

Sistema guiador de bandas con
posicionamiento del sensor y unidad de
mando

Ethernet EL.NET

Unidad de
mando DO 42

Ethernet EL.NET,

Sistema guiador de bandas con posicio-
namiento del sensor e interfaz estandar

Ethernet EL.NET

SensorCAN
SensorCAN

Unidad de

mando DO 42
Bus de campo Ethernet/

IP
Bus de campo Profinet

Ethernet EL.NET,

Sistema guiador de bandas con posicio-
namiento del sensor y modulo de interfaces

Ethernet EL.NET

SensorCAN
SensorCAN

Ethernet EL.NET Unidad de

mando DO 42

Bus de canipo

Ethernet EL.NET,

www.erhardt-leimer.com | 27



ELGUIDER | Red

Red de sistemas EL.NET

Red en estrella de varios sistemas guiadores de banda

Bus de campo Ethern- Bus de campo Ethern-  Bus de campo Ethern- Bus de campo Ethern- :
et/IP o Profinet et/IP o Profinet et/IP o Profinet et/IP o Profinet H
D
=
| o
2
[
Opcional: uni-
i dad de mando
; D042
\/

Yy Vv

Red en serie de varios sistemas guiadores de banda

Ethernet EL.NET T Ethernet EL.NET T Ethernet EL.NET

Bus de campo Ethern-
et/IP o Profinet

A

Ethernet EL.NET

Opcional: uni-
dad de mando
DO 42

A
A
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Interfaz DG*

= |nterfaz de bus de campo con madulo de
comunicaciones para conectar los sistemas
EL.NET a los controles del cliente

= Modulos de comunicaciones para una
realizacion flexible de diferentes interfaces de
bus de campo

Tabla de seleccion

DG 0101™ Profibus

DG 0201 Ethernet/IP
DG 0301** Modbus/TCP
DG 0401 ControlNet
DG 0501* DeviceNet
DG 0601** Powerlink
DG 0701 Profinet

DG ** CANopen
DG > EtherCAT
DG * CC Link IE Field
** A pedido

) e
Y
e T4
5 i i

'\‘_ 3 Interfaz DG 0401

Datos técnicos

Interfaz DG 0
Bus de campo, véase la tabla de seleccion
Interfaz 2x Ethernet RJ 45 para el sistema EL.NET
2x CAN, M16 para el sistema bus CAN
Tension de servicio Bornes
Valor nominal 24V CC
Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacién incluida)
Consumo de corriente Max. 0,2 A CC
Clase de proteccion P20
Temperatura de aimacenamiento -25a +80°C
Temperatura ambiental +10a +60°C
Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)
Montaie ;m;l rg?n ;)en‘il de sombrero segin EN 50022 (35 x
Medidas L x An x Al 125x 76 x 133 mm
Peso 0,8kg
Certificacion Conformidad CE
E+L CAN —_— )
E+L CAN e ’,/, ——————— Bus de campo
E+L Ethernet EL.NET —_— /" —— busdecampo
E+L Ethernet EL.NET —_— ,"

* En preparacion
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ELGUIDER | Mantenimiento a distancia

Mantenimiento a distancia

= Opcionalmente, se puede ofrecer un acceso Sistema guiador de bandas del cliente

de mantenimiento remoto para prestaciones
de servicios
= Todas las conexiones entrantes se retinen en
servidores E+L
= Para ello E+L ofrece tres variantes:
e WAN (enlazado por cable)
e 4G (LTE), telefonia movil (requiere tarjeta
SIM)
e \WLAN (basada en conexion inalambrica)
= Conexion de mantenimiento a distancia
desconectable o desenchufable por parte del
cliente
= Conexion segura por cortafuegos integrados
y tnel VPN
= E+[ solo tiene acceso como administrador

distancia
desconectable

Ethernet

Conexién de mantenimiento a

Produccion del cliente

Tabla de seleccion

. 8860 | 8862 | 8862 8863
Tipo ATT | UE
1X 1x 1X

Interfaz USB 1x

Datos técnicos

Tension de servicio
Valor nominal
Rango nominal

Consumo de corriente

Entrada

digital a X & X Area de aplicacion
Interfaz Temperatura ambiental
LAN & i G A Temperatura de almacenamiento
Interfaz 1x Humedad relativa del aire
WAN Montaje

Lector de tarjetas Clase de proteccion

SIM 1x 1x Peso

(para mini SIM) Dimensiones (An x P x Al
Hembrilla SMA 2X 2X

Hembrilla 1x Homologacion general
RP-SMA

Maddem GSM 1x 1x

46 (LTE) Certificaciones

Madem WLAN 1x

Servicio técnico E+L

.]..,.
v
B

a
.
=856

VPN Servidor E+L

Mantenimiento a distancia

24V CC
10230V CC

250 mA

Seco

+10a+50 °C

-20a +60°C

15295 % (no condensante)

Riel de perfil de sombrero segtin EN 50022 (35 x 7,5mm)
IP 20

2409

69 x 38,5 x 99,5mm

EN 61000-6-4:2011-9; EN 61000-6-2:2006-3; EN 60950-
1:2014-08; ETSI EN 300 328 V1.8.1 (2012-06)
Electromagnetic compatibility and Radio spectrum Matters
(ERM)

CE @)
PROG. CNTLR. E482663
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N.° 504281

Dispositivos con LAN/WAN/USB (nimero de material E+L 504281)

10/100 MBIt/s servicio semiduplex y duplex completo, detecci-

Interfaz LAN On automdtica de cable Patch/cable Cross-Over (autodeteccion)
Interfaz WAN 10/100 MBit/s servicio semidCplex y dplex completo, detecci-

6n automdtica de cable Patch/cable Cross-Over (autodeteccion)
Entrada digital 2x 10-30 V CC (low 0-3,2 V CC, high 8-30 V CC)

N.° 474866

Dispositivos con médem LTE (4G) (niumero de material E+L 474866)

Pais de empleo Europa, Australia ~ mhﬂ‘fr\ s

GSM/GPRS/EDGE 900, 1800 MHz; méx. 236 kbps ‘;: §‘,

|

TE 8Q0 (B20), 1800 (B3), 2600 (B7) MHz;’enIace descendente b e
max. 100 Mbps, enlace ascendente max. 50 Mbps o "F:f

TAC 35985205 et

Entrada digital 2% 10-30 V CC (low 0-3,2 V CC, high 8-30 V CC) 4 S

Dispositivos con médem LTE (4G) NA (niimero de material E+L 474872)

Pais de empleo América del Norte
GSM/GPRS/EDGE 850, 1900 MHz; max. 236 kbps
HSXPA 1900 (B2), 850 (B5) MHz; enlace descendente max. 21 Mbps,

enlace ascendente max. 5,76 Mbps
1900 (B2), AWS 1700 (B4), 850 (B5), 700 (B17) MHz; enlace

LTE descendente max. 100 Mbps, enlace ascendente max. 50
Mbps

FCC FCC ID: R17LE910NA

Entrada digital 2x 10-30 V CC (low 0-3,2 V CC, high 8-30 V CC)

N.° 504282

Dispositivos con médem WLAN (Ntimero de material E+L 504282)
WLAN IEEE802.11b/g y 802.11n (1T1R mode), hasta 150 MBIit/s

EU (2.412 GHz-2.472 GHz, canal 1-13) - EE. UU. (2.412 GHz-

2.462 GHz, canal 1-11) - WPA/WP2, 64/128/152bit WEP, WPS
Especificacion WLAN -802.11b: 1,2,5.5,11 Mbps - 802.11g:

6,9,12,18,24,36,48,54 Mbps - 802.11n: (20 MHz) MCS0-7,

hasta 72 Mbps - 802.11n: (40 MHz) MCS0-7, hasta 150 Mbps
FCC FCC ID: YWTWFXMO05

Entrada digital 2x10-30V CC (low 0-3,2 V CC, high 8-30 V CC)

EL.NET

Remote

Service

www.erhardt-leimer.com | 31



ELGUIDER | Servicio técnico y puesta en marcha

Servicio técnico y puesta en marcha

= Componentes EL.NET con servidor web
integrado

= Pyesta en marcha y servicio técnico guiados
comodamente a través de un navegador web

estandar
#STARTSMART
INTEGRATION
OPERATION
Componentes con servidor web SERVICE

Ethernet EL.NET
Herramienta de sistema mediante
navegador web
Ethernet EL.NET
Ethernet EL.NET
M8

Soporte de regulacion VS 80
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Gestion basada en web

= Componentes EL.NET con servidor web
integrado

= Pyesta en marcha y servicio técnico guiados
comodamente a través de un navegador web
estandar

= Por medio de un navegador web estandar
en un PC, es posible acceder a la siguiente

Group 2

i ]

informacién de la red EL.NET y configurarla
convenientemente:
e Sinopsis de red
e Sinopsis de grupos reguladores
o \Vista de parametros de los componentes
de regulacion
e Escaneado de la sefal de sensor

LW EMTE iu.:umrn
|nea

-

-

ELAGLLER

Seleccion del accionador

Vista de parametros del sistema guiador de bandas

Vista de pardmetros del accionador
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ELGUIDER | Manejo

Unidad de mando DO 42

Unidad de mando DO 42

= |nterfaz humano-maquina con guiado de
manejo intuitivo

= Visualizacion y manejo de sistemas guiadores
de bandas

= Manejo multiple de hasta 255 circuitos de
regulacion

= Seleccion del idioma especifico del pais

= (Opcion de copia de seguridad integrada para
guardar la configuracion del dispositivo

= Display LC en color 1/4 VGA con unidad de
mando tactil

= |ndicaciones de errores independientes del
idioma

= Conexion integrada a través de PoE
(Power over Ethernet)

Tabla de seleccion

Unidad de mando DO 42

Tipo Montaje en tab- Carcasa para
lero frontal montaje de
campo
DO 4221 .
DO 4222 u

Power over Ethernet

Reverso DO 42

Unidad de mando DO 42

Datos técnicos

Juego de fijacion 364958

Unidades de mando DO 42

Tension de servicio
Consumo de corriente

Dimensiones

Montaje en tablero frontal
Brecha de montaje para
montaje en tablero frontal

Interfaz

Display

Manejo

Temperatura ambiental
Humedad relativa del aire
Clase de proteccion

Peso

Idioma de manejo

Certificacion

Power over Ethernet (48 V CC)
200 mA CC

100 x 100 x 34 mm
92 x 92mm

Protocolo Ethernet EL.NET

1/4 VGA (320 x 240 pixeles), 16 colores, iluminacion de fondo LED
Pantalla tactil con teclas

+10a+50°C

15295 % (no condensante)

IP 54

0,84kg

Aleman, inglés, francés, italiano, hindi, taiwanés, japonés, chino, ruma-
no, ruso, polaco, portugués, espaol, coreano, danés, estonio, finlandés,
griego, letonio, lituano, holandés, sueco, eslovaco, esloveno, checo,
hungaro, bulgaro

Conformidad CE
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Unidad de mando DO 32 (autdbnoma)

Unidad de mando DO 32
= Manejo t4ctil con central de red para todos los
componentes de regulacion
= Manejo intuitivo de la regulacion de marcha
de banda
e Seleccion del sensor
e Registro de guia
e Desplazamiento de banda
¢ Movimiento de oscilacion vaivén
e Seleccion del modo de funcionamiento
e Amplificacion y velocidad de ajuste confi-
gurables
= Bloqueo de teclas contra acceso accidental
= Utilizable para sistemas de bobinadores
ELWINDER

Tabla de seleccion

Unidad de mando DO 32

Tipo sin bus de con bus de
campo campo

DO 3201 u

DO 3211 L]

Ocupacion de conexiones

Soporte para montaje mural 481400

Unidad de mando DO 32

Datos técnicos

Unidad de mando DO 32

Tension de servicio

Consumo de corriente

Dimensiones

Conexiones de sensor

Conexiones al accio-
namiento de ajuste

Interfaz al cliente

Interfaz de bus de campo
opcional

Display

Manejo

Temperatura ambiental
Humedad relativa del aire
Clase de proteccion

Peso

Idioma de manejo

Certificacion

Valor nominal 24\ CC (bornes)

Rango nominal 20a30VCC

AG 90 (800 N) 22A

AG 91 (1000 N) 6A

AG 93 (3000 N) 8A

Carcasa 135,5 % 135,5 x 66 mm
e 20120
Sensor de borde 2x M8 SensorCAN
Sensor de lineas 1x M8 SensorCAN
Intercambio de datos 1x M8 cddigo D Ethernet
Tension de servicio 1x M12 codigo L

12 entradas digitales/2 salidas digitales (bornes)
1x M8 cddigo D Ethernet Ethernet UDP, Ethernet/IP

1/4 VGA (320 x 240 pixeles), 16 colores, iluminacion de fondo LED
Pantalla tctil con teclas

0a+60 °C

15295 % (no condensante)

IP 54

1,05 kg

Aleman, inglés, francés, italiano, espafiol, japonés, holandgs, ruso,
coreano, chino, hindi, indonesio, tailandés, vietnamita

Conformidad CE
Certificado NRTL CU 72170249 02
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ELGUIDER | Industria 4.0

Industria 4.0 en Erhardt+Leimer

La produccion se encuentra con la digitali-

zacion

Los procesos inteligentes y autoorganizados son
una parte importante de la industria 4.0. Sobre
todo la digitalizacion y la conexion en red de los
componentes individuales y sistemas han
adquirido gran importancia.

Crean la base para la automatizacion general de
todo el proceso de produccion, desde las se-

Proveedor

Sistema de autoreparacion

cuencias de produccion entre las maquinas

hasta las relaciones de orden superior de los
suministros de las empresas individuales dentro
de una cadena de suministro. Los datos recopi-
lados en todos los niveles del proceso de produc-
cion desempefian un papel decisivo en la
automatizacion. La generacion, seleccion y eva-
luacion de datos digitales crea una elevada
transparencia en procesos complejos. Esta ayuda
a optimizar en tiempo real los procesos y crea
nuevos desarrollos mecanicos y autdnomos de

procedimientos de creacion de riqueza.

Interconexion vertical

= Restablecimiento automatico de la configura-
cion

= Restablecimiento directo desde la red

= Comunicacion segura y controlada dentro del
sistema guiador de bandas

= Sin lineas de transmision analogicas

Erhardt+Leimer

Lo

Interconexion horizontal
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Red neuronal Capacidad de interfaces Gestion intuitiva del sistema

= Sistema de autoorganizacion = Mltiples interfaces de bus de campo = Gestion basada en web de cada compo-

= Componentes de regulacion inteligentes (opcional) nente regulador

= Comunicaciones digitales continuas = |nterfaces de bus de campo integradas = Preparacion individual de la sinopsis del
= Mantenimiento a distancia (opcional) sistema

= Pyesta en marcha sencilla e intuitiva

Cliente

—_* Empresa

Enterprise Resource Planning

—

Planta
Manufacturing Execution System

Mando
k Manejo y supervision
Automatizacion de procesos

Maquina/instalacion
Gestion de produccion y de dispo-

! sitivos

EL.NET

Digital

del sensor
hasta la
interfaz

www.erhardt-leimer.com | 37



ELGUIDER | Sistema de cuadrante alineador

Sistema de cuadrante alineador ELGUIDER

Funcion

En un sistema de cuadrante alineador
ELGUIDER, la banda es expuesta a un cuadruple
reenvio de 90°. La base consta de un marco de
regulacion basculante con dos rodillos inver-
sores. Su punto de rotacion se encuentra de
forma imaginaria en el nivel de entrada. Solo a
través de la basculacion alrededor de este
punto de rotacion es posible iniciar una correc-
cion lateral de la banda. La condicion es
siempre una fuerza de traccion suficiente para
una union por fuerza entre la banda y el rodillo
de ajuste.

Area de aplicacion

Gracias al aprovechamiento dptimo de los
rangos de elasticidad, el cuadrante alineador 1
puede

emplearse especialmente en espacios redu-

cidos. B-B

A-A

Aplicacion

Cuanto mayor sea la tension de la banda, el
mddulo de elasticidad y la correccidn necesaria,
tanto mas largas deben concebirse las lon-
gitudes de entrada, de salida y de transferencia.
De acuerdo a la experiencia, estos tramos
deben corresponder a una longitud del 60 al Tt e T2
100 % del ancho de la banda. El sensor debe

posicionarse lo mas cerca posible detras del

rodillo de ajuste. Leyenda

4‘ X‘k

Tt e Tom |

A-A  Distribucion de la tension de banda en la entrada 1 Punto de rotacion

B-B Distribucion de la tension de banda en la salida 2 Rodillo de entrada

K Correccion de la marcha de banda 3 Marco del rodillo

a  Angulo de correccion méx. 5° 4 Sensor

o,  Tension bésica de la banda 5 Rodillo de fijacion

o, Distribucion de tension por movimiento LU Longitud de transferencia
de oscilacién del marco del rodillo en la entrada L, Longitud de entrada

o, Distribucion de tension por movimiento L,  Longitud de salida
de oscilacion del marco del rodillo de salida AB  Ancho de trabajo

Tabla de seleccion de capacidad de enlace por red

Sistemas de cuadrante ali- | Sistemas de rodillos deslizables Sistemas de barra de volteo | Sistemas de bobinadores
neador ELGUIDER orientables ELROLLER ELTURNER ELWINDER
Sistemas auténomos DRS07, DRS10, DRS20 -

Sistemas conectables en DRB14, DRB23, DRB25, WSB90, WSB91, WSB93,
red DRB33. DRB73 SRB43, SRB53, SRB63 TGB13/23 \WSR96
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Sistema de cuadrante alineador DRS07 (autonomo)

ELGUIDER DRS07

= Se emplea en la industria de productos higié-
nicos y en la industria del embalaje

= Modelo compacto con regulador apartado
para la mejor integracion posible en la maqui-
na del cliente

= Adaptacion sencilla a diferentes materiales
gracias a la seleccion de sensores infrarrojos
de borde (FR 46, FR 60) o sensores de borde
por ultrasonido (FX 46)

= Aplicable hasta una tension de banda de 55 N

= Regulacion mecanica de la precision del
sensor integrada

= No se puede conectar en red

ELGUIDER DRS07 con sensor infrarrojo de borde FR 46

Datos técnicos

Sistema de cuadrante alineador DRS07

Tension de servicio

Valor nominal 24V CC
Rango nominal 20a30VCC
Rango nominal con fuente de alimentacion 115 a 460 V, 50/60 Hz
Consumo de corriente Max. 900 mA
Ancho nominal NB 125 mm
Longitud de transferencia LU 105 mm
Didmetro del rodillo D 30 mm
Regulador de posicion para Recorrido nominal de regulacion Max. £7,5 mm
DR 07 Velocidad de ajuste 20 mm/s
Tabla de seleccid Velocidad de la banda Max. 200 m/min
abla de selecclon Tension de la banda Max. 55 N
Regulador de posicién DC Precision de regulacion < =0,2 mm (dependiendo del material)
3 S — Frecuencia de error Méx. 2 Hz
8 =] = S Temperatura ambiental +10a+50°C
- x = é Clase de proteccion IP 54
Rango de medicion
DC 0640 - - Sensor infrarrojo de borde FR 46 +2,5mm
DC 1640 . . . Sensor infrarrojo de banda ancha FR 60 79 mm
DC 1646 n n Sensor de borde por ultrasonido FX 46~ £3 mm
Declaracion de conformidad segtin la
Certificacion Directiva de maquinas N4
2006/42/CE certificado NRTL CU 72180310 01

)~

ELGUIDER DRS07 en una maquina embaladora
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Sistema de cuadrante alineador DRS10 (autonomo)

= Cuadrante alineador altamente compacto con
técnica de manejo y regulacion integrada

= Adaptacion sencilla a diferentes materiales
a través del empleo de sensores infrarrojos
de borde (FR 43) 0 sensores de borde por
ultrasonido (FX 43)

= Aplicable hasta una tension de banda de
200N

= Regulacion mecanica de la precision del
sensor opcional

= Se dispone de diversas superficies de rodillos
a eleccion

= No se puede conectar en red

Tabla de seleccion

LU (mm)
200 ] [ ] ] ]
180 n n n n

160
200
250
300

=
= E

LU = Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal

ELGUIDER DRS 10
con sensor infrarrojo de borde FR 43

Datos técnicos

Sistema de cuadrante alineador DRS10

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido nominal de regulacion
LU 180mm
LU 200 mm

Velocidad de regulacion LU 180mm
Velocidad de regulacion LU 200 mm

Tensién de la banda
Velocidad de banda max.

Diametro del rodillo D

Tension de servicio
Valor nominal
Rango nominal

Consumo de corriente
Temperatura ambiental
Humedad relativa del aire

Interfaz digital E/S

Certificaciones

Clase de proteccion

< £0,15 mm (dependiendo del material)
2Hz

+19mm
+21mm

32 mm/s
35 mm/s

200N
300 m/min

40mm
60mm

24V CC
20a30VCC

Méx. 1,5 A CC
+10 a +50 °C
15a 95 % (no condensante)

5 entradas digitales
1 salida digital

Declaracion de conformidad segun la Directiva
de méquinas 2006/42/CE ‘
Certificado NRTL CU72180310 01 . @

IP 54

ELGUIDER DRS 10 en una maquina de pariales para bebés
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Sistema de cuadrante alineador DRS20 (autonomo)

= Cuadrante alineador altamente compacto con
técnica de manejo y regulacion integrada

= Adaptacion sencilla a diferentes materiales
a través del empleo de sensores infrarrojos
de borde (FR 43) 0 sensores de borde por
ultrasonido (FX 43)

= Aplicable hasta una tension de banda de 200
N

= Regulacion mecanica de la precision del
sensor opcional

= Se dispone de diversas superficies de rodillos
a eleccion

= No se puede conectar en red

Tabla de seleccion

300 "= ®E = = = =

250 "= m = =n

200
250
300
350
400
450

=
= E

LU = Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal

ELGUIDER DRS20 en una méaquina de impresion digital

ELGUIDER DRS20
con sensor infrarrojo de borde FR 43

Datos técnicos

Sistema de cuadrante alineador DRS20

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido de regulacion nominal LU 250 mm
Recorrido de regulacion nominal LU 300 mm

Velocidad de regulacion LU 250mm
Velocidad de regulacion LU 300 mm

Tension de la banda
Velocidad de banda max.
Diametro del rodillo D

Tension de servicio
Valor nominal
Rango nominal

Consumo de corriente
Temperatura ambiental
Humedad relativa del aire

Interfaz digital E/S

Certificaciones

Clase de proteccion

< £0,15 mm (dependiendo del material)
2Hz

+14mm
+18mm
25 mm/s
29 mm/s

200 N
300 m/min
60/80mm

24V CC
20a30VCC

Max. 1,5 A CC
+10a +50 °C
15295 % (no condensante)

5 entradas digitales

1 salida digital

Declaracion de conformidad segun la
Directiva de maquinas 2006/42/CE
Certificado NRTL CU72180310 01

IP 54

ELGUIDER DRS20 en una maquina de impresion digital
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Sistema de cuadrante alineador DRB14

= Sistema de cuadrante alineador altamente
compacto con técnica de accionamiento sin
escobillas exento de desgaste para la maxima
precision y dinamica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 46 para
tist y vellon
e Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61
para papel y tela no tejida con frecuente
cambio de formato
e Sensor de borde por ultrasonido FX 46
para papel y materiales sintéticos trans-
parentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes

ELGUIDER DRB14 con
sensor de borde por ultrasonido FX 46

de color
= Conectable en red mediante Ethernet con Datos técnicos
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie Sistema de cuadrante alineador DRB14
= Opcional con interfaz de bus de campo integ-  Precision de regulacion FR 46/FX 46/FE 52
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet PreC|S|onlde regulacion FR 61
= Posibilidad sencilla de servicio técnico o Frecuencia de eror
diagndstico mediante gestién basada en web Recorrido de ajuste nominal LU 180 mm/200mm
con un navegador web estandar Recorrido de ajuste nominal LU 250 mm/300mm
= Manejo intuitivo a través de una interfaz Velocidad de ajuste nominal en rodillo de salida
grafica de usuario tactil T‘?')Sié“ de la banda
= QOpcional con unidad de mando DO 42 Diametro del rodillo D
adicional Temperatura ambiental
= (Opcionalmente con mesa de sujecion y corte Humedad relativa del aire
Valor nominal de tension de servicio
Rango nominal
Rango nominal con fuente de alimentacion
Consumo de corriente
Tabla de seleccion Interfaz
L0 (mm) Interfaz de bus de campo opcional
300 = = = = = =
250 . . Interfaz digital E/S
200 "= = = E =
180 . Certificaciones
0 O O O 9 © @ N E
TRL88 ST 2E

Clase de proteccion

L= Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal

ELGUIDER DRB14 en una maquina embaladora ELGUIDER DRB14 en una maquina etiquetadora

< +0,1 mm (dependiendo del material)
< +0,2 mm (dependiendo del material)
Max. 8 Hz

Méx. +£19 mm/max. 21 mm
Max. 14,5 mm/max. £18 mm
Max. 150 mm/s

Méx. 300 N

40/60/80mm

+10°Ca +50 °C

15295 % (no condensante)
24\ CC

20 a 30V CC (ondulacion incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 4,5 A CC

Protocolo Ethernet EL.NET

Ethernet UDP )
Ethernet/IP Ethen‘ ‘et/IP
Profinet Sk

5 entradas digitales configurables
1 salida configurable

Declaracion de conformidad segn la
Directiva de maquinas 2006/42/CE
Certificado NRTL CU72180310 01 .
IP 54
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Sistema de cuadrante alineador DRB23

= Sistema de cuadrante alineador altamente
compacto con técnica de accionamiento sin
escobillas exento de desgaste para la méxi-
ma precision y dinamica de regulacion
Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 46 para
tist y vellon
e Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61
para papel y tela no tejida con frecuente
cambio de formato
e Sensor de borde por ultrasonido FX 46
para papel y materiales sintéticos trans-
parentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes
de color
Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie
Opcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
Posibilidad sencilla de servicio técnico o diag-
nostico mediante gestion basada en web con
un navegador web estandar
Manejo intuitivo a través de una interfaz
gréafica de usuario tactil
Opcional con unidad de mando DO 42
adicional
= (Opcionalmente con mesa de sujecion y corte

Tabla de seleccion

500 " B E R E R

400 " = B m B E E BN

300 "= = 2 2 NN
O OO0 000090 mE
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LU = Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal

ELGUIDER DRB23 en una maquina de impresion de etiquetas

Datos técnicos

ELGUIDER DRB23 con
sensor de borde por ultrasonido FX 46

Sistema de cuadrante alineador DRB23

Precision de regulacion FR 46, FX 46, FE 52
Precision de regulacion FR 61

Frecuencia de error

Recorrido de ajuste nominal

Velocidad de ajuste nominal en rodillo de salida
Tension de la banda

Diametro del rodillo D

Temperatura ambiental

Humedad relativa del aire

Valor nominal de tension de servicio
Rango nominal
Rango nominal con fuente de alimentacion

Consumo de corriente
Interfaz

Interfaz de bus de campo opcional

Interfaz digital E/S

Certificaciones

Clase de proteccion

< +0,1 mm (dependiendo del material)
< +0,2 mm (dependiendo del material)

Max. 8 Hz

Max. =15 mm
Max. 100 mm/s
Max. 700 N
60/80mm
+10°Ca+50°C
15295 % (no condensante)

24V CC

20 a 30V CC (ondulacion incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz
Max. 4,5A CC

Protocolo Ethernet EL.NET
Ethernet UDP

Ethernet/IP

Profinet

5 entradas digitales configurables

1 salida configurable

Declaracion de conformidad segun la Directiva
de magquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU72180310 01

IP 54

Ethen\et/IP
ODYA
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ELGUIDER | Sistema de cuadrante alineador

Sistema de cuadrante alineador DRB25

= Sistema de cuadrante alineador altamente
compacto con técnica de accionamiento sin
escobillas exento de desgaste para la maxima
precision y dinamica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para
tist y vellon
e Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61
para papel y tela no tejida con frecuente
cambio de formato
e Sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para papel y materiales sintéti- a | /
cos transparentes L ELGUIDER DRB25 con

e Sensor de lineas de color FE 52 para sensor de borde por ultrasonido FX 42
bandas impresas con linea o contrastes
de color
= Conectable en red mediante Ethernet con Datos técnicos

sistemas reguladores EL.NET en topologia en

estrella o en serie Sistema de cuadrante alineador DRB25

= Opcional con interfaz de bus de campo integ- ~ Precision de regulacion < +0,1 mm (depend i
+0, pendiendo del material)
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet EE 212 FR42,FX 52, FE 52 < +0,2 mm (dependiendo del material)

= Posibilidad sencilla de servicio técnico 0

diagnéstico mediante gestion basada en web Frecuencia de error Max. 8 Hz
con un navegador web estandar Recorrido de ajuste nominal Max. +25 mm
= Manejo intuitivo a través de una interfaz Velocidad de ajuste nominal en rodillo de salida ~ Méx. 80 mm/s
gréﬁoa de usuario tact” Tensién de |a banda MéX 700 N
= Opcional con unidad de mando DO 42 Diametro del rodillo 80/100 mm
adicional Temperatura ambiental +10 °C a +50 °C
= (pcionalmente con mesa de sujecion y corte Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)
Valor nominal de tension de servicio 24\ CC
Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacion incluida)
Rango nominal con fuente de alimentacion 100 a 240V, 50/60 Hz
Consumo de corriente Méx. 5,5 A CC
Tabla de seleccion Interfaz Protocolo Ethernet EL.NET
Ethernet UDP :
Interfaz de bus de campo opcional Ethernet/IP Et@él ‘Et/ P
600 " E E mE BN E BN Profinet

Interfaz digital E/S 5 entradas digitales configurables

500 = " EEEEGE 1 salida configurable
40 w mm === = = Declaracion de conformidad segtn la Directiva-g
- . Certificaciones maquinas @
SIEIBRRIEIE IS =& Certificado NRTL CU72180310 01
Clase de proteccion IP 54

LU = Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal

o Bl 5 G

ELGUIDER DRB25 en una maquina de impresion de formularios
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Mesa de sujecion y corte KT 10/20

Mesa de sujecion y corte KT 10

= Mesa de sujecion y corte con ranura de corte
fija oblicua respecto a la direccion de marcha
de la banda

= Adecuada para cortar bandas no impresas en
maquinas de impresion de etiquetas

= (Opcionalmente con soporte para rollos de
cinta adhesiva, control de presion y reductor
de presion

Mesa de sujecion y corte KT 20

= Mesa de sujecion y corte con ranura de corte
ajustable 90° respecto a la direccion de
marcha de la banda

= Adecuada para cortar bandas con etiquetas
aplicadas en maquinas de inspeccion y
rebobinado

= (Qpcionalmente con soporte para rollos de

cinta adhesiva, control de presién y reductor

de presion

Tabla de seleccion para KT 10 y KT 20

500 HE E EE N ENE N EE ®

400 E N EE N EE N EE ®

300 EE EN EE EE B ®E =

250 @ m m
alalaelalalalala| al.S
D © L © m o m o O mE
A ® ® F & O 1w © 9~ =g

WDRB14 MDRB23 MDRB25

Datos técnicos

Mesa de corte fija KT 10 con ranura oblicua

Mesa de corte ajustable KT 20 con ranura recta

Mesa de sujecion y corte KT 10/20

Tension de servicio de supervision de aire comprimido

(opcional)

Corriente de sefial

Umbral de conmutacion

Presion de trabajo

Carrera de apriete

Rango de ajuste del KT 20

Filtro de la unidad de mantenimiento

Contenido de aceite residual en la unidad de mantenimiento

Conexion de tubo flexible

Diametro de nucleo de la bobina de cinta adhesiva
Bobina de cinta adhesiva ancha

Temperatura ambiental

Temperatura de almacenamiento

Clase de proteccion (solo en combinacion con la supervision

de presion)

24V CC

Max. 100 mA

>1 bar

6 bar

Max. 3 mm

+6 mm

5um

<0,01 mg/m3

04 mm (calibrado exteriormente)
@75 mm

Méx. 50 mm
+10°Ca+50 °C
-25°Ca+80°C

IP 40
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ELGUIDER | Sistema de cuadrante alineador

Sistema de cuadrante alineador DRB33

= Sistema de cuadrante alineador con marco y téc-
nica de accionamiento sin escobillas exento de
desgaste para la méaxima precision y dinamica
de regulacion en la industria del embalaje y los
productos plasticos
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para tist y
tela no tejida
e Sensor infrarrojo de banda ancha FR 61
para papel y tela no tejida
e Sensor de borde por ultrasonido FX 42/52
para papel y materiales sintéticos trans-
parentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes de
color
= (Qpcional con posicionamiento motriz del sensor
VS 80 para frecuentes cambios de formato
= (Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en i{f;'?ge“ EORFES?J O sonido FX 42
estrella 0 en serie
= (Qpcional con interfaz de bus de campo integrada
Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
= Posibilidad sencilla de servicio técnico o diagno-
stico mediante gestion basada en web con un
navegador web estandar

Datos técnicos

Sistema de cuadrante alineador DRB33

Precision de regulacion

FR 52, FR 42, FX 52, FE 52 <+0,17 mm (dependiendo del material)
FR 61 < +0,2 mm (dependiendo del material)
Frecuencia de error Max. 4 Hz

Recorrido de ajuste nominal

LU 400 a 700 mm (DR 3311) Max. =20 mm

LU 800 a 1100 mm (DR 3321) Max. £30 mm

LU 1200 a 2000 mm (DR 3331) Max. £55 mm

LU 2100 a 2500 mm (DR 3341) Max. =80 mm

Velocidad de ajuste nominal en rodillo de salida Max. 30 mm/s (AG 90, F = 800 N)
Tension de la banda Max. 700 N

Diametro del rodillo 80/100/120/160 mm Unidad de red de datos DN 40
Temperatura ambiental +10°Ca+50 °C

Humedad relativa del aire 152 95 % (no condensante)

Valor nominal de tension de servicio 24V CC

Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacién incluida)

Rango nominal con fuente de alimentacion 100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 2,5 A CC (AG 90, pos. manual del sensor)
Max. 3,7 A CC (AG 90, pos. motriz del sensor)
Max. 5,5 A CC (AG 91, pos. manual del sensor)
Max. 6,8 A CC (AG 91, pos. motriz del sensor)

Consumo de corriente

Interfaz Protocolo Ethernet EL.NET
Interfaz de bus de campo opcional EtherNet/IP™ (conforme ODVA), UDP/IP, PROFINET
Declaracion de conformidad segun la Directiva
Certificaciones de maquinas 2006/42/CE certificado NRTL @
CU 72180310.02 ) ) Soporte de regulacién VS 80 con unidad de red de datos
Clase de proteccion IP 54
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ELGUIDER DRB33 en una instalacion de extrusion de lamina soplada

Tabla de seleccion

L0 (mm)
2500
2400

2300
2200
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1900
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1200
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1000
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008¢
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009¢
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00¥€
00€€
00¢e
001€
000€
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00¢€e
0022
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0002
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0081
00}
009}
00S
m 00V}
m 00€}
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m 001}
m 000}
m 006
m 008
m 002
m 009
m 009
m 00%

DR 3331 (AG 90, recorrido de ajuste nominal +50mm)

)
)

+20mm

DR 3321 (AG 90, recorrido de ajuste nominal +30mm

DR 3311 (AG 90, recorrido de ajuste nominal

Ancho nominal

Longitud de transferencia, NB =

L=

DR 3341 (AG 90, recorrido de ajuste nominal +80mm)
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ELGUIDER | Sistema de cuadrante alineador

Sistema de cuadrante alineador DRB73*

= Sistema de cuadrante alineador con marco
y técnica de accionamiento sin escobillas
exento de desgaste para la maxima precision
y dindmica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para tela
no tejida
e Sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para papel y materiales sintéti-
Cos transparentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes
de color
= (Qpcional con posicionamiento motriz del sen-
sor VS 80 para rapidos cambios de formato
= Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie
= (Opcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
= Posibilidad sencilla de servicio técnico o
diagnéstico mediante gestion basada en web
con un navegador web estandar

ELGUIDER DRB73 con
sensor de borde por ultrasonido FX 42

Tabla de seleccion

2500 @ E E §E E E E BE ER R R R ER R R R R R R R R R R R EREREREEECHE
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LU = Longitud de transferencia, NB = Ancho nominal
ELGUIDER DRB73 en una cortadora transversal de clasificacion * En preparacion
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Unidad de red de datos DN 40

Datos técnicos

Soporte de regulacion VS 80 con unidad de red de datos

Sistema de cuadrante alineador DRB73

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido de ajuste nominal
LU 600 a 700 mm

LU 800 a 1300 mm

L0 800 a 2500 mm

Velocidad de ajuste nominal en
rodillo de salida

Tension de la banda
Diametro del rodillo
Temperatura ambiental
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de
alimentacion

Consumo de corriente

Interfaz
Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

@/ 0)

<+0,1 mm (dependiendo del material)
Max. 4 Hz

Max. +25 mm
Max. +50 mm
Max. +80 mm

Max. 30 mm/s (AG 93, F = 3000 N))

Max. 2000 N (modelo reforzado hasta 3000 N)
100/120/160/200 mm

+10°Ca+50 °C

15295 % (no condensante)

24\ CC
20 a 30V CC (ondulacidn incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 8,2 A CC (posicionamiento manual del sensor)

Méx. 9,5 A CC (posicionamiento motriz del sensor)

Protocolo Ethernet EL.NET

EtherNet/IP™ (conforme ODVA), UDP/IP, PROFINET

Declaracion de conformidad segun la Directiva de
méaquinas 2006/42/CE, Certificado NRTL CU xxxx \ /

IP 54

-
= H

7,
\Hﬂ
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ELGUIDER | Sistema de rodillos deslizantes orientables

Sistema de rodillos deslizables orientables ELROLLER

Funcion

Los sistemas de rodillos deslizables orientables
ELROLLER corrigen la posicion de la banda ya
en el nivel de entrada. Estan constituidos por
un marco basico fijo y uno de regulacion mavil.
Este lleva uno o dos rodillos de ajuste y bascula
alrededor de un punto de rotacion imaginario
en el nivel de entrada. Por una parte, el punto
de rotacion debe estar lo suficientemente ale-
jado del rodillo de entrada para que la correcci-
6n de marcha de la banda no le afecte. Por otra
parte, debe estar alejado del rodillo de ajuste
de tal manera que se aprovechen las posibi-

B-B
lidades elasticas de la banda, pero no se sobre- —
cargue. El rodillo deslizable orientable es un ac- =
cionador proporcional. Por esta razon, debe E
actuar con union por fuerza y no puede permitir :&
ningun deslizamiento entre la banda y el rodillo — \
de ajuste.

=2

Area de aplicacion

Los sistemas ELROLLER se emplean en aquel-
los casos en los que, por razones técnicas de
proceso, se da una alimentacion larga.

Aplicacion

Segun las condiciones de espacio, los rodillos
deslizables orientables pueden estar equipados
con uno o dos rodillos de ajuste. En la ejecuci-
6n con un rodillo de ajuste, la banda es guiada
con un arco abrazado de 90°. En la ejecucion
con dos rodillos de ajuste, es posible un arco
abrazado menor. En este caso, la banda marcha

casi al mismo nivel que el rodillo de salida. Para ﬁ

el montaje de un ELROLLER, la longitud de E
entrada debe corresponder al doble o al triple E:
de la anchura de banda, la longitud de salida \
debe estar entre el 50 y el 100 % de la an- \
chura de banda. EI sensor debe posicionarse lo

mas cerca posible detras del rodillo de ajuste. o o,
El corto tiempo de reaccién resultante, permite

una mayor dindmica de regulacion. Leyenda

Punto de rotacion

A-A  Distribucion de la tension de banda en la entrada 1
B-B Distribucion de la tension de banda en la salida 2 Rodillo de entrada
K Correccion de la marcha de banda 3 Rodillo(s) de ajuste
a  Angulo de correccion 4 Sensor
o,  Tension basica de la banda 5 Rodillo de fijacion
o, Distribucion de tension por movimiento L, Longitud de entrada al punto de rotacion
de oscilacién del marco del rodillo en la entrada L, Longitud de entrada del punto de rotacion
o, Distribucion de tension por movimiento al rodillo deslizable orientable
de oscilacion del marco del rodillo de salida L;  Longitud de entrada
L, Longitud de salida
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Sistema de rodillos deslizables orientables SRB43

= Sistema de rodillos deslizables orientab-

les compacto con uno o dos rodillos para
diferentes arcos abrazados y técnica de
accionamiento sin escobillas exento de des-
gaste para la méaxima precision y dindmica de
regulacion

Combinable con sensor infrarrojo de borde
FR 52 0 con sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para la deteccion fiable de bordes
de papel y de laminas transparentes ELGUIDER SRBA3 con

Opcional con posicionamiento motriz del sen- sensor de borde por ultrasonido FX 52

sor VS 80 para rapidos cambios de formato

Regulador digital integrado con regulador

de posicidn, revoluciones y corriente para la Datos técnicos

maxima calidad de regulacion

sistemas reguladores EL.NET en topologia en Precision de regulacion < +0,15 mm (dependiendo del material)

estrella o en serie Frecuencia de error Max. 2 Hz
Opcional con interfaz de bus de campo integ- Ancho nominal 400 a 2400 mm

rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet . . :
L : e , Recorrido de ajuste nominal
Posibilidad sencilla de servicio técnico o diag- NB 400 2 800 mm

oo i > +30 mm
nostico mediante gestion basada en web con NB 900 a 1500 mm +55 mm
un navegador web estandar NB 1100 a 2400 mm +75 mm
\Slglli(()jca:dad de ajuste nominal en rodillo de Méx. 30 mm/s (AG 90 con F = 800 N)
Tension de la banda Max. 700 N
Diametro del rodillo
SR 4311 80/100/120/160 mm
SR 4321/SR 4331 100/120/160/200 mm
Temperatura ambiental +10 °C a +50 °C
Temperatura de almacenamiento -20°C +80°C
Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)
Tension de servicio
Valor nominal 24V CC
Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacién incluida)
N Rango nominal con fuente de alimentacion 100 a 240V, 50/60 Hz
Tabla de seleccion Max. 2,5 A CC (posicionamiento manual del sensor)

Erisiim e seriki: Max. 3,7 A CC (posicionamiento motriz del sensor)

SRB43 Interfaz de bus de campo opcional Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Tipo NB min. (mm) ~NB max. (mm) Certificaciones Declaracion de conformidad segun la Directiva de maqui-
SR 4311 400 800 nas 2006/42/CE, Certificado NRTL CU xxx

SR 4321 900 1500 Clase de proteccion IP 54

SR 4331 1100 2400 Peso 185 kg (ancho nominal 2400 mm)

Sistema de rodillos deslizables orientables SRB43 en instalacién de recubrimiento de baterias
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ELGUIDER | Sistema de rodillos deslizantes orientables

Sistema de rodillos deslizables orientables SRB53*

= Sistema de rodillos deslizables orientables
compacto con uno o dos rodillos para diferen-
tes arcos abrazados y técnica de acciona-
miento sin escobillas exento de desgaste para
la maxima precision y dinamica de regulacion
en la industria de conversion

= Combinable con sensor infrarrojo de borde FR
52 0 con sensor de borde por ultrasonido FX
42/52 para la deteccion fiable de bordes de
papel y de l[aminas transparentes

= (Qpcional con posicionamiento motriz del sen-
sor VS 80 para réapidos cambios de formato

= Regulador digital integrado con regulador
de posicion, revoluciones y corriente para la
maxima calidad de regulacion

= Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella o en serie

= (Qpcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet

= Posibilidad sencilla de servicio técnico o
diagndstico mediante gestion basada en web
con un navegador web estandar

Tabla de seleccion

SRB53

Tipo NB min. (mm)  NB méax. (mm)
SR 5311 1100 2000
SR 5321 1500 3000
SR 5331 2500 4000

ELROLLER SRB53 en una instalacion de
recubrimiento

Datos técnicos

ELGUIDER SRB53* con
sensor de borde por ultrasonido FX 52

Sistema de rodillos deslizables orientables SRB53

Precision de regulacion
Frecuencia de error
Ancho nominal

o NB 11002000 mm
Eﬁfﬁ,ﬂl‘f" de ajuste \ i 1500 a 3000 mm
NB 2500 a 4000 mm

Velocidad de ajuste nominal en rodillo de salida
Tension de la banda

NB 1100 a 2000 mm
Diametro del rodillo NB 1500 a 3000 mm

NB 2500 a 4000 mm
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire
Valor nominal
Rango nominal
Rango nominal con fuente
de alimentacion

Tension de servicio

Consumo de corriente
Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

< +0,15 mm (dependiendo del material)
Max. 2 Hz
1100 a 4000 mm

+=/5mm
+100 mm
+175 mm

Max. 30 mm/s (AG 93 con F = 3000 N)
Méx. 2000 N

100/120/160/200 mm
100/120/160/200 mm
160/200 mm

+10°Ca +50 °C
-20°Ca+80 °C
15295 % (no condensante)

24\ CC
20 a 30V CC (ondulacion incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 8,2 A CC (posicionamiento manual del sensor)
Max. 9,5 A CC (posicionamiento motriz del sensor)

Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Declaracion de conformidad segun la Directiva de
maquinas 2006/42/CE, Certificado NRTL CU

IP 54

* En preparacion
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Sistema de rodillos deslizables orientables SRB63*

= Sistema de rodillos deslizables orientab-
les compacto con uno o dos rodillos para
diferentes arcos abrazados y técnica de
accionamiento sin escobillas exento de des-
gaste para la méaxima precision y dindmica de
regulacion en la industria de conversion y de
neumaticos

= Combinable con sensor infrarrojo de borde
FR 52 0 con sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para la deteccion fiable de bordes
de papel y de laminas transparentes

= (Qpcional con posicionamiento motriz del sen-
sor VS 80 para rapidos cambios de formato

® Regulador digital integrado con regulador
de posicidn, revoluciones y corriente para la
maxima calidad de regulacion

= Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie

= (Qpcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet

= Posibilidad sencilla de servicio técnico o diag-
nostico mediante gestion basada en web con
un navegador web estandar

Tabla de seleccion

SRB63

Recorrido de regulacion £ (mm)

Tipo
NB min. (mm)
NB max. (mm)
@ rodillo (mm)

(@3}

SR6311 1100 3000 160/210/240 7
SR 6315 1200 3000 210/240 75

S “ Tensién de banda max. (kN)

e

ELROLLER SRB63 en una instalacion de calandria

Datos técnicos

ELGUIDER SRB63* con
Sensor infrarrojo de banda ancha FE 46

Sistema de rodillos deslizables orientables SRB63

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Ancho nominal

Recorrido de ajuste nominal

Velocidad de ajuste nominal en
rodillo de salida

Tension de la banda

Diametro del rodillo

Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de
alimentacion

Consumo de corriente

Interfaz de bus de campo opcio-
nal

Certificaciones

Clase de proteccion

< +0,3 mm (dependiendo del material)
Méx. 2 Hz

1100 a 3000 mm

Véase la tabla de seleccion

Max. 30 mm/s (AG 93 con F = 3000 N)

Véase la tabla de seleccion
Véase la tabla de seleccion
+10°Ca+50 °C

-20 °C +80 °C

15295 % (no condensante)

24\ CC
20 a 30V CC (ondulacion incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 8,2 A CC (posicionamiento manual del sensor)
Max. 9,5 A CC (posicionamiento motriz del sensor)

Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Declaracion de conformidad segun la Directiva de maquinas
2006/42/CE
Certificado NRTL CU

IP 54

* En preparacion

www.erhardt-leimer.com | 53



ELGUIDER | Sistema de barras de volteo

Sistema de barra de volteo ELTURNER

Funcion

La regulacion de marcha de la banda con
sistema de barras de volteo ELTURNER se basa
en el siguiente principio: en un angulo de 45°
con relacion al eje longitudinal y transversal de
la banda se encuentra montada una barra que
es abrazada por la banda con un arco de 180°.
Esto tiene como efecto inicial el cambio de
direccion de la banda en 90°. Para corregir
simultaneamente la marcha de la banda, la
barra de volteo se desplaza de acuerdo a la
sefial de regulacion, paralelamente al nivel de
entrada y la banda de salida se desplaza
lateralmente en direccion transversal.

— X -—

INIXIXIXITIINER

B-B

Area de aplicacion

Los sistemas de regulacion por barra de volteo
se emplean preferentemente cuando los
sistemas ELGUIDER o ELROLLER no pueden co-
locarse después del reenvio de 90° de una

banda por falta de espacio. Leyenda y
A-A  Distribucion de la tension de banda en la entrada

L B-B Distribucion de la tension de banda en la salida
Aplicacion de la barra de volteo K Correccion de la marcha de banda

Cuando se utiliza la barra de volteo, debe haber o«  Angulo de correccién

una union por fuerza puntual entre la barra y la 012 TD?gtSrligEc?gzlzz ::nﬁébnagiamovimiento de regulacion
banda. Para preservar la superficie de la banda, hacia la izquierda

se puede reducir la friccion aplicando un Gy Dist.ribucién de tension en movimiento de regulacion
colchdn de aire entre la barra de volteo y la hacia fa derecha

banda. De este modo, se puede alcanzar una

precision de regulacion de hasta =1 mm. Para

una mejor dindmica de regulacion, ademas de

la barra de volteo conviene desplazar adicio-

nalmente un rodillo de guia. La distancia entre

el rodillo guia y el rodillo de fijacion debe corre-

sponder a la mitad del ancho de la banda. El

sensor debe montarse en lo posible

inmediatamente después del rodillo de salida.

FIXIXITITININENR

Marco de ajuste
Rodillo de entrada
Barra de volteo
Sensor

Rodillo de fijacion

(S R T S
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Sistema de barras de volteo TGB13/23

= Sistema de barra de volteo compacto con

técnica de accionamiento sin escobillas

exento de desgaste para la maxima precision

y dindmica de regulacion

Barra de volteo opcional con ventilacion

neumatica

= Combinable con sensor infrarrojo de borde

FR 52 0 con sensor de borde por ultrasonido

FX 42/52 para la deteccion fiable de bordes

de papel y de laminas transparentes

Regulador digital integrado con regulador

de posicion, revoluciones y corriente para la

maxima calidad de regulacion

= Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie

= (Qpcional con interfaz de bus de campo integ-

rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet

Posibilidad sencilla de servicio técnico o

diagnéstico mediante gestion basada en web

con un navegador web estandar

Tabla de seleccion

TGB13/23

Ancho nominal

Tipo mm) Con ventilacion
TG1320 <2000 L]
TG1321 <2000

TG 2320 > 2000 .

TG 2321 > 2000

ELTURNER TGB13
con sensor de borde por ultrasonido FX 52

Datos técnicos

Sistema de barras de volteo TGB13/23

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Ancho nominal

Recorrido de ajuste nominal

Velocidad de ajuste nominal en rodillo de
salida

Tension de la banda

Diametro de la barra de volteo
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de alimentacion

Consumo de corriente
Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

< +1 mm (dependiendo del material)

Max. 2 Hz

400 a 3000 mm

+25 mm / 50 mm / 75 mm / 100 mm

Méx. 30 mm/s
(AG 90 con F = 800 N/AG 93 con F = 3000 N)

Méx. 1000 N/2000 N
80/100/120/160/200 mm
+10°Ca +50 °C

-20°C +80°C

152 95 % (no condensante)

24\ CC

20 a 30 V CC (ondulacion incluida)

100 a 240V, 50/60 Hz

Méax. 2,5 A CC (posicionamiento manual del sensor)
Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Declaracion de conformidad segun la Directiva de
magquinas 2006/42/CE

IP 54

ELTURNER TGB en una instalacion de produccion con alimentacion de banda lateral
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ELGUIDER | Sistema de cuadrante alineador con cruz de volteo

Sistema de cuadrante alineador con cruz de volteo ELTURNER

Funcion
La regulacion de marcha de la banda con LU \
sistema de barras de volteo ELTURNER se basa
en el siguiente principio: en un angulo de 45°
con relacion al eje longitudinal y transversal de
la banda se encuentra montada una barra que
es abrazada por la banda con un arco de 180°.
Por medio de un rodillo de guia adicional y otra
barra de volteo, la banda se gira de manera que
el lado inferior quede en la parte superior. La in-
stalacion de las barras de volteo en el
cuadrante alineador permite regular con precisi-
6n la posicion lateral de la banda.

Area de aplicacion
Los sistemas de cuadrante alineador com- AA
binados con barra de volteo se utilizan pre-
ferentemente cuando la banda se ha de voltear
y alimentar al proceso posterior con gran pre-
cision.

e

Aplicacion
Cuanto mayor sea la tension de la banda, el
moédulo de elasticidad y la correccion necesaria,  Leyenda

4 i _ A-A  Distribucién de la tension de banda en la entrada 1 Marco de ajuste LU  Longitud de transferencia

ta.mto mds largas deben anceblrse as lon . B-B Distribucién de la tension de banda en la salida 2 Rodillo de entrada L,  Longitud de entrada
gmjdes de entrada, de salida y de transferencia. o Angulo de correccion 3 Barra de volteo L,  Tramo de salida
De acuerdo a la experiencia, estos tramos o, Tension basica de la banda 4 Sensor AB  Ancho de trabajo
deben corresponder a una longitud del 60 al o, Distribucion de tension en movimiento de regulacion 5  Rodillo de fijacion

N hacia la izquierda 6 Punto de rotacion
100 % del ancho de la banda. El sensor debe o, Distribucion de tension en movimiento de regulacion
posicionarse lo mas cerca posible detras del hacia la derecha
rodillo de ajuste. ) S ———

ELTURNER VWB en una maquina de huecograbado
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Et

Sistema de cuadrante alineador con cruz de volteo VWB33/73

= Sistema de cuadrante alineador compacto con
cruz de volteo y técnica de accionamiento sin
escobillas exento de desgaste para la maxima
precision y dindmica de regulacion

Barra de volteo opcional con ventilacion
neumatica

Combinable con sensor infrarrojo de borde FR
52 0 con sensor de borde por ultrasonido FX
42/52 para la deteccion fiable de bordes de
papel y de laminas transparentes

Regulador digital integrado con regulador

de posicion, revoluciones y corriente para la
maxima calidad de regulacion

Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella 0 en serie

Opcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
Posibilidad sencilla de servicio técnico o

diagndstico mediante gestion basada en web Datos técnicos
con un navegador web estandar

Sistema de cuadrante alineador con cruz de volteo VWB33/73

Precision de regulacion <+0,1 mm (dependiendo del material)
Frecuencia de error Max. 4 Hz

Ancho nominal 400 a 3000 mm

Recorrido de ajuste nominal +25 mm / +50 mm

Velocidad de ajuste nominal en rodillo de ~ Max. 30 mm/s

salida (AG 90 con F = 800 N/AG 93 con F = 3000 N)
Tension de la banda Max. 700 N/2000 N

Diametro de la barra de volteo 80/100/120/160/200 mm
Temperatura ambiental +10°Ca +50 °C

Temperatura de almacenamiento -20°C +80 °C

Humedad relativa del aire 15295 % (no condensante)

Tension de servicio

Valor nominal 24V CC

Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacion incluida)

Rango nominal con fuente de alimentacion 100 a 240V, 50/60 Hz
Max. 2,5 A CC (posicionamiento manual del sensor)
Max. 3,7 A CC (posicionamiento motriz del sensor)

Interfaz de bus de campo opcional Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet (en preparacion)

Declaracion de conformidad segun la Directiva de méaquinas
2006/42/CE, Certificado NRTL CU

Clase de proteccion IP 54

Consumo de corriente

Certificaciones

Tabla de seleccion

VWB33/73

Tipo Fmax. (N) Con ventilacion
VW 3330 700 "

VW 3331 700

VW 7330 2000 .

VW 7331 2000

www.erhardt-leimer.com | 57



ELGUIDER | Sistema de bobinador

Sistema de bobinador ELWINDER

Funcion

En la entrada de las maquinas de procesos de
produccion con bandas en movimiento
normalmente hay desbobinadoras, y en la sa-
lida, rebobinadores. Durante el desbobinado, el
bobinador se desplaza mediante un accio-
namiento lineal para introducir la banda en el
proceso en la posicion deseada. Por otro lado,
durante el rebobinado, el bobinador sigue la po-
sicion cambiante de la banda por medio de un
accionamiento lineal para obtener una
estructura de bobina con bordes rectos.

Area de aplicacion

Los guiadores de bandas con bobinadores
ELWINDER se emplean siempre que no se
pueda colocar un sistema ELGUIDER o
ELROLLER por falta de espacio.

Aplicacion del deshobinador

En el desbobinador, el sensor se fija en la
maquina para determinar la posicion nominal
de la banda. El registro de la posicion debe
producirse lo mas cerca posible del Ultimo
rodillo de guia del bobinador.

Aplicacion del deshobinador con rodillo de
marcha sincronica

Cuando por razones de espacio no se puede
ubicar un rodillo de guia sobre el bobinador,
puede ejecutarse como un rodillo de marcha
sincronica acoplado eléctrica y sincroni-
camente.

Aplicacion del rebobinador

En el rebobinado, el sensor se fija en el bo-
binador para predeterminar la posicién nomi-
nal del bobinador. El registro de la posicion
debe producirse lo mas cerca posible del
Gltimo rodillo de guia de la méaquina. El tramo
de regulacion L1 depende de la elasticidad de
la banda. Cuanto mayor sea el rango de
elasticidad en direccion transversal, tanto mas
corto puede ser el tramo L1. De acuerdo a la
experiencia, el tramo de regulacion debe ser
la mitad del ancho de banda.

Desbobinador

Rebobinador

5
0
i A-A
|
L | AB
=> \
|
|
! < -
m

=
@

Ty |

Leyenda

A-A  Distribucién de tension de la banda en el tramo
de regulacion

K Correccion de la marcha de banda

o,  Tension basica de la banda

AB  Ancho de trabajo

roswnn =

Accionamiento lineal
Rodillos de entrada
Bobinador

Sensor

Rodillo de fijacion
Tramo de regulacion
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Sistema de bobinador WSB90

= Componentes de regulacion para bobinadores
con técnica de accionamiento sin escobillas
exento de desgaste para la maxima precision y
dindmica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para tela
no tejida
e Sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para papel y materiales sintéti-
Cos transparentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes
de color
= Regulador digital integrado con regulador
de posicidn, revoluciones y corriente para la
maxima calidad de regulacion
= (Opcional con interfaz de bus de campo
integrada Ethernet/IP o Ethernet UDP
= Posibilidad sencilla de servicio técnico o
diagndstico mediante gestion basada en web
con un navegador web estandar

Tabla de seleccion

Accionamiento de ajuste AG 90

Recorrido da Fuerza de ajuste

Tipo ajuste nominal nominal (N)
(mm)

AG9003 +25 800

AG 9013  +50 800

AG9023 75 800

AG 9033 +100 800

Elementos de fijacion para AG 90 (n.° de mat. 833252)

Accionamiento de ajuste AG 90

Datos técnicos

Sistema de bobinador WSB90
Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido de ajuste nominal
Velocidad de ajuste nominal
Fuerza de ajuste nominal
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de alimentacion

Consumo de corriente
Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

Sensor de borde por
ultrasonido FX 42

Unidad de mando DO 32

< +0,2 mm (dependiendo del material)
Max. 2 Hz

+25/50/75/100 mm

Max. 30 mm/s

800 N

+10°Ca +50 °C

-20 °C +80 °C

15a 95 % (no condensante)

24V CC
20 a 30V CC (ondulacion incluida)
100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 2,2 A CC (posicionamiento manual del sensor)

Ethernet UDP, Ethernet/IP

Declaracion de conformidad segun la Directiva de
magquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU 72170613 03 (AG 90)
Certificado NRTL CU 72170249 03 (DO 32)

[P 54

ELWINDER WSB90 en una cortadora de bobinas
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ELGUIDER | Sistema de bobinador

Sistema de bohinador WSB91/WSB93

EL.NET

Técnica de
accionamiento
sin escobillas

= Componentes de regulacion para bobinadores
con técnica de accionamiento sin escobillas
exento de desgaste para la maxima precision
y dindmica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para
tela no tejida
e Sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para papel y materiales sintéti-
Cos transparentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes
de color
= (Qpcional con posicionamiento motriz del sen-
sor VS 80 para rapidos cambios de formato
= Regulador digital integrado con regulador
de posicion, revoluciones y corriente para la
méaxima calidad de regulacion
= Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella o en serie
= (Qpcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
= Posibilidad sencilla de servicio técnico o
diagndstico mediante gestion basada en web
con un navegador web estandar
= (Opcional con seguridad funcional segtn EN
IEC 61508 con SIL3 y EN ISO 13849-1 en
nivel de rendimiento d, cat. 3

Tabla de seleccion

Accionamiento de ajuste AG 9

Recorrido de ajuste Fuerza de ajuste

g nominal (mm) nominal (N)
AG9103 25 1000
AG9113  +50 1000
AG9123 +75 1000
AG 9133 +100 1000
AG 9313 50 3000
AG 9333 +100 3000
AG 9343 +150 3000
AG 9353 +200 3000

Elementos de fijacion para AG 9 (n.° de mat. 472974)

52 con DO 4021

Datos técnicos

Sensor de lineas de color FE

Unidad de mando DO 42

Accionamiento de ajuste AG 93

Sistema de bobinador WSB91/WSB93

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido de ajuste nominal
Velocidad de ajuste nominal
Fuerza de ajuste nominal
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de alimentacion

Consumo de corriente

Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

ELWINDER WSB91 en una cortadora de bobinas

< +0,2 mm (dependiendo del material)

Méx. 2 Hz

Vgase la tabla

Méx. 30 mm/s (AG 93), méx. 60 mm/s (AG 91)
1000 N (AG 91), 3000 N (AG 93)

+10 °C a +50 °C (AG91/93 +10 °C a +60 °C)
-20 °C +80 °C

15295 % (no condensante)

24\ CC

20 a 30 V CC (ondulacion incluida)

100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 6,2 A CC (AG 91 con pos. manual del sensor)
Max. 8,3 A CC (AG 93 con pos. manual del sensor)
Max. 7,4 A CC (AG 91 con pos. motriz del sensor)
Max. 9,5 A CC (AG 93 con pos. motriz del sensor)
Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Declaracion de conformidad segun la Directiva

de maquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU 72170613 04 (AG 91/93)
Certificado NRTL CU 72210743 02 (DN 40)

IP 54
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Sistema de bobinador WSB96*

= Componentes de regulacion para bobinadores
con técnica de accionamiento sin escobillas
exento de desgaste para la maxima precision y
dindmica de regulacion
= Combinable con diferentes sensores
e Sensor infrarrojo de borde FR 52 para tela
no tejida
e Sensor de borde por ultrasonido
FX 42/52 para papel y materiales sintéti-
cos transparentes
e Sensor de lineas de color FE 52 para
bandas impresas con linea o contrastes
de color
= (Qpcional con posicionamiento motriz del sen-
sor VS 80 para rapidos cambios de formato
= Regulador digital integrado con regulador
de posicion, revoluciones y corriente para la
méaxima calidad de regulacion
Conectable en red mediante Ethernet con
sistemas reguladores EL.NET en topologia en
estrella o en serie
Opcional con interfaz de bus de campo integ-
rada Ethernet/IP, Ethernet UDP o Profinet
Posibilidad sencilla de servicio técnico o
diagndstico mediante gestion basada en web
con un navegador web estandar
Opcional con seguridad funcional segtn EN
IEC 61508 con SIL3 y EN ISO 13849-1 en
nivel de rendimiento d, cat. 3 (en preparacion)

Tabla de seleccion

Accionamiento de ajuste AG 96

scaliits Lo Fuerza de ajuste

Tipo ?r#%e nominal nominal (N)
AG 9613 50 6000
AG 9633 100 6000
AG 9643  +150 6000
AG 9653  +200 6000

Datos técnicos

Precision de regulacion
Frecuencia de error

Recorrido de ajuste nominal
Velocidad de ajuste nominal
Fuerza de ajuste nominal
Temperatura ambiental
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

Tension de servicio

Valor nominal

Rango nominal

Rango nominal con fuente de alimentacion

Consumo de corriente

Interfaz de bus de campo opcional

Certificaciones

Clase de proteccion

Unidad de red de datos DN 40

Sensor infrarrojo de borde FR 52

Accionamiento de ajuste AG 96 Unidad de mando DO 42

Sistema de bobinador WSB96

< +0,2 mm (dependiendo del material)
Max. 2 Hz

Vgase la tabla

Méx. 15 mm/s

6000 N

+10 °C a +50 °C (AG96 +10 °C a +60 °C)
-20 °C +80 °C

15295 % (no condensante)

24\ CC

20 a 30 V CC (ondulacion incluida)

100 a 240V, 50/60 Hz

Max. 10,6 A CC (con posicionamiento manual del sensor)
Max. 11,8 A CC (con posicionamiento motriz del sensor)
Ethernet UDP, Ethernet/IP, Profinet

Declaracion de conformidad segun la Directiva
de maquinas 2006/42/CE

Certificado NRTL CU (AG 96)

Certificado NRTL CU 72210743 02 (DN 40))

IP 54

ELWINDER WSB96 en una cortadora de bobinas

* En preparacion
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ELGUIDER | Accionamiento de ajuste

Accionamiento de ajuste lineal AG 9..2 con STO

= Accionamiento de ajuste lineal con maguina

sincrona de excitacion permanente (motor
BLDC), especialmente adecuado para aplica- SAF ETY
clones con gran suavidad de marcha y larga APPROVED

vida (il
= Con la funcion "Safe Torque Off" (STO) para
la seguridad funcional
Codificador multivuelta de alta resolucion
para registrar la posicion del rotor y la posici-
0On absoluta
Registro de la posicion absoluta incluso en
caso de fallo de alimentacion (sin bateria
tampoén)
= Disefio compacto gracias a la electronica de
regulacion integrada
Alta densidad de potencia y capacidad de

sobrecarga Normas Categoria| Descripcion

Accionamiento de ajuste AG 93.2

= Supervision de temperatura integrada Seguridz_id funcional de los sistemas eIéctricos/eIectrQnicos/
= F4cil configuracion gracias a la gestién basa- IEC 61508-1:2010 electronicos pqugramables relacionados con la seguridad
da en web con un navegador web estandar EC 61508-20010 O3 Parte 1:Requisios generales

Parte 2: Requisitos para los sistemas eléctricos/electronicos/
electronicos programables relacionados con la seguridad
Accionamientos eléctricos de potencia de velocidad variable
Parte 5-2: Requisitos de seguridad. Seguridad funcional
Seguridad de las maquinas. Seguridad funcional de sistemas de
|EC 62061:2021 SIL 3 mando eléctricos/electronicos/electronicos programables relacio-

nados con la seguridad

Seguridad de las maquinas. Partes de los sistemas de mando
PLd relativas a la seguridad. Parte 1: Principios generales para el dise-

flo relativas a la seguridad. Parte 2: Validacion

IEC 61508-5-2:2016  SIL 3

ISO 13849-1:2015
IS0 13849-2:2012

Tabla de seleccion Datos técnicos
Recorrido de ; Tension de servicio
Too  astenominal oo A v poming 24V CC
(mm) Rango nominal 20 a 30V CC (ondulacion incluida)
AG9102 +25 1000 ) . A(AG91.2
AGOT12 50 1000 Corriente norninal ?? A EAg 83.2;
AG9122 +75 1000 Fuerza de ajuste nominal 1000 N (AG 91.2), 3000 N (AG 93.2)
AG9132 100 1000 Velocidad de ajuste nominal Max. 30 mm/s (AG 93.2), méx. 60 mm/s (AG 91.2)
AG9312  +50 3000 Clase de aislamiento F
AG 9332 +100 3000 Resolucion del codificador multivuelta 12 bits/revolucion (4096 incrementos)
AG9342 150 el Bus de campo Ethernet UDP / Ethernet/IP / Profinet
AG 9352 +200 3000 o -
Comunicacion: M8 con cddigo D, de 4 polos
Conexiones eléctricas Tension de servicio: M12 con cédigo L, de 5 polos
STO: M8 con cadigo A, de 3 polos
Altitud de instalacion Max. 3000 m NHN
Temperatura ambiental 0a+60°C
Temperatura de almacenamiento -20°Ca+80°C
Humedad del aire 15295 % (no condensante)
Declaracion de conformidad segun la Directiva de
Certificaciones maquinas 2006/42/CE E A
Certificado NRTL CU 72170613 04
Clase de proteccion IP 54
Peso 3,4/3,9/4,4/4,5 kg (AG 91.2)
4,7/5,2/5,8/6,4 kg (AG 93.2)

Elementos de fijacion para AG 9 (n.° de mat. 472974)
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Seguridad funcional

Funcién "Safe Torque off" (STO) Activacion de la STO durante el funcionamiento
= | a funcién de seguridad STO (safe torque off, 10
desconexidn segura de par) segun la norma _ STO

EN 61800-5-2 es una funcion de seguridad
integrada en el accionamiento que desco-
necta el par del motor interrumpiendo los
impulsos de control. La funcion de seguridad
STO se puede utilizar siempre que el accio-
namiento de ajuste se detenga por si mismo
en un tiempo suficientemente corto debido
al par de la carga o a la friccion, o cuando L
la "marcha por inercia" del accionamiento de to to +at 2()
ajuste no tenga incidencias de seguridad. No
Se supervisa la posicion de parada.

= | afuncién de seguridad STO corresponde o 20
a la categoria de parada 0 de conformidad

con la norma EN IEC 60204-1. En las figuras 4
adyacentes se muestra la secuencia temporal
de los dos ejemplos basicos de aplicacion to to+ at STO 2 (1)
de la funcion STO. (En las ﬁguras‘ At marca Prevencion de la puesta en marcha debido a la activacion de la funcién de seguridad STO:
ol tiempo de respuesta de la funcion de 1 Velocidad (n) / 2 Tiempo (t) / 3 Solicitud (entrada STO) / 4 Estado
seguridad). Activacion de la STO durante la parada
()
STO
o to + at 20
3
to 2
4
to to+ at

Prevencion de la puesta en marcha debido a la activacion de la funcién de seguridad STO:
1 Velocidad (n) / 2 Tiempo (t) / 3 Solicitud (entrada STO) / 4 Estado

Esquema funcional (STO)

= Fn a figura adyacente se muestra la estruc-
tura interna del accionamiento de ajuste en AG9.2/AD1.2
un diagrama de bloques simplificado. La
funcion de seguridad integrada esta marcada
en amarillo. El mddulo STO tiene una arqui- - -F---

tectura de dos canales (canal Ay canal B) y, STO-A o o
por tanto, alcanza el nivel de rendimiento d, SI0-E

STO

categorfa 3 seguin la norma EN ISO 13849-1. —>{STO-GND:
= Los dos canales de desconexion son ali- \ j
mentados por las entradas STO-Ay STO-By !

acttan sobre el bloqueo seguro de impulsos. i
Cuando se activa la funcion de seguridad > e - °
STO, el blogueo seguro de impulsos inter-
rumple los impulsos de control a la etapa

de potencia en dos canales y, por tanto, la
alimentacion del motor.

— +24V (C

ov

Esquema funcional simplificado del accionamiento BLDC:
1 Inhibicién de impulsos / 2 Etapa de potencia / 3 Motor / 4 Codificador multivuelta / 5 Control del accionamiento /
6 Aislamiento galvanico
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ELGUIDER | Cuestionario

Cuestionario

Datos generales

Cliente

Calle

C.P

Pais

Teléfono

Persona de contacto

Teléfono

Proyecto

Datos técnicos

Localidad

Internet

Correo
electronico

Tipo de maquina
Fabricante

Posicion de la maquina

Tipo de banda O Papel

O Textil
Superficie de la banda Q Transparente
Anchura de la banda Min. mm
Peso de la banda Min. g/m?
Velocidad de la banda Min. m/min
Tension de la banda Min. N
Estado de servicio Q Seco
Temperatura ambiental
Condiciones ambientales Q Seco
Error de entrada +/- mm

Frecuencia de error

Tension de servicio 24V CC

Q Carton Q Lamina 4 Metal 4 Goma
O Alfombra Q Vellon a
O No transparente a
Méx. mm
Max. g/m2
Méx. m/min
Méx. N
Q Humedo O Mojado a
A Polvoriento O Mojado a
a Vv a Hz

Aplicacion
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Especificaciones técnicas

O De acuerdo al borde de banda O Posicionamiento manual

Tipo de regulacion

Sensor

U Sistema de cuadrante ali-
neador
ELGUIDER

U Sistema de rodillos deslizables
orientables ELROLLER

O Sistema de barra de volteo
ELTURNER

O De acuerdo a linea

O De acuerdo a centro de banda

Q Contracolada

O Movimiento de osci-

lacion vaivén

O Medicion de anchura

A Ultrasonido

Ancho nominal

Medida de montaje
Diametro del rodillo
Material de rodillos

Modelo de rodillo
Superficie del rodillo

Ancho nominal
Medida de montaje
Modelo

Didmetro del rodillo
Material de rodillos

Modelo de rodillo
Superficie del rodillo

Barra de volteo
Modelo
Superficie

Medida de montaje

Ancho nominal del rodillo

de entrada y salida
Material de rodillos

Modelo de rodillo
Superficie del rodillo

O Posicionamiento manual

O Posicionamiento motriz

O Posicionamiento motriz

O Posicionamiento manual del sensor

O Posicionamiento motriz simétrico del sensor

Q Posicionamiento motriz asimétrico del sensor

O Segun borde de banda con posicionamiento manual

Q Segun borde de banda con dos sensores sobre un soporte motriz
O Segun borde de banda con dos sensores y dos soportes de regulacion

Q@ Con sensor A Sin sensor +/- mm
Precision de la medicion: +/- mm
Q Infrarrojo Q Linea

NB mm
M mm
mm

O Aluminio U Acero

U Con cojinetes interiores

Entrada 4 Bruida
Salida O Brufiida
NB mm
M mm

4 1 rodillo (arco abrazado de 90°)
D mm
O Aluminio U Acero

QA Con cojinetes interiores

Entrada  Brufiida
Salida O Brufiida
Ancho nominal mm

O Reenvio de banda hacia la derecha
a Cromado

M mm
NB mm
3 Aluminio 3 Acero

4 Con cojinetes interiores
4 Brufiida
U Brufiida

Entrada
Salida

Longitud de transferencia LU
mm

a
O Con cojinetes exteriores
4 Corcho a
4 Corcho a

U 2 rodillos (arco abrazado en S)

Q

O Con cojinetes exteriores

Qa Corcho a
Q Corcho a
O Diametro mm

O Reenvio de banda hacia la izquierda

O Ventilacion neumatica

a
O Con cojinetes exteriores
4 Corcho a
Q Corcho a
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ELGUIDER | Cuestionario

Cuestionario

Especificaciones técnicas

O Sistema de bobinador
ELWINDER

Modelo
Almacenaje

Factor de friccion
Peso bobinador

Recorrido de ajuste

Longitud de cable del acci-
onamiento de ajuste AG 9

a la unidad de red de datos

DN 40

Longitud de cable accio-
namiento de ajuste AG 9 a
la unidad de mando DO 32

Manejo Unidad de mando

Montaje

Longitud de cable de la
unidad de red de datos
DN40ala

Unidad de mando DO 42

Red
Interfaz @ Con interfaz

Q E/S digital

O Desbobinador O Rebobinador

U Cojinetes de U Casquillo U Cojinetes de 0
deslizamiento esférico rodillos

kg

+/- mm

d5m d10m d20m a
d5m g10m ad20m a
A Con DO 42 Q Con DO 32 Qa Sin

O Montaje en tablero .

frontal 0 Montaje mural

d5m Q10m a20m a

O Enlace de red en estrella
O Sin interfaz
QO Ethernet/IP O Profinet a

U Enlace de red en serie

O Ethernet UDP

Observaciones

Fecha

Emisor
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Et

Otros productos para la industria de impresion y de laminas

ELCUT — Sistemas de corte de bandas

ELBANDER — Sistemas de regulacion de marcha de la cinta

ELTENS — Sistemas de regulacion de tension de banda

ELPOSER - Sistemas de posicionamiento y de regulacion de seguimiento

ELSCAN - Sistemas de observacion de banda

SMARTSCAN — Sistemas de inspeccion de impresion

ELTIM — Sistemas de medicion del peso de superficie
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Sede central

Erhardt+Leimer GmbH

Albert-Leimer-Platz 1 - 86391 Stadtbergen, Alemania
Tel.: +49 821/24 35-0
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