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SPITZENTECHNOLOGIE -
AUF DER GANZEN WELT ZUHAUSE

Erhardt+Leimer
Weltweit fiir die Produktion der Zukunft

Intelligente Technologien und Produkte in hdchster Qualitat fir die
Optimierung der Produktionsprozesse unserer Kunden in
aller Welt. Das ist unser Anspruch als international expandierende
Erhardt+Leimer Firmengruppe.

Durch unsere weltweite Prasenz — von der Entwicklung iber die
Produktion bis hin zum Service — sind wir immer nah am Kunden.
Wir entwickeln kundenspezifische Ldsungen und exzellente

Produkte, die wir unseren Kunden nach Wunsch in digitaler
oder intelligenter Ausfiihrung zur Verfligung stellen, und setzen
neue Standards fir die Produktion von morgen. Dabei werden
nicht nur unsere Produkte zunehmend smart, unser gesamtes
Unternehmen erfahrt derzeit eine digitale Transformation.
Sichtbares Zeichen hierfiir ist der E-+L Webshop, der es
unseren Kunden ermdglicht, Produkte und Ersatzteile
einfach und schnell online zu bestellen.

Mit mehr als 1.600 Mitarbeitern an Standorten in Europa,
Asien und Amerika liefern wir Spitzentechnologie
termingenau an jeden Ort der Welt.

In unserem Handeln achten wir auf einen verant-
wortungsvollen, umweltschonenden Einsatz aller
Unternehmensressourcen und setzen so ein Zeichen

fir mehr Nachhaltigkeit.

www.erhardt-leimer.com



ELSMART

Probleme im Produktionsprozess

Typische Positionsfehler
Bahnversatz bei Dockenwechsel Bahnverlauf aus dem Abtafelwagen Bahnverlauf im Prozess

1 M i S Y

L1

! U U

Typische Falten- und Breitenfehler
Eingerollte/ umgeschlagene Kanten Diagonalfalten

.
=

Typische Bahnkraftfehler
zu geringe Bahnkraft an der Abwicklung zu geringe Bahnkraft an der Aufwicklung

Typische Breitentoleranz bei querelastischer Bahn

Breitentoleranzen (querelastisch)

AB max.
AB min.

Typische Breitenfehler
Bahnbreite zu schmal Bahnbreite zu groB

—
—_—
X Istoreite —
X istoreite
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Losungen von Erhardt+Leimer

Bahnfiihrung
= Regelung nach Bahnkante oder Bahnmitte
= Korrektur von Einlauf-und Nahversatzfehlern

Bahnausbreitung

= Sicheres Ausrollen der Bahnkanten

= Ausbreitung von Falten und umgeschlagenen
Kanten

Bahnkraftregelung
= Konstante Bahnkraft durch den ganzen Prozess
= Reproduzierbare Produktion

Bahnbreitenregelung
= Definierte Sollbreite bei querelastischer Ware

Bahnbreiteniiberwachung
= Breitenmessung mit Breitentiberwachung

www.erhardt-leimer.com | 5



ELSMART

Regelkreis

1. Ausgangspunkt ist die aktuelle Position der 3. Der Regler vergleicht den Positions-Istwert 4. Das Stellglied korrigiert die laterale Position

Bahn. der Bahn mit dem vorgegebenen Sollwert der laufenden Bahn.
2. Ein Sensor erfasst beriihrungslos die und gibt ein entsprechendes Korrektursig-

Ist-Position der Bahn. Je nach Aufgaben- nal an das Stellglied.

stellung kann dies ein Kanten- oder

Breitbandsensor sein.

1. Bahnposition

2. Sensoren
= |nfrarot-Kantensensor FR

= |nfrarot-Breitbandsensor FE
4, Stellglieder

= Segmentregelwalzen
= Schwenkschiebewalzen
= Warenbahnflihrer

~

3. Positionsregler DC

Command stations DO

Schnittstellen DI

6 | Erhardt+Leimer — Fiihrende Technik an laufenden Bahnen



Positionsregelungsarten

Bahnkantenregelung Bahnmittelregelung

B
:
@}

i
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i
| A i
Kantenerfassung mit Breitbandsensor

Regelung nach der Bahnmitte mit Breitbandsensor
Regelung nach der rechten oder linken Bahnkante

\ ¥ ¥

i

N

i

Kantenerfassung mit Kantensensor Regelung nach der Bahnmitte mit zwei Kantensensoren

Regelung nach der rechten oder linken Bahnkante

Bahnchangierung Bahnbreitenmessung

Unter Changierung versteht man das kontrollierte  Erfolgt das Erfassen beider Bahnkanten mit
Verlagern einer Bahn durch einen vorgegebenen  einem Breitbandsensor, besteht die Moglichkeit,
ZyKlus. Dieser kann zeitbasierend oder I&ngen- zusatzlich die aktuelle Bahnbreite zu berechnen
basierend durchlaufen werden. und anzuzeigen.

| \/ ¥

AA AA |I\\\\‘\\\\‘HH‘HH‘HH‘HH‘HH‘|
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ELSMART

Infrarot-Breitbandsensor FE 45

= Digitaler Breitbandsensor fiir Bahnmitten-,
Bahnkantenerfassung und Breitenmessung bis
zu einer maximalen Arbeitsbreite von 3800 mm
(Sonderbreiten bis 5000 mm)

= Zuverldssiges Abtastprinzip mit Infrarotlicht

= Hohe Unempfindlichkeit gegentiber Trans-
parenzschwankungen und Fremdlicht

= Schutzrohre aus Plexiglas flir den Trocken-
und Feuchtbetrieb und aus Glas fir den Nass-
bereich

= Spezialversion fir Dampf- und Chemiebereich

PUTEL EL

Fir trockene und feuchte Umgebung

Type Auflésung Werkstoff
FE 4511 +5 mm Plexiglas
FE 4521 +3 mm Plexiglas
FE 4531 +1 mm Plexiglas
Fir nasse Umgebung

Type Auflosung Werkstoff
FE 4513 =5 mm Glas

FE 4523 +3 mm Glas

FE 4533 +1 mm Glas

Flanschausfilhrung flir Dampfer

Type Auflésung Werkstoff
FE 4514 +5 mm PTFE
FE 4524 +3 mm PTFE
FE 4534 +1 mm PTFE
Messbereich Messbereich
: | .
S | e E
| I
AB min
AB
AB max

<@mmmmmm  Scanrichtung (Standard)

) Scanrichtung (Gitterabtastung) <«

Messbereich

Arbeitsbreite

Lichte Weite

Aufldsung

Genauigkeit Breitenmessung

Bahnposition (Hohenschwankung)

Betriebsspannung

Stromaufnahme
Wellenldnge
Scanrate

Lange Sensorkabel

Schnittstelle
Umgebungstemperatur

Lagertemperatur
Luftfeuchtigkeit
Schutzart

Gewicht Premium

Standard
Hoch
Premium

Plexiglas
Glas

Standard
Hoch
Premium

Standard
Hoch
Premium

Nennwert
Nennbereich

Technische Daten

Bahnkante Bahnmitte
max. 1700 mm max. 3400 mm
max. 1700 mm max. 3400 mm
max. 900 mm max. 1800 mm
min. 400 mm

max. 3800 mm

Sonderausfiihrung bis 5000 mm

80 mm
75 mm

+5 mm
+3 mm
+1 mm

+10 mm
+6 mm
+2 mm

max. =10 mm um die Mittelachse Sensor

24\ DC
20 bis 30 V DC (Welligkeit eingeschlossen)

200 mA

850 nm

200 Hz

25m

Sensor-CAN, Protokoll 2.0/M16

+10 bis +60 °C
+10 bis +100 °C (FE 4514/24/34)

+0 bis 85 °C
15 bis 95 % (nicht kondensierend)
IP 54

Ca. 15 kg (AB 1600 mm)
Ca. 30 kg (AB 3200 mm)

8 | Erhardt+Leimer — Fihrende Technik an laufenden Bahnen



Infrarot-Kantensensor FR 52

= |nfrarot-Kantensensor nach Prinzip der
Retroreflexion

= Messbereich +10 mm mit einer Auflésung
von 0,02 mm

= Abstandsunabhéngige Kantenauswertung
aufgrund paralleler Lichtstrahlen

= Erfassung von Kanten bzw. Faden

= Abtastung mit CCD-Zeile garantiert einen
stabilen Arbeitspunkt unabhéngig von der
Materialtransparenz

= Belichtungsregler zur Kompensation von
Verschmutzung

= Qptionale Freiblaseinrichtung bei extremer
Staubbelastung

= Balkenanzeige zur Darstellung der aktuellen
Kantenposition bzw. fiir Diagnosehinweise

Infrarot-Kantensensor FR 52 fiir Gittergewebeerfassung

PUSEL D

Reflektorbiigel

Type Gabelweite (mm)
FR_5000-95 30 mm
FR_5000-97 75 mm
FR_5000-98 160 mm

Funktionsprinzip FR 52

FR 52 mit Reflektorblgel

Messbereich
Auflésung

Linearitat

Betriebsspannung
Nennwert
Nennbereich (Welligkeit eingeschlossen)

Stromaufnahme
Wellenldnge

Scanrate
Leitungslange
Schnittstelle

MaBe (L x B x H)
Umgebungstemperatur
Luftfeuchtigkeit
Schutzart

Gewicht

Betriebsdruck Freiblaseinrichtung
Filter Wartungseiheit

Restolgehalt Wartungseinheit

Infrarot-Kantensensor FR 52

Technische Daten

+ 10 mm
0,02 mm

+ 0,1 mm

24V DC
20 bis 30V DC

80 mA DC

850 nm

200 Hz

max. 10 m

Sensor-CAN, Protokoll 2.0/M16
105 x 50 x 40 mm

+10 bis +50 °C

15 bis 95 % (nicht kondensierend)
IP 54

0,3 kg

min. 0,1 bar; max. 0,2 bar
5pum

< 0,01 mg/m3

www.erhardt-leimer.com [ 9



ELSMART

Positionsregler RK 4004

= Digitaler Positionsregler mit integrierter
Endstufe zur Ansteuerung von Gleichstrom-

getriebemotoren

= Kaskadierte Regelstruktur fir die prdzise
Regelung von integralen Stellgliedern

= Stabiler Drehzahlregelkreis durch in-
krementelle Erfassung der Drehzahl und
Berechnung des Drehzahl-Istwertes

= |ntegrierter CAN-Bus zur Vernetzung von
E+L Regelsystemen

= Backup-Losung zum Speichern der
Parameter und Geréteeinstellungen

x|

Legende
K

AB

Sist Stellglied
Ssoll Stellglied
Sist Bahn
Ssoll Bahn
As

st Nsoll

Ssoll Stellglied
Sist Stellglied

As —

Sist Bahn

Ssoll Bahn

Einlauffehler

Arbeitsbreite
Positions-Istwert Stellglied
Positions-Sollwert Stellglied
Positions-Istwert Bahn
Positions-Sollwert Bahn
Bahnverlagerung

Technische Daten

Betriebsspannung
Nennwert
Nennbereich

Stromaufnahme
ohne Motor
mit Motor

Ausgangsspannung
an Motorklemme

Ausgangsstrom
Zykluszeit
Umgebungstemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

Schutzart
ohne Gehause
mit Gehause

Feldbus

Digitale Eingénge

Digitaler Ausgang

Positionsregler RK 4004

24V DC
20V to 30V DC

0.2ADC
52ADC

+22 V (Pulsweitenmoduliert)

Max. 5 A

6 ms

+10 °C to +50 °C

15 bis 95 % (nicht kondensierend)

[P 00
IP 54

CAN-Bus / 250 kBit/s

5x konfigurierbar
Low = 0 bis 3V DC
High = 10 bis 30 V DC

1x konfigurierbar
PNP, max 0,1 A

10 | Erhardt+Leimer — Fihrende Technik an laufenden Bahnen



Positionsregler RK 4310

= Digitaler Positionsregler zur Ansteuerung von
pneumatischen Ventilen

= Regelstruktur mit Dreipunktregler flr integrale
Stellglieder

= |ntegrierter CAN-Bus zur Vernetzung von
E+L Regelsystemen

= Mit USB-Anschluss fiir Servicetool ELBUDDY

= Backup-Losung zum Speichern der Parameter
und Geréteeinstellungen

LI |
f | 8
D EEm B
|
i e
Ty
Ssoll Stellglied
P
Sist Stellglied
As E?
Sist Bahn
Ssoll Bahn
Legende
K Einlauffehler
AB Arbeitsbreite
Sist Stellglied Positions-Istwert Stellglied
Ssoll Stellglied Positions-Sollwert Stellglied
Sist Bahn Positions-Istwert Bahn
Ssoll Bahn Positions-Sollwert Bahn
As Bahnverlagerung

Positionsregler RK 4310

Technische Daten

Betriebsspannung
Nennwert
Nennbereich

Stromaufnahme
Zykluszeit
Umgebungstemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

Schutzart
ohne Gehause
mit Gehause

Feldbus

Digitale Eingénge

Digitaler Ausgang

24V DC
20t0 30V DC

0.2ADC

6 ms

+10 °C to +50 °C

15 bis 95 % (nicht kondensierend)

[P 00
IP 54

CAN-Bus / 250 kBit/s

1x Invertierung Scanrichtung, potentialfrei
1x konfigurierbar, potentialfrei

Signal ,0“= 0 bis 3V DC

Signal , 1= 10 bis 30 V DC

2x konfigurierbar, potentialfrei und kurzschluss-
fest Signal "High" = Versorgungsspannung
Ausgangsstrom 1 A (kurzzeitig 1,9 A)

www.erhardt-leimer.com | 11



ELSMART

Funktion Segmentregelwalze ELSMART

Funktion
Am Umfang angeordnete Fiihrungsprofile bilden \ L1 |
die Grundlage fur die Bahnfiihrung. Die Fiihrungs-
profile sind in der Basisausflihrung an einer
Lenkscheibe fixiert, um mit einem Stellantrieb
seitlich verstellt werden zu konnen. Bei geteilten
Flihrungsprofilen werden beide Lenkscheiben
mit einer Schubstange verbunden und mit einem
Stellantrieb synchron verstellt. Hierdurch wird
eine Bahnfilhrung mit Uiberlagerter Bahnaus-
breitung realisiert.

<

B-B |L2

B-B
Bei Einsatz von zwei Stellantrieben kann eine A-A
querelastische Bahn nach einer definierten Soll-
breite oder einstellbaren Breitstreckung geregelt AB
werden. Alternativ kdnnen auch zwei Bahnen
unabhéngig voneinander nach der Kante oder
Bahnmitte gefiihrt werden.
F F
. . e 2]
Einsatzgebiet
Der Einsatz des ELSMART-Systems zur Bahn-
fiihrung und Ausbreitung ist aufgrund der
geringen Materialbeanspruchung durch die Legende , ,
S t \walze bei nah llen textil A-A Bahnspannungsverteilung am Einlauf 1 Schwenkachse
egmenl regelwalize el na gzu allen textilen B-B Bahnspannungsverteilung am Auslauf 2 Einlaufwalze/Stange
Produktionsprozessen maglich. Voraussetzung K Korrektur des Bahnlaufs 3 Segmentregelwalze
ist, dass die textile Bahn keine hohe Fléchen- o Umschlingungswinkel 90° 4 Sensor
bilitat aufweist F1 Bahngrundspannung am Einlauf 5 Fixierwalze
stabilitat aufweist. F2 Bahngrundspannung am Auslauf L1 Einlauflange
AB Arbeitsbreite L2 Auslauflange
Applikation
Segmentregelwalzen kdnnen lagenunabhéngig
eingesetzt werden. Auswahl Belédge
Mohair PVC Edelstahl Edelstahl mit Noppen Edelstahl gelocht
Dabei ist eine Umschlingung von 90° zwingend Standard- Fiir trockene und ~ Fiir nasse (chemisch Fiir nasse (chemisch ~ Fir nasse und
; Belag mit guter nasse Bahnen beladene) Bahnen beladene) und trockene chemisch beladene
erforderlich. Auflaufpunkt 90°, Ablaufpunkt Type 2
> Die Einfaufis P e mi p . Oberflachenstruktur Bahnen Bahnen in Démpfern
180°. Die Einlaufidnge sollte mindestens eine fBurhtrockene/feuchte T s
Bahnbreite betragen. Der Auslauf ist dagegen annen
S0 kurz wie moglich zu halten. Eingerollte SWS91 u u
Kar?teln lfonnen mlt elngr zusatzlichen Aus- SWSo4 . .
breiteinrichtung in der Einlaufebene ausgerollt
werden. SWS95 u | ]
SWA95 [ [
SWS96 [ [ [
SWS97 [

12 | Erhardt+Leimer — Fihrende Technik an laufenden Bahnen



Bahnfuihrungsfunktionen

Bahnfiihrung

= Ausfilhrung mit durchgehenden Fihrungs-
profilen tber die ganze Bahnbreite

= Wirtschaftliche Losung fir eine reine
Bahnfihrung

Bahnfiihrung mit Breitstreckung

= Ausflihrung mit geteilten Fiihrungsprofilen

= Zusétzliche Breitstreckung neben der
Bahnfiihrung

= Breitstreckung mechanisch einstellbar

Bahnbreitenregelung

= Ausflihrung mit geteilten Fiihrungsprofilen
und zwei getrennten Regelkreisen

= Breitenregelung von querelastischen
Materialbahnen

= Breitstreckung elektrisch einstellbar

Bahnfiihrung von zwei Bahnen

= Ausflihrung mit geteilten Fiihrungsprofilen
und zwei getrennten Regelkreisen

= Parallele Bahnfiihrung von zwei Material-
bahnen nach Bahnkante und Bahnmitte

= Keine Breitstreckung mdglich

www.erhardt-leimer.com | 13



ELSMART

Segmentregelwalzenanlage SWA95

= Prézise Bahnfilhrung von Web- und Maschen-
waren im Trocken- und Feuchtbetrieb

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor oder Infrarot-Kantensensor

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels pneumatischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 130 m/min

= Durchgehende Fiihrungsprofile flir Bahn-
fuhrung, geteilte Fiihrungsprofile fiir Bahn-
flihrung mit tiberlagerter Breitstreckung

= Qptional mit bahnkraftgeregeltem
Zusatzantrieb flir konstante Bahnkraft

im Folgeprozess : Segmentregelwalzenanlage SWA95

Technische Daten

+10 mm (Breitbandsensor FE 45, Auflosung

Regelgenauigkeit Standard)
R
Breitstreckung 0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)
Bahngeschwindigkeit max. 130 m/min
Bahnkraft max. 1000 N
Arbeitsbreite 1600 bis 3600 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
Betriebsspannung 24V DC

Segmentregelwalzenaniage SWASS01 am Auslauf Tumbler Umgebungstemperatur 0 bis +60 °C
Umgebungsbedingungen trocken und feucht
Schutzart IP 54

Auswahltabelle Segmentregelwalzen SWA95 mit pneumatischer Verstellung

System  Steliglied Einsatzbereich Montage Antrieb  Fiihrungsprofil Sensor Regelungsart  Ausbreitung Drehspanner
SWA9501 SW 9562 trocken, feucht Box ;ﬁeAunntqueb durchgehend FE 45  Bahnmitte ohne ohne

1x Antrieb geteilt mit

SWA9551 SW 9570 trocken, feucht Box pneum.  Schubstange FE 45  Bahnmitte ohne ohne
1x Antrieb )
SWA9511  SW 9562 trocken, feucht Box pneum durchgehend FE 45  Bahnmitte LG 0671 ohne
SWA9561 SW 9570 trocken feucht ~ Box  |<Antrieb geteilt mit FE45  Bahnmitte LG0671  ohne
' pneum.  Schubstange
1x Antrieb ;
SWA9511 SW 9562 trocken, feucht Box pneum durchgehend FE 45  Bahnmitte LG 0671 DS 11
SWA9561 SW 9570 trocken, feucht ~ Box  xAntrieb geteilt mit FE45  Bahnmitte LG0671 DS 11

pneum.  Schubstange

14 | Erhardt+Leimer — Fihrende Technik an laufenden Bahnen



Variante Ausbreiteinrichtung und Drehspanner

Segmentregelwalzenanlage SWA95
kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671 B

= Neben der Bahnflihrung garantiert die Kom-
bination ein sicheres Ausbreiten von einge-
schlagenen Bahnen und Rollkanten

= \ollstandige Ausbreitung von Waren mit
hohen Lycraanteil oder Maschenwaren mit
mehrfach eingerollten Kanten

Segmentregelwalze SWA95 mit
Ausbreiteinrichtung LGAO6

[ O

Segmentregelwalzenanlage SWA9511 nach Mulde vor T‘E Ol
Spannmaschine

Segmentregelwalzenanlage SWA95

kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671

und Drehspanner DS 11

= Neben der Bahnflihrung und Ausbreitung ge-
wahrleistet die Kombination mit zusatzlichem
Drehspanner einen optimalen und wirtschaft-
lichen Maschineneinlauf

= FEinfache Montage des Gesamtsystems an
der Maschinenlinie nur durch Befestigung der
Segmentregelwalze

Segmentregelwalze SWA95 mit Ausbreiteinrichtung LGAO6
und Drehspanner DS 11

Segmentregelwalzenanlage SWA9511 am Einlauf einer T r
Rotationsdruckmaschine

www.erhardt-leimer.com | 15



ELSMART

Segmentregelwalzensystem SWS95

= Prézise Bahnflihrung von Web- und Ma-
schenware im Trocken- und Feuchtbetrieb

= Integrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor oder Infrarot-Kantensensor

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels elektrischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 220 m/min

= Durchgehende Flhrungsprofile fir Bahn-
fuhrung, geteilte Fiihrungsprofile fiir Bahn-
flihrung mit tiberlagerter Breitstreckung

= (Qptional mit bahnkraftgeregeltem Zu-

Segmentregelwalzensystem SWS95

satzantrieb fiir konstante Bahnkraft im Technische Daten
Folgeprozess Regelgenaigket =1 mm (infrarot-Kantensensor FR 52)
+5 mm (Breitbandsensor FE 45, Auflésung Standard)

e jr?(?%amhrTar(’gbhéngig von Bahnbreite, Bahnvorlaufstrecke
Breitstreckung 0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)
Bahngeschwindigkeit max. 220 m/min
Bahnkraft max. 1000 N
Arbeitsbreite 1600 bis 3600 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
Betriebsspannung 24V DC
Umgebungstemperatur +0 bis +60 °C
Umgebungsbedingungen trocken und feucht
Schutzart IP 54

Auswahltabelle Segmentregelwalzen SWS95 mit elektrischem Antrieb

System Stellglied Einsatzbereich Montage Antrieb Fiihrungsprofil Sensor Regelungsart Ausbreitung Drehspanner

SWS9501 SW 9562  trocken, feucht ~ Box 1x elektr. durchgehend FE 45 Bahnmitte ohne ohne

SWS9503 SW 9562  trocken, feucht  Box 1x elektr. durchgehend FR 52 Bahnkante ohne ohne

SWS9551 SW 9570  trocken, feucht  Box 1x elektr getailt mit FE 45 Bahnmitte ohne ohne

' " Schubstange

geteilt mit

SWS9553 SW 9570  trocken, feucht — Box 1x elektr. FR 52 Bahnkante ohne ohne
Schubstange

SWS9554 SW 9570  trocken, feucht  Box 1x elektr, 96Tt mit O(FR52 Bahnmitte  ohne ohne

' " Schubstange
SWS9504 SW 9580  trocken, feucht  Box ox elekir. geteilt oxFR5 Danbrete oo ohne
Bahnmitte
SWS9584 SW 9580  trocken, feucht  Box ox elektr. geteilt OxFR 52 bBamnbreite 5 44 ohne
Bahnmitte

SWS9511  SW 9562  trocken, feucht  Box 1x elektr. durchgehend FE 45 Bahnmitte LG 0671 ohne
geteilt mit ,

SWS9561 SW 9570  trocken, feucht  Box 1x elektr. Schubstange FE 45 Bahnmitte LG 0671 ohne

SWS9511  SW 9562  trocken, feucht  Box 1x elektr. durchgehend FE 45 Bahnmitte LG 0671 DS 11
geteilt mit :

SWS9561 SW 9570  trocken, feucht  Box 1x elektr. FE 45 Bahnmitte LG 0671 DS 11
Schubstange
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Variante Ausbreiteinrichtung und Drehspanner

Segmentregelwalzensystem SWS95

kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671

= Neben der Bahnflihrung garantiert die Kom-
bination ein sicheres Ausbreiten von einge-
schlagenen Bahnen und Rollkanten

= \ollstandige Ausbreitung von Waren mit
hohem Lycraanteil oder Maschenwaren mit
mehrfach eingerollten Kanten

Segmentregelwalze SWS95 mit
Ausbreiteinrichtung LGAOG

= B o

Segmentregelwalzensystem SWS95 am Einlauf Spannmaschine

Segmentregelwalzensystem SWS95

kombiniert mit pneumatischem

Ausstreifer LP03

= Neben der Bahnfiihrung sorgen die pneuma-
tischen Ausstreifer fiir optimal ausgerollte
Bahnkanten unmittelbar vor dem Drucktuch

= Finfache Montage des Gesamtsystems an :
der Maschinenlinie nur durch Befestigung der \ *
Segmentregelwalze

Segmentregelwalze SWS95 mit pneumatischem
Ausstreifer LP 03

Segmentregelwalzensystem SWS95 am Einlauf Rotations- Segmentregelwalzensystem SWS95 am Einlauf Digitaldruckmaschine
druckmaschine
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ELSMART

Segmentregelwalzensystem SWS94

= Prézise Bahnflihrung von Web- und Maschen-
ware im Trocken- und Feuchtbetrieb

= Kompakte und leichte Ausfihrung mit ein-

stellbarer Montagekonsole zur Adaption

an bestehende Bahnlaufrichtung

Integrierte Kantenerfassung mit Breitband-

sensor oder Infrarot-Kantensensor

Schonende und sichere Regelung der textilen

Bahn mittels elektrischem Stellantrieb der

Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-

geschwindigkeit von 200 m/min

Durchgehende Flihrungsprofile flir Bahnfiihrung,

geteilte Fihrungsprofile flr Bahnfiihrung mit

Uberlagerter Breitstreckung

Optional mit bahnkraftgeregeltem Zusatz-

antrieb flir konstante Bahnkraft im

Folgeprozess

Segmentregelwalzensystem SWS94 am Einlauf Rotations-
druckmaschine

Segmentregelwalzensystem SWS94 auf Sochorarm vor
Aufwicklung

Technische Daten

Regelgenauigkeit

Korrekturbereich

Breitstreckung
Bahngeschwindigkeit
Bahnkraft

Arbeitsbreite
Betriebsspannung
Umgebungstemperatur
Umgebungsbedingungen

Schutzart

Segmentregelwalzensystem SWS94

+1 mm (Infrarot-Kantensensor FR 52), +5 mm
(Breitbandsensor FE 45, Auflosung Standard)

+300 mm (abhéngig von Bahnbreite,
Bahnvorlaufstrecke und Bahnart)

0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)

max. 200 m/min

max. 1000 N

1600 bis 3600 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
24V DC

+0 bis +60 °C

trocken und feucht

IP 54

Auswahltabelle Segmentregelwalze SWS94 mit elektrischem Antrieb

System  Stellglied Einsatzbereich
SWS9401 SW 9462  trocken, feucht
SWS9403 SW 9462  trocken, feucht
SWS9451 SW 9470 trocken, feucht
SWS9453 SW 9470  trocken, feucht
SWS9473 SW 9470  trocken, feucht
SWS9484 SW 9480  trocken, feucht
SWS9494 SW 9480  trocken, feucht

Montage

FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB

Antrieb

1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
2x Antrieb
2x Antrieb

Fiihrungsprofil
durchgehend
durchgehend

geteilt mit Schubstange
geteilt mit Schubstange
geteilt mit Schubstange
geteilt

geteilt

Sensor Regelungsart Ausbreitung
FE 45 Bahnmitte ohne

FR 52  Bahnkante ohne

FE 45 Bahnmitte ohne

FR 52  Bahnkante ohne

FR 52  Bahnkante LP 03

2xFR 52  Bahnbreite, Bahnmitte LP 03
2xFR 52 Bahnbreite, Bahnmitte ohne
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Segmentregelwalzensystem SWS94
mit SW 9430 und Mittenabstiitzung

= Prézise Bahnfiihrung von Web- und Maschen-
ware sowie Teppich im Trocken- und Feucht-
betrieb

= Kompakte Ausflihrung mit Montagekonsole
und Mittenabstiitzung fir Arbeitsbreiten von
3700 bis 6000 mm

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor oder Infrarot-Kantensensor

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels elekirischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 200 m/min

= Geteilte Fihrungsprofile fir Bahnfiihrung mit
Uberlagerter Breitstreckung

= QOptional mit bahnkraftgeregeltem Zusatzan-
trieb flr konstante Bahnkraft im Folgeprozess

Segmentregelwalze SWS94
mit Mittenabstiitzung

i

&Y

Segmentregelwalzensystem SWS94 am Einlauf Teppichbeschichtungsanlage

Technische Daten

+5 mm (Breitbandsensor FE 45, Aufldsung

Regelgenauigkeit Standard)

Korrekturberelch T
Breitstreckung 0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)
Bahngeschwindigkeit max. 200 m/min

Bahnkraft max. 1000 N

Arbeitsbreite 3700 bis 6000 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
Betriebsspannung 24V DC

Umgebungstemperatur +0 bis +60 °C

Umgebungsbedingungen trocken und feucht

Schutzart IP 54

USEL G

System Stellglied Einsatzbereich

SWS9451 SW 9430 trocken, feucht

Montage Antrieb Fiihrungsprofii  Sensor  Regelungsart  Ausbreitung

b geteilt mit

FuB+Mitte Tx Antrie Schubstange

FE 47 Bahnmitte ohne
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Segmentregelwalzensystem SWS96

= Prézise Bahnfiihrung in Edelstahlausflihrung
fur Web- und Maschenwaren im Nass- und
Feuchtbetrieb

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels elektrischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 100 m/min

= Durchgehende Fiihrungspraofile fir Bahn-
fuhrung, geteilte Fiihrungsprofile fiir Bahn-
fuhrung mit Gberlagerter Breitstreckung

= Qptional mit bahnkraftgeregeltem
Zusatzantrieb flir konstante Bahnkraft im
Folgeprozess

Segmentregelwalzensystem SWS96

i

=

Segmentregelwalzensystem SWS96 an Strangaufdrehanlage

Technische Daten

. +5 mm (Breitbandsensor FE 45, Auflosun
Segmentregelwalzensystem SWS96 an Strangaufdrehanlage Regelgenauigkeit Standard() g

+300 mm (abhéngig von Bahnbreite,

B LAl Bahnvorlaufstrecke und Bahnart)

Breitstreckung 0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)
Bahngeschwindigkeit max. 100 m/min

Bahnkraft max. 1000 N

Arbeitsbreite 1600 bis 3600 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
Betriebsspannung 24V DC

Umgebungstemperatur +0 bis +60 °C

Umgebungsbedingungen feucht und nass

Schutzart IP 65 (Stellantrieb IP 54)

Auswahitabelle

System Stellglied Einsatzbereich Montage Antrieb Fiihrungsprofil Sensor  Regelungsart  Ausbreitung
SWS9601 SW 9662 feucht, nass Box 1x Antrieb elektr. durchgehend FE 45 Bahnmitte ohne

. geteilt mit .
SWS9651  SW 9670 feucht, nass Box 1x Antrieb elektr. Schubstange FE 45 Bahnmitte ohne
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Segmentregelwalzensystem SWS96
mit Ausbreiteinrichtung LG 0673

Segmentregelwalzensystem SWS96
kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0673

= Neben der Bahnflihrung garantiert die Kom-

bination ein sicheres Ausbreiten von einge-
schlagenen Bahnen und Rollkanten

= \ollstandige Ausbreitung von Waren mit
hohem Lycraanteil oder Maschenwaren mit
mehrfach eingerollten Kanten

Segmentregelwalzensystem SWS9611 vor Foulard

Auswabhltabelle
System
SWS9611 SW 9662 feucht, nass

Stellglied Einsatzbereich

SWS9661 SW 9670 feucht, nass

Segmentregelwalze SWS96
mit Ausbreiteinrichtung LG 0673

_

Segmentregelwalzensystem SWS9611 vor Merzerisiermaschine

Technische Daten Ausbreiteinrichtung

Arbeitsbreite

Durchmesser Ausbreitwalzen

Drehzahl Ausbreitwalzen

Leistungsaufnahme

Betriebsspannung

Umgebungstemperatur
Umgebungsbedingungen

Schutzart

Montage Antrieb
Box 1x Antrieb elektr.
Box 1x Antrieb elektr.

1000 bis 3600 mm (Abstufung 100 mm)

86 mm (AB 1000 mm bis 2400 mm)
112 mm (AB 2500 mm bis 3600 mm)

268 1/min (50 Hz)
322 1/min (60 Hz)

0,55 KW (50 Hz)
0,63 KW (60 Hz)

220 - 240V / 380 - 420 (50 Hz)
254 - 280V /440 - 480V (60 Hz)

+10 bis +60 °C
feucht und nass

IP 54

Fiihrungsprofil Sensor Regelungsart Ausbreitung
durchgehend FE 45 Bahnmitte LG 0673
geteilt mit ,

Schubstange FE 45 Bahnmitte LG 0673
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Segmentregelwalzensystem SWS97

= Prézise Bahnfiihrung in Edelstahlausflihrung
fir Web- und Maschenwaren im Dampf- und
Nassbetrieb bis 100 °C

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor bis 100 °C

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels elektrischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 100 m/min

= Durchgehende Fiihrungspraofile fir Bahn-
fuhrung, geteilte Fiihrungsprofile fiir Bahn-
fuhrung mit Gberlagerter Breitstreckung

= Qptional mit bahnkraftgeregeltem
Zusatzantrieb flir konstante Bahnkraft
im Folgeprozess

Segmentregelwalzensystem SWS97 im Bleichdampfer

Bahnkraft
Arbeitsbreite

Betriebsspannung
Umgebungstemperatur

Umgebungsbedingungen

Segmentregelwalzensystem SWS97

Technische Daten

Regelgenauigkeit

Korrekturbereich

Breitstreckung

Bahngeschwindigkeit

Segmentregelwalze SWS97 Antriebsseite

+5 mm (Breitbandsensor FE 45, Auflésung
Standard)

+300 mm (abhéngig von Bahnbreite,
Bahnvorlaufstrecke und Bahnart)

0 bis 12 mm (Werkseinstellung 9 mm)

max. 100 m/min

max. 1000 N

1600 bis 3600 mm (Walzendurchmesser 215 mm)
24V DC

+0 bis +100 °C

feucht, nass und Sattdampf

Schutzart innerhalb der Maschine IP 65
Schutzart auBerhalb der Maschine IP 54

Auswahltabelle

System  Stellglied Einsatzbereich Montage
SWS9701 SW 9762  feucht, nass Flansch
SWS9751 SW 9770  feucht, nass Flansch

1x Antrieb elektr.

1x Antrieb elektr.

Fiihrungsprofil Sensor Regelungsart  Ausbreitung

durchgehend FE 45  Bahnmitte ohne
geteilt mit .
Schubstange £ 49 Bahnmitte ohne
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Segmentregelwalzensystem SWS97
mit Ausbreiteinrichtung LG 05

Segmentregelwalzensystem SWS97

kombiniert mit Ausbreitsystem LG 05

= Neben der Bahnflihrung garantiert die Kom-
bination ein sicheres Ausbreiten von einge-
schlagenen Bahnen und Rollkanten

= \ollstandige Ausbreitung von Waren mit
hohem Lycraanteil oder Maschenwaren mit
mehrfach eingerollten Kanten

Ausbreiteinrichtung LG 05

Segmentregelwalze SWS97

Segmentregelwalzensystem SWS97 und LGO5 im Technische Daten

Bleichddmpfer
Arbeitsbreite 1600 bis 3600 mm (Abstufung 100 mm)
Durchmesser Ausbreitwalzen 112 mm (AB 1600 mm bis 3600 mm)
Gestellbreite GA (auBen) AB + 406 mm
Bahnkraft max. 1000 N
Umgebungstemperatur +10 bis +60 °C
Umgebungsbedingungen feucht, nass, Sattdampf

245 1/min (50 Hz)
295 1/min (60 Hz)

Leistungsaufnahme 0,55 kW
220 - 240V /280 - 420V (50 Hz)

Drehzahl Ausbreitwalzen

BETER ST 254 - 277V / 440 - 480V (60 H2)
Schutzart IP 55
Werkstoff Niro

Auswabhltabelle

System Stellglied  Einsatzbereich Montage Antrieb Fiinrungsprofil  Sensor  Regelungsart  Ausbreitung
SWS9711  SW 9762 feucht, nass Box 1x Antrieb elektr. durchgehend FE 45 Bahnmitte LG 052

q geteilt mit )
SWS9761  SW 9770 feucht, nass Box 1x Antrieb elektr. Schubstange FE 45 Bahnmitte LG 052
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Segmentregelwalzensystem SWS91

= Prézise Bahnfihrung von Web- und Maschen-
ware im Trocken- und Feuchtbetrieb oder
Gummibahnen aus der Schlaufe

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor oder Infrarot-Kantensensor

= Schonende und sichere Regelung der textilen
Bahn mittels elektrischem Stellantrieb der
Segmentregelwalze bis zu einer Maschinen-
geschwindigkeit von 50 m/min

= Durchgehende Fiihrungsprofile fiir Bahn-
fuhrung, geteilte Fiihrungsprofile fiir Bahn-
flihrung mit tiberlagerter Breitstreckung

= (Optional mit Bahnkraft geregeltem Zu-
satzantrieb fir konstante Bahnkraft im
Folgeprozess

Auswabhiltabelle

Technische Daten

Regelgenauigkeit

Korrekturbereich

Breitstreckung

Bahngeschwindigkeit

Bahnkraft
Arbeitsbreite

Betriebsspannung

Umgebungstemperatur

Umgebungsbedingungen

Schutzart

Segmentregelwalze SWS91

+1 mm (Infrarot-Kantensensor FR 52)
+3 mm (Breitbandsensor FE 45, Aufldsung hoch)

+100 mm (abhéngig von Bahnbreite, Bahnvorlaufstrecke und
Bahnart)

0 bis 5 mm (Werkseinstellung 5 mm)

max. 50 m/min

max. 500 N

300 bis 2600 mm (Walzendurchmesser 160 mm)
24V DC

+0 bis +60 °C

trocken und feucht

IP 54

System Stellglied  Einsatzbereich
SWS9101 SW 9162  Trocken, feucht
SWS9103 SW 9162 Trocken, feucht
SWS9105 SW 9162 Trocken, feucht
SWS9151 SW 9170 Trocken, feucht
SWS9153 SW 9170 Trocken, feucht
SWS9155 SW 9170 Trocken, feucht
SWS9194 SW 9180  Trocken, feucht
SWS9196 SW9180  Trocken, feucht
SWS9191 SW 9180  Trocken, feucht

Montage
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB
FuB

Antrieb

1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
1x Antrieb
2x Antrieb
2x Antrieb
2x Antrieb

Fiihrungsprofil Sensor Regelungsart
durchgehend FE 45 Bahnmitte
durchgehend FR 52 Bahnkante
durchgehend FR 60 Bahnkante
sym. geteilt mit Schubstange FE 45 Bahnmitte
sym. geteilt mit Schubstange FR 52 Bahnkante
sym. geteilt mit Schubstange FR 60 Bahnkante
symmetrisch geteilt 2xFR 52 Bahnkante
symmetrisch geteilt 2xFR 60  Bahnkante
symmetrisch geteilt 2xFE 45  Bahnbreite
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Alle ELSMART Produkte im Uberblick

Unsere Segmentregelwalzenanlagen und -systeme

Segmentregelwalzenanlage SWA95

Segmentregelwalzenanlage SWA95
kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671

Segmentregelwalzenanlage SWA95
kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671
und Drehspanner DS 11

Segmentregelwalzensystem SWS95

Segmentregelwalzensystem SWS95
kombiniert mit Ausbreitsystem LG 0671

Segmentregelwalzensystem SWS95

kombiniert mit pneumatischem Ausstreifer

LPO3

Segmentregelwalzensystem SWS94

Segmentregelwalzensystem SWS94 mit
SW 9430 und Mittenabstiitzung

Segmentregelwalzensystem SWS96

Segmentregelwalze SWS96
mit Ausbreiteinrichtung LG 0673

Segmentregelwalzensystem SWS97

Segmentregelwalzensystem SWS97 mit
Ausbreiteinrichtung LG 05

Segmentregelwalze SWS91

Auf der Seite 14 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 15 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 15 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 16 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 17 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 17 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 18 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 19 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 20 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 21 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 22 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 23 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.

Auf der Seite 24 finden Sie detaillierte
Beschreibung dieses Produkts.
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ELSMART

Bahnkraftregelung ELTENS

Funktion

Kraftaufnehmer messen den Bahnkraft-Istwert
der laufenden Bahn. Dieser wird mit dem Bahn-
kraft-Sollwert verglichen und als Regeldifferenz

dem PID-Regler zugeftinrt. Der PID-Regler bildet L

das Geschwindigkeits-Korrektursignal + Av, das -

zum Bahngeschwindigkeitssignal addiert wird. Fy
—_—

Der korrigierte Drehzahl-Sollwert wird dem Zu-
satzantrieb der Segmentregelwalze zugefiihrt.
Die Anderung der Umfangsgeschwindigkeit an
der Segmentregelwalze regelt die Bahnkraft
zum ndchsten Antrieb.

Einsatzgebiet

Mit einer Bahnkraftregelung werden Maschen-
und Webwaren mit der richtigen Bahnkraft dem
nachfolgenden Prozess zugeftihrt und Lagerreibung
sowie Massentragheit der Walze kompensiert.
Aufgrund ihrer erforderlichen Umschlingung von
90° sind Segmentregelwalzen nicht als Trans-
portantrieb einsetzbar.

1
Applikation
Es ist darauf zu achten, dass die Bahnkraftregelung
einer Segmentregelwalze richtig in die Antriebs- Legende
K M hi . . 1 Einlaufwalze

struktur der Maschine elngebunden wird. 2 Segmentregelwalze mit Zusatzantrieb
Sowohl vor als nach der Segmentregelwalze 3 Kantensensor
solite die Bahnkraft mittels Bahnkraft- oder 4 Flanschkraftaufnehmer

.. 5 Hauptantrieb
Tanzerlagerggelung kopsta}nt gehaltgn werlden. L Einlauflinge
In den haufigsten Applikationen befindet sich Lz Auslauflinge
die Segmentregelwalze vor dem Hauptantrieb, Fi Bahnkraft Einlauf

- . F2  Bahnkraft Auslauf
in diesem Fall kann die Fixierwalze als Mess-

walze ausgefilhrt werden. Wird die Segment-
regelwalze nach einem Hauptantrieb in die
Maschine eingebunden, ist die Einlaufwalze
als Messwalze zu definieren.
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Flanschkraftaufnehmer PD 25

= Wirtschaftlicher Flanschkraftaufnehmer aus
Aluminium

= Kompatibel zur Standardbaureihe PD 21/22

= | ageunabhangiger, problemloser Einbau
durch verschiedene Montagemdglichkeiten
wie z. B. Flanschlager, Stehlager, Innen- oder
AuBenbefestigung

= Hohe Betriebssicherheit durch Uberlastschutz
bis zum 10-fachen der Nennmesskraft

= Kein Einfluss des Walzengewichtes auf das
Messergebnis bei horizontaler Messrichtung

= Glinstiges Temperaturverhalten und hohe
Linearitat der Messelemente durch DMS-
Applikation auf einer planen Flache

= Hohe zuléssige Betriebsdrehzahl der Mess-
walze durch groBe Bahnkraftaufnehmer-
Federkonstante

Auswahltabelle

Type 0 Nennmesskraft (kN)
Bohrung (mm)
einseitig

PD 2517 17 0,1 02 05
PD 2525 25 015 03 075
PD 2535 35 03 06 15

Flanschkraftaufnehmer PD 25 am Einlauf Schlichtetrog

Flanschkraftaufnehmer PD 25

COC0O

Flanschkraftaufnehmer PD 25 an Schlichtemaschine

Technische Daten
Genauigkeitsklasse
Nennkennwert (Empfindlichkeit)
Kombinierter Fehler
Kennwerttoleranz

Messprinzip

Nennwiderstand der DMS-Briicke

Briickenspeisespannung Nennwert

Max. zuldssiger Wert
Mechanischer Anschlag
Gebrauchslast
Grenzlast
Nennmessweg
Nenntemperaturbereich

Gebrauchstemperaturbereich
Temperaturkoeffizient

Schutzart

Max. zuldssige axiale Querkraft

Gewicht

]
1m VN

<1%

0,2%
DMS-Vollbriicke

700 Ohm

10V

14V

1,8 bis 2,4 FN je nach Typ
1,8 bis 2,4 FN

10 x FN

0,1 bis 0,25 mm je nach Typ
-10 bis +60 °C

-10 bis +90 °C

+0,5 % / 10 K (Kennwert),
+0,5 % / 10 K (Nullsignal)

IP 54
1 xFN

0,8 kg (@ = 17 mm), 1,25 kg (@ = 25 mm), 2,94
kg (@ = 35 mm)
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Flanschkraftaufnehmer PD 23

= Flanschkraftaufnehmer aus Edelstahl fiir
schwierige Umgebungsbedingungen wie
z. B. Waschmaschinen und Bleichanlagen

= | ageunabhangiger, problemloser Einbau
durch verschiedene Montagemdglichkeiten,
wie z. B. Flanschlager, Stehlager, Innen- oder
AuBenbefestigung

= Hohe Betrigbssicherheit durch Uberlastschutz
bis zum 20-fachen der Nennmesskraft

= Kein Einfluss des Walzengewichtes auf das
Messergebnis bei horizontaler Messrichtung

= Glnstiges Temperaturverhalten und hohe
Linearitat der Messelemente durch DMS-
Applikation auf einer planen Flache

= Hohe zuldssige Betriebsdrehzahl der Mess-
walze durch groBe Bahnkraftaufnehmer-
Federkonstante

Auswahltabelle

[=2] [=2] %
s s =
2 4 7]
= = 2 7]
S .2 S 2 =
[ = [T 3 £
[+ (7] o
D L - e c =
S ESg o cZ
(=] o 9 =X

PD 2317 PD 2417 17 0,1 02 0,5 1
PD 2325 PD 2425 25 0,15 0,3 0,75 1,5
PD 2335 PD 2435 35 0,3 06 15 3

Flanschkraftaufnehmer PD 23 an Waschmaschine

AR

Flanschkraftaufnehmer PD 23

Flanschkraftaufnehmer PD 23 an Férbeanlage

Technische Daten

Genauigkeitsklasse
Nennkennwert (Empfindlichkeit)
Kombinierter Fehler
Kennwerttoleranz

Messprinzip

Nennwiderstand der DMS-Briicke

Briickenspeisespannung Nennwert

Max. zuldssiger Wert
Mechanischer Anschlag
Gebrauchslast
Grenzlast
Nennmessweg
Nenntemperaturbereich

Gebrauchstemperaturbereich
Temperaturkoeffizient

Schutzart

Max. zuldssige axiale Querkraft

Gewicht

0,5

1m VNV
<05%

0,2 %
DMS-Vollbriicke

700 Ohm

10V

14V

1,8 bis 2,4 FN je nach Typ
1,8 bis 2,4 FN

20 x FN

0,1 bis 0,2 mm je nach Typ
- 10 bis + 60° C

- 10 bis + 90° C

+ 0,3 % /10 K (Kennwert),
+ 0,3 % /10 K (Nullsignal)

IP 65
1xFN

2,3kg (@ =17 mm), 3,6 kg (@ = 25 mm),

8,5 kg (@ = 35 mm)
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Messverstarker CV 22

= Finkanaliger Messverstarker zum Anschluss
von zwei Kraftsensoren mit DMS-Briicke

= Préziser Instrumentenverstarker mit
geringer Temperaturdrift, hoher Langzeitstabilitdt
und ausgezeichneter Linearitét

= Mit Potentiometer fiir Nullpunkt- und Tara-
abgleich sowie Verstarkungseinstellung

= |nterne Referenzspannung fir Kalibrierung des
Messverstérkers ohne Testgewicht bei genauer
Kenntnis des Umschlingungswinkels und der
Einbaulage

U
> Do

Blockschaltbild CV 22

Messverstérker CV 22

Technische Daten

Genauigkeitsklasse

Verstérkungsbereich

Eingangsspannung

Ausgangssignale
Spannung
Spannung gefiltert
Strom

Nenntemperatur

Temperaturkoeffizient

des Nennwertes

des Nullsignals

der Briickenspeisespannung

Betriebsspannung
Nennwert
Nennbereich

Stromaufnahme

Briickenspeisespannung
Nennwert
Nennbereich

Schutzart
Hutschienenmontage nach DIN EN50022
Mit Gehause

Relative Luftfeuchtigkeit

0,1

990 bis 3400 VV
400 bis 1250 VAV
600 bis 2050 V/V
300 bis 1025 VNV

Eingangsspannung 0 bis + 20 mV

0 bis = 10 V (Anstiegszeit 5 ms)
0 bis + 10 V (Anstiegszeit 2 s)
0/4 mA bis 20 mA

0 bis 60 °C

+3 %/10 K
+3 %/10K
+ 0,04 %/10K

24V DC
20 bis 30V DC

02A

10V DC
9 bis 13V DC

IP 00
IP 54

15 % bis 95 % (nicht kondensierend)
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Bahnkraftregler DC 62

Der Bahnkraftregler verfligt Uiber eine variable

Reglerstruktur, um die Viehlzahl der Anwendungs-

félle abzudecken:

= "open-loop" mit Durchmessersignal

= "“closed-loop" Uber Kraftaufnehmer oder
Tanzerlage: Abwickler mit elektrischen und
pneumatischen Bremsen; Auf-, Abwickler
oder Transportantrieb mit elektrischen
Antrieben

Der integrierte Messverstérker, die analogen
Ein- und Ausgange und die Leistungsendstufe
flr elektrische Bremsen ermdglichen eine kom-
pakte Bauform. Der meniigefihrte und
sprachunabhéngige Inbetriebnahme-Assistent in
Kombination mit dem Farbtouch-Display
garantiert einfachste und schnelle Inbetrieb-
nahme der Bahnkraftregelung. Mit der Ethernet-
Schnittstelle ist eine Integration in die kunden-
seitige Steuerung gewdhrleistet.

Weitere Funktionen:

= Adaptive Regelung

= 30 Rezepturen

= Konfigurierbare Wickelcharakteristik
(taper tension)

= Alarmfunktion

Einsatzgebiet

Ob in der Papier-, Folien- oder Textilindustrie,
der DC 62 ist universell fir alle Bahnkraftrege-
lungsaufgaben geeignet.

Auswabhltabelle

Type Einschub Gehduse Ethernet

DC 6200 | ]
DC 6201 u ]
DC 6210 |

DC 6211 |

Technische Daten

Betriebsspannung
Stromaufnahme
Nennbetriebstemperatur
Regelzykluszeit

DMS-Verstarker
Eingangsspannung
Briickenspeisespannung
Analoge Eingédnge
Leitwert/Sollwert/Tanzerlage
Durchmesser

Analoge Ausgédnge

elektrische Bremse / Kupplung
Reglerstellsignal

Monitor Ausgang
Digitale Eingénge

Digitale Ausgange
Ausgangsspannung

Schnittstelle CAN
Schnittstelle Ethernet (UDP)

Abmessungen B x HxT) /
DC 6200 Einschub
DC 6201 Gehause

Schutzart Einschub
Schutzart Gehduse

24V DC (20 bis 30 V DC)
0,3 A/4,3 A (el. Bremse)
10 bis 50 °C

1ms

2 Kandle
+ 30 mV/ 14 Bit
0V

2 x0bis+10V /14 Bit
1x0bis 10V /12 Bit

PWM-Stromausgang 0 bis 4 A/ 24V
1x0his+10V/ 14 Bit

1 x 0/4 bis 20 mA

1x0his 10V /12 Bit

3 x potentialfrei

Signal "0": - 5V bis +2 V

Signal "1": + 8 V bis +30 V

2 x potentialfrei / kurzschlussfest
24\ / max. 0,5A

250 kBaud
RJ 45, 100 MBit/s

100 x 100 x 8 (60) mm
130 x 155 x 106 mm

IP 20
IP 54
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Zusatzantriebe fur Segmentregelwalze

= /Zusatzantrieb mit drehzahlgesteuertem Dreh-
stromgetriebemotor in Flanschausfiihrung

= Kompensation der Massentragheit und
Lagerreibung von Segmentregelwalzen

= Einsatz bei langselastischen Materialbahnen
wie z.B. Maschenware mit Lycra

= Kombinierbar mit einer Bahnkraftregelung, um
die Materialbahn mit der richtigen Bahnkraft in
den nachfolgenden Prozess zu flihren

= (Optional mit Frequenzumrichter im Gehéuse
oder mit Schalteinsatz fir Schalt-
schrankeinbau

Zusatzantrieb AW 11_4

X s
e

N,
i | ‘

Zusatzantrieb AW 11_3

Zusatzantrieb AW 12_4

Zusatzantrieb AW 19_4 mit
Frequenzumrichter

Auswabhltabelle und Technische Daten

Type V (m/min) Montage
Flansch mit

AW 1002 1,5 bis 50 Kupplung

Flansch mit

AW 1012 4 bis 130 Kupplung

Flansch mit

AW 1022 7 bis 200
Kupplung

Flansch mit

AW 1103 1,5 bis 50 Kupplung

Flansch mit

AW 1113 4 bis 130 Kupplung

Flansch mit

AW 1123 7 bis 200 Kupplung

Hohlwelle mit

AR IR i s 50 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AW 1114 4 bis 130 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AMTZe) o B 200 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AW 1204 1,5 bis 50 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AL 1218 4 s T30 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AW 1904 5 bis 70 Drehmomentabstiitzung

Hohlwelle mit

AWT914 14 bis 130 1 onmomentabstitzung

fiir Segment-
regelwalze

SWS94

SWS94

SWS94

SWS95/SWA95

SWS95/SWA95

SWS95/SWA95

SWS95/SWA95

SWS95/SWA95

SWS95/SWA95

SWS96/SWS97

SWS96/SWS97

SWS93

SWA95/SWS95/
SWS96/SWS97

Leistung

0,55 kW

1,1 kKW

1,1 kKW

0,55 kW

1,1 kW

1,1 kKW

0,55 kW

1,1 kKW

1,1 kKW

0,55 kW

1,1 KW

0,37 kW

1,1 kW

Betriebsspannung
3 x220-240/ 380 — 420V 50 Hz
3 x 254-277 / 440 — 480V 60 Hz

3x220-240/ 380 — 420 V 50 Hz
3x254-277 / 440 — 480V 60 Hz

3 x 220-240/ 380 — 420V 50 Hz
3x254-277 / 440 - 480 V 60 Hz

3x220-240 /380 — 420V 50 Hz
3x254-277 / 440 - 480 V 60 Hz

3 x220-240 / 380 — 420 V 50 Hz
3 x254-277 / 440 — 480 V 60 Hz

3x220-240 /380 — 420 V 50 Hz
3x254-277 / 440 — 480V 60 Hz

3 x220-240 / 380 — 420V 50 Hz
3x254-277 / 440 — 480 V 60 Hz

3x220-240 /380 — 420V 50 Hz
3x254-277 / 440 - 480V 60 Hz

3 x220-240 / 380 — 420 V 50 Hz
3 x 254-277 / 440 — 480 V 60 Hz

3x220-240 / 380 — 420 V 50 Hz
3x254-277 / 440 — 480V 60 Hz

3 x220-240 / 380 — 420 V 50 Hz
3x254-277 / 440 — 480V 60 Hz

3 x 380-480 V 50/60 Hz

3 x 380-480 V 50/60 Hz

Umgebungstemperatur: 0 bis +50 °C (AW 19: 0 bis +40 °C), Umgebungsbedingungen: trocken und feucht, Schutzart: IP 55

Stromaufnahme
3x2,63-267/152—-15450Hz
3x26-263/15-1,5260Hz

3x42-417/243-2,3850 Hz
3x3,69-3,66/213-2,1160Hz

3x42-417/2,43~-2,38 50 Hz
3x3,69-366/213-2,1160 Hz

3x263-2,67/1,52-1,5450Hz
3x26-263/1,5-1,5260 Hz

3x4,2-417/243-2,3850 Hz
3x3,69-3,66/213-2,1160 Hz

3x4,2-417/243-2,3850 Hz
3x3,69-3,66/213-2,1160 Hz

3x263-2,67/1,52—-1,5450 Hz
3x2,6-263/15-1,5260Hz

3x42-417/2,43-2,38 50 Hz
3x3,69-366/213-2,1160 Hz

3x4,2-417/2,43 2,38 50 Hz
3x3,69-3,66/213-2,1160 Hz

3x2,63-2,67/1,52-1,5450 Hz
3x2,6-263/15-1,5260Hz

3x4,2-417/2,43-23850Hz
3x3,69-3,66/2,13-2,1160 Hz

3x23A

3x3,1A
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Ausbreiteinrichtung LG 067

= Kompaktes Ausbreitsystem zum sicheren
Ausbreiten von eingeschlagenen Bahnen und
Rollkanten bei trockener bis nasser Web- und
Maschenware in Ausfihrung Stahl lackiert
oder Edelstahl

= Stufenlos einstellbarer Ausbreiteffekt durch
drehbar gelagerte und gegenldufig angetriebene
Ausbreitwalzen

= Keine Restverschmutzung durch formschlissige
Profilform

= Qptimale Ausbreitwirkung mit Profilradius
1 mm fiir alle Maschen- und Webwaren

= Keine Markierungen auf der Bahn durch
Uiberlappende Profile in der Walzenmitte

Applikationshinweise

= Freie Einlaufstrecke L1 sollte mindestens eine
Bahnbreite betragen

= Die Nachlaufstrecke L2 ist so kurz wie mglich
Zu halten

= Drehrichtung der Ausbreitwalzen muss entgegen
der Bahnlaufrichtung ausgeftinrt sein

= Ausbreiteffekt einstellbar durch synchrones
Einschwenken der Ausbreitwalzen in die
Bahnebene

Auswabhltabelle

Einsatz- Werkstoff
Type bereich Gehduse
LG o671 rockenund g ackiert

feucht

Edelstahl V2A

LG 0673 nass (AISI 304)

Ausbreiteinrichtung LG 067

Profilform (R=1mm)

Legende
L1 Einlaufstrecke zur Ausbreiteinrichtung
L2 Nachlaufstrecke Ausbreiteinrichtung
1 Drehspanner

Ausbreiteinrichtung
Segmentregelwalze

Sensor

2
3
4
5 Fixierwalze

Technische Daten
Arbeitsbreite AB

Durchmesser der Ausbreitwalzen
Bewicklung
Steigung

Anzahl Spiralen
Profilradius

Umgebungstemperatur
Drehzahl Ausbreitwalzen
Nennleistung

Betriebsspannung

Stromaufnahme

Schutzart

1000 bis 3600 mm (Abstufung 100 mm)

86 mm (AB 1000 bis 2400 mm)
112 mm (AB 2500 bis 3600 mm)

48/96 mm (Standard)
2/4 (Standard)
1mm

+10 bis +60 °C

268 1/min (50 Hz)
322 1/min (60 Hz)

1x 0,55 kW

3 x 220 — 240/380 — 420V 50 Hz
3 x 254 — 277/440 — 480V 60 Hz

3x2,63-2,67/152-154A50Hz
3x26-263/15-152A60Hz

IP 55
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Ausbreiteinrichtung LG 052

= Kompaktes Ausbreitsystem zum sicheren
Ausbreiten von eingeschlagenen Bahnen und
Rollkanten bei nasser Web- und Maschen-
ware in Edelstahlausfiihrung, geeignet fiir den
Einbau in geschlossene Waschmaschinen oder
Dé&mpfer

= Stufenlos einstellbarer Ausbreiteffekt durch
drehbar gelagerte und gegenldufig angetriebene
Ausbreitwalzen

= Umgebungstemperatur/ -bedingungen:
+100 °C, feucht, nass und Sattdampf

= Keine Restverschmutzung durch formschliissige
Profilform

= (Qptimale Ausbreitwirkung mit Profilradius
1 mm fir alle Maschen- und Webwaren

= Keine Markierungen auf der Bahn durch
Uberlappende Profile in der Walzenmitte

Applikationshinweise

= Freie Einlaufstrecke L1 sollte mindestens eine
Bahnbreite betragen

= Die Nachlaufstrecke Lz ist so kurz wie mdglich
Zu halten

= Drehrichtung der Ausbreitwalzen muss entge-
gen der Bahnlaufrichtung ausgefiihrt sein

= Ausbreiteffekt einstellbar durch synchrones
Einschwenken der Ausbreitwalzen in die
Bahnebene

PUSTEL D

Einsatz- Werkstoff
Type bereich  Gehduse

nass / Niro V2A
LG 0523 pamofer  (AISI 304)

nass / Niro V4A
LG 0524 panofer  (AISI 316)

-

Profilform (R=1mm)

Legende

L1 Einlaufstrecke zur Ausbreiteinrichtung
L2 Nachlaufstrecke Ausbreiteinrichtung

1 Ausbreiteinrichtung

2 Segmentregelwalze
3 Sensor

4 Fixierwalze

Ausbreiteinrichtung LG 052

Technische Daten
Arbeitsbreite AB

Durchmesser der Ausbreitwalzen

Ausbreitspiralen
Steigung

Anzahl Spiralen
Profilradius

Umgebungstemperatur
Umgebungsbedingungen
Drehzahl Ausbreitwalzen
Nennleistung

Betriebsspannung

Stromaufnahme

Schutzart

1600 bis 3600 mm

112 mm

48/96 mm
4
1 mm

Im Dampfer +0 bis +100 °C
(auBen +0 bis +60 °C)

Feucht, nass, Sattdampf

245 1/min (50 Hz)
295 1/min (60 Hz

2x 0,565 kW

220 — 240/380 — 420V 50 Hz
254 — 277/440 — 480 V 60 Hz

3x22-221/127-13A50Hz
3x22-221/127-13A60Hz

IP 55
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Breitstreckwalze BG

= Breitstreck-Edelstahlwalze zum sicheren
Ausbreiten von eingeschlagenen Bahnen und
Rollkanten bei trockener bis nasser Web- und
Maschenware

= Keine Restverschmutzungen durch form-
schliissige Profilform

= Qptimale Ausbreitwirkung mit Profilradius
1 mm fir alle Maschen- und Webwaren im
gegenldufigen Betrieb

= Keine Markierungen auf der Bahn

Breitstreckwalze BG

Profilformen

Standardausfiihrung
Steigung 96 mm,
96
4-gangig |
// // //}\\\\\ Technische Daten
Nennbreite NB
? 86 mm 600 mm to 2600 mm
Option | @112 mm 600 mm to 3800 mm
Steigung 48 mm, | 48 ?® 130 mm 600 mm to 4200 mm
2-gangig Durchmesser Ausbreitwalze 86/112 /130 mm
VAN Vay Fay Fat VAN /I\ ZaY O\ 0\ Va¥ O\
\ Ausbreitspiralen
Steigung 48/96 mm
Anzahl Spiralen 2/4
| Profilradius 1 mm
AV} Vv \v4 \v4 \vAV) \v4 \V4 Av4
I Rundlauf 0.5 mm/m
Option
| Auswuchtgiite Statisch

Edelstahl V2A (AISI 304)
Edelstahl V4A (AISI 316)

Stahl
Edelstahl V2A (AISI 304)
Edelstahl V4A (AISI 316)

Werkstoff
Walzenkorper Werkstoff Achse Profilradius (mm) | Profilwerkstoff

Steigung 48 mm, 48
4-géngig |

Werkstoff Walzenkorper und Walzenprofil

Werkstoff Walzenzapfen

BG 1086 Edelstahl V2A (AISI 304) Stahl V2A (AISI 304)
BG 2086 86 Edelstahl V2A (AISI 304) Edelstahl V2A (AISI 304) 1,0 V2A (AISI 304)
BG 5086 86 Edelstahl V4A (AISA 316) Edelstahl V4A (AISA 316) 1,0 V4A (AISI 316)
BG1112 112 Edelstahl V2A (AISI 304) Stahl 1,0 V2A (AISI 304)
BG2112 112 Edelstahl V2A (AISI 304) Edelstahl V2A (AISI 304) 1,0 V2A (AISI 304)
BG5112 112 Edelstahl V4A (AISA 316) Edelstahl V4A (AISA 316) 1,0 V4A (AISI 316)
BG 1130 130 Edelstahl V2A (AISI 304) Stahl 1,0 V2A (AISI 304)
BG2130 130 Edelstahl V2A (AISI 304) Edelstahl V2A (AISI 304) 1,0 V2A (AISI 304)
BG 5130 130 Edelstahl V4A (AISA 316) Edelstahl V4A (AISA 316) 1,0 V4A (AISI 316)
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Pneumatischer Ausstreifer LP 03

= Pneumatischer Kantenausstreifer zum Aus-
streifen von empfindlicher Maschenware

= QOptional mit Luftdiisen in der Unter-, Ober-
seite sowie beidseitig

= Qptimierter Ausstreifeffekt durch justierbaren
Abstand zwischen Unter- und Oberplatte

= Federnd gelagerte Oberplatte fiir storungs-
freien Durchlauf von Nahtstellen

I
T (s

Kantenausstreifung mit LP 03

Technische Daten

Pneumatischer Ausstreifer LP 03

Bahnart

Bahnzustand

Bahngeschwindigkeit

Bahngewicht

Umgebungstemperatur

Ausstreifkraft bei 75 mbar Betriebsdruck

Geblase

Web- und Maschenware
Trocken, feucht, nass
Max. 150 m/min

Max. 400 g/m?

Max. 80 °C

Ca.2,3N

Differenzdruck

Leistung

Betriebsspannung

Stromaufnahme

Schutzart

190 mbar

2,2 KW 50 Hz/ 2,55 kW 60 Hz

3x 200 - 240/ 345 - 415V 50 Hz
3x220 - 275/380 - 480V 60 Hz

3x9,7/56A50Hz
3x10,3/6A60Hz

IP 54

Auswahltabelle

Type Montage Diisen

LP 0301 Unterplatte

LP 0302 Oberplatte

LP 0303 Unter- und Oberplatte

Geblase

1 (fr 2 Unterplatten)

1 (flr 2 Oberplatten)

2 (fiir 2 Unter- und Oberplatten)
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Bahnbreitenmessung integriert

= Bahnbreitenmessung mit Infrarot-Breitband-
sensor FE 45 integriert in der Segmentregel-
walze mit elektrischem Stellantrieb

= Breitenwert analog oder Uber Feldbus

auslesbar
= Messgenauigkeit abhéngig vom Breitband- -
sensor : _..
= Standard: £10 mm TII

= Hoch: £6 mm K, —%

»  Premium: +2 mm D

* wy

L

Segmentregelwalze SWS95 mit Breitbandsensor FE 45

0-10V
[ | T I RK4004 = DA2000 ——»
|
$ CAN ! CAN
X I Feldbus
v — —p| ZC4009 |---->
[T T T D0 40
1
4 5

Legende
1 Breitbandsensor FE 45 2 Regelmodul RK 4004
3 Digital-Analogwandler DA 2000 4 Bediengerat DO 40
5 Schnittstelle ZC 4009 X Bahnbreite
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Bahnbreitenmessung ,,stand alone“

= Bahnbreitenmessung FES45 mit Infrarot-
Breitbandsensor FE 45 und Bediengerét
DO 48 fiir eigenstandige Montage in der
Maschine

= Anzeige Breitensoll- und Istwert am Bedien-
gerat

= Breitenliberwachung mit einstellbaren
Toleranzen einschlieBlich Alarmausgang

= Messgenauigkeit abhdngig vom Breitband-
sensor

i

Standard ¢
S
DO 4801 — 3
L 4
Digital /0

DO 4821

Lo o e _ _ _ .
Digital 1/0 { 1 Feldbus

mEm e

1 1
: DO 4891 296 :
| 300 1
| = Ba |
b - - - - -— e - -
Digital I/0 { 1 Analoger Ausgang
Bahnbreite
Legende

1 Breitbandsensor FE 45
2 Bediengerdt DO 4801
3 Bahn-Istbreite

4 Bahn-Sollbreite

X Bahnbreite

_.

Technische Daten

Messbereich

Arbeitsbreite

Lichte Weite

Genauigkeit Breitenmessung
Bahnlage (Héhenschwankung)
Betriebsspannung
Stromaufnahme

Eingédnge

Digitale Ausgédnge

Analoger Ausgang
DO 4891

Feldbus
DO 4821

MaBe (LxBxH)
Umgebungstemperatur

Schutzart

Breitbandsensor FE 45

Bediengerat DO 48

2x900 bis 2x1700 mm

min. 400 mm, max. 3800 mm
Plexiglas 80 mm, Glas 75 mm
Standard £10 mm, Hoch +6 mm, Premium +2 mm
max. £10 mm um die Mittelachse Sensor
24V DC (20 bis 30 V DC)

1A

2x Sensor-CAN

Obere/Untere Alarmgrenze

Obere/Untere Vorwarnungsgrenze

Breite ok, Breitenabweichung

Stormeldung

Konfigurierbar

0 bis +10 V DC/-10 bis +10 V DC,

0 bis +20 mA/+4 bis +20 mA/0 bis +10 mA

2x CAN-BUS /Protokoll 2.0
2x Ethernet /Protokoll UDP / Ethernet IP

300x150x80 mm
+10 bis +50 °C
IP 54

Auswahltabelle Bediengerat

Type

DO 4801
DO 4821
DO 4891

Auswahltabelle Breitenmesssystem

Option
Standard
2x Ethernet /Protokoll UDP / Ethernet IP / M12

2x analoger Ausgang konfigurierbar

Type

FES4571
FES4581
FES4591
FES4573
FES4583
FES4593

Messgenauigkeit

+10 mm
+6 mm
+2 mm
+10 mm
+6 mm

+2 mm

Werkstoff
Plexiglas
Plexiglas
Plexiglas
Glas

Glas

Glas
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Funktion Schwenkschiebewalzensystem ELSWING

Funktion

Eine Walzenanordnung aus zwei Bahnflihrungs-
walzen schwenkt um einen imagindren Dreh-
punkt in der Einlaufebene unmittelbar vor dem
Stellglied. Durch die seitliche Bewegung wird
eine sofortige Korrektur eingeleitet. Die zusétzliche
Schrégstellung bewirkt eine kontinuierliche
Korrektur bei laufender Bahn. Ein Kraftschluss
zwischen Bahn und Walze ist dabei zwingend
erforderlich.

Einsatzgebiet

Die Schwenkschiebewalzensysteme werden zur
Bahnflihrung und Ausbreitung vorwiegend in
textilen Produktionsanlagen ausschlieBlich flir
Webware eingesetzt.

Applikation

Die Lange des Zulaufs ist abhdngig von der
Beschaffenheit der Warenbahn. Bei sehr flexiblen
Bahnen sollte der Zulauf mindestens einer
Bahnbreite entsprechen.

Je flachenstabiler die Bahn und je groBer die
erforderliche Korrektur, desto langer muss der
Zulauf gewdhlt werden. Dagegen muss die
Auslaufebene zur nachfolgenden Fixierwalze
klein gehalten werden. Ein vertikaler Bahnlauf
ist zwingend erforderlich.

Legend
A-A  Bahnspannungsverteilung am Einlauf L1 Einlaufldnge zum Drehpunkt
B-B Bahnspannungsverteilung am Auslauf L2 Einlaufldnge vom Drehpunkt zu Stellwalze
K Korrektur des Bahnlaufs L3 Auslauflange
AB  Arbeitsbreite a  Korrekturwinkel
F1 Bahngrundspannung 1 Drehpunkt imaginér
F2 Bahnspannungsverteilung durch Auslenkung 2 Einlaufwalze/Stange
der Schwenkschiebewalze am Einlauf 3 Schwenkschieberahmen
Fs Bahnspannungsverteilung durch Auslenkung 4 Sensor
der Schwenkschiebewalze am Auslauf 5  Fixierwalze
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Schwenkschiebewalzensystem SRA83

= Schwenkschiebewalzensystem zum Fihren
einer trockenen oder feuchten Web- oder
Maschenware nach der Bahnmitte oder

Bahnkante

= |ntegrierte Kantenerfassung mit Breitband-
sensor nach Bahnmitte oder Bahnkante

= QOptional mit Ausbreiteinrichtung zum Aus-
breiten von eingeschlagenen Bahnen und

Rollkanten

= Ausbreitwalzen stufenlos einschwenkbar

= Schutzeinrichtung mit Plexiglas-Schiebetiren
und Sicherheitsschalter fiir freie Sicht und
direkten Zugriff auf die Warenbahn

Schwenkschiebewalzenanlage SRA83
im Einlauf Schermaschine

Technische Daten

Regelgenauigkeit

Bahnart

Bahnzustand
Arbeitsbreite

Bahnkraft
Bahngeschwindigkeit
Stellgeschwindigkeit
Betriebsspannung
Betriebsdruck Stellantrieb
Umgebungstemperatur

Schutzart

Schwenkschiebewalzensystem SRA83

+25mm

Web- und Maschenware

Trocken, feucht und nass
1600 bis 3400 mm
max. 1000 N

max. 150 m/min
40 mm/s

24V DC

4 bis 6 bar

+0 bis +60 °C

IP 54

Auswabhltabelle

Type Regelungsart

SRA8301  Bahnmitte

SRA8302  Bahnkante

SRA8311  Bahnmitte

SRA8312  Bahnkante

SRA8361  Bahnmitte
SRA8362  Bahnkante
SRA8351  Bahnmitte
SRA8352  Bahnkante

Sensor

FE 45 Plexiglas

FE 45 Plexiglas

FE 45 Plexiglas

FE 45 Plexiglas

FE 45 Glas
FE 45 Glas
FE 45 Glas
FE 45 Glas

Ausbreiteinrichtung Einsatzbereich

trocken
ohne feucht
trocken
e feucht
, trocken
mit LG 0671 feucht
; trocken
mit LG 0671 feucht
ohne nass
ohne nass
mit LG 0673 nass
mit LG 0673 nass
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Bahnfiihrung mit Warenbahnfihrer ELTWIN

Funktion

Bei der Warenbahnfiihranlage wird die Waren-
kante mechanisch durch einen Sensorhebel
oder bertihrungslos durch eine Optoelektronik
abgetastet. Das Sensorsignal steuert einen
Membranzylinder oder einen Hubmagnet,
welcher die Steuerwalze an die Gegendruckwalze
presst. Durch die Schragstellung und den An-
pressdruck der Bahnfiihrungswalzen wird die
Bahnkante gesteuert. Die Warenbahnfiihrer sind
kompakt in der Bauweise und werden immer
paarweise eingesetzt. Zur Positionierung der
Warenbahnfiihrer steht ein Stellsupport in
verschiedenen Ausfiihrungen zur Verfiigung.

AT

L1

Einsatzgebiet

Warenbahnflihranlagen werden zur Bahnfiihrung
in textilen Produktionsanlagen fiir Web- und
Maschenware eingesetzt.

Applikation

Bei Warenbahnfiihrern ist ein vertikaler Bahnlauf
zwingend erforderlich. Die Einlauflange sollte
mindestens eine Bahnbreite betragen. Die Aus-
lauflange zur Fixierwalze ist dagegen so kurz

B-B
wie mdglich zu halten. F,
Legend
A-A Bahnspannungsverteilung am Einlauf 2 Einlaufwalze/Stange
B-B Bahnspannungsverteilung am Auslauf 3 Warenbahnfiihrer
K Korrektur des Bahnlaufs 4 Sensor
a Korrekturwinkel 5 Fixierwalze
F1 Bahnspannung am Einlauf L1 Einlauflange
F2 Bahnspannung am Auslauf L2 Auslaufldnge

AB Arbeitsbreite

Warenbahnfiihrer KF 2020 im Einlauf Textilkalander Warenbahnfiihrer KF 2020 im Einlauf Textilkalander
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Warenbahnfuhrer KF 20

Mechanischer Warenbahnfiihrer KF 2020 Elektrischer Warenbahnfiihrer KF 2040 Elektrischer Warenbahnfiihrer KF 2060
= Mit pneumatischer Ansteuerung zum Regeln = Mit mechanischer Kantenerfassung zum Re- = Mit optoelektronischer Kantenerfassung zum
einer trockenen oder feuchten Webware geln einer trockenen oder feuchten Webware Regeln einer trockenen oder feuchten Web-
= Sehr wirtschaftliche und robuste Bahn- = Sehr wirtschaftliche und robuste Bahnfiihrung oder Maschenware
flihrung = Walzenabstand stufenlos einstellbar = Walzenabstand stufenlos einstellbar
= \Walzenabstand stufenlos einstellbar = Anlagekraft Sensorhebel stufenlos einstellbar

= Anlagekraft Sensorhebel und Walzenanpress-
kraft stufenlos einstellbar

Mechanischer Warenbahnfihrer KF 2020 Elektrischer Warenbahnfiihrer KF 2040 Elektrischer Warenbahnfiihrer KF 2060

Technische Daten

Type KF 2020 KF 2040 KF 2060

+1 mm bei Webware /

Regelgenauigkeit +1 mm +1 mm +5 mm bei Maschenware
Bahnart Webware Webware Web- und Maschenware
Bahnzustand trocken und feucht (entwéssert) trocken und feucht (entwéssert) trocken und feucht (entwéssert)
Bahnbreite

bei Walzenlange 280 mm 650 bis 3500 mm 650 bis 3500 mm 650 bis 3500 mm

bei Walzenldnge 400 mm 900 bis 4500 mm 900 bis 4500 mm 900 his 4500 mm
Bahngeschwindigkeit max. 200 m/min max. 200 m/min max. 200 m/min
Bahngewicht max. 500 g/m? max. 500 g/m? max. 500 g/m?
Umgebungstemperatur +0 bis +60 °C +0 bis +60 °C +0 bis +60 °C
Betriebsspannung - 3x 400 V 50/60 Hz 3x 400 V 50/60 Hz
Steuerspannung - 32V DC 32V DC
Leistungsaufnahme - ca. 0,066 kW/Paar ca. 0,066 kW/Paar
Luftdruck 0,5 bis 2 bar -

Luftverbrauch ca. 0,6 m®n pro Paar -

Schutzart = IP 65 IP 65
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Stellsupport VWG fur Warenbahnftihrer

Stellsupport VWG1

= Stellsupport zum Positionieren von Waren-
bahnfihrern mit kurzen Walzen

= Symmetrische Positionierung der
Warenbahnfihrer

= Montage als Flansch- oder Stehlager

Stellsupport VWG2

= Stellsupport mit Momentenabstiitzung zum
Positionieren von Warenbahnfiihrern mit
langen Walzen

= Symmetrische Positionierung der Warenbahn-
fuhrer

= Manuelle oder motorische Verstellung mdglich

= Montage als Flansch- oder Stehlager

x1 Stehlager

x2 Flanschlager innen

=

|

x3 Flansch auBen

i

Stellsupport VWG1

Stellsupport VWG2

A
Technische Daten

Type Positionierung/Gleitfiihrungen Montage

VWG1T A-X1-K3 Stehlager

VWGT A-X2-K3 Symmetrisch verstellbar Flanschlager innen
VWG1T A-X3-K3 Flanschlager auBen

VWG1 AB-X1-K3
VWG1 AB-X2-K3
VWG1 AB-X3-K3

Stehlager
Einzeln und symmetrisch verstellbar Flanschlager innen

Flanschlager auBen

VWG2 A-X1-K3 Stehlager
VWG2 A-X2-K3 Symmetrisch verstellbar Flanschlager innen
VWG2 A-X3-K3 Flanschlager auBen

VWG2 AB-X1-K3
VWG2 AB-X2-K3
VWG2 AB-X3-K3

Stehlager
Einzeln und symmetrisch verstellbar Flanschlager innen

Flanschlager auBen

Type VWG1 VWG2

Tragkraft pro Gleitfiihrung <25 kg <40 kg
Stellweg pro Umdrehung 10 mm 10 mm
Oberflache Tragrohr verchromt
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Fragebogen

Allgemeine Daten

Kunde

StraBe

PLZ Ort
Land Internet
Telefon Telefax
Ansprechpartner

Telefon (direkt) E-mail
Projekt

Technische Daten
Maschinenart
Fabrikat

Position an der Maschine

Bahnart O Webware O Maschenware QO Vlies O Schaumstoff (]
Bahnoberfléache U Nicht transparent U Transparent u

Bahnkante U gerade U ausgefranst O wellig Q eingerollt
Bahnbreite min. mm max. mm

Druckbreite min. mm max. mm

Bahndicke min. mm max. mm

Bahngewicht min. g/m2 max. g/m2
Bahngeschwindigkeit min. m/min max. m/min

Bahnkraft min. N max. N

Betriebszustand O Trocken O Feucht O Nass d
Umgebungstemperatur a °C

Umgebungsbedingungen O Trocken O Nass O Laugen, séurehaltig a
Einlauffehler +1 mm

Bahnvorlage O vom Wagen oder J-Box O Von der Docke O gebundener Bahnlauf
Regelgenauigkeit Gewlinscht +1 mm

Betriebsdruck bar

Leitspannung EUJSZ/IteziZﬁ?riiré%ngeschwindigkeit a 0-10V DC a

Steuerspannung a 24V DC a v a
Betriebsspannung a 3x V a Hz
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Technische Spezifikationen Segmentregelwalze, Applikation allgemein

U manuelle Sensor-Positionierung
O Nach Bahnkante O motorische Sensor-Positionierung
QO Breitbandsensor
Regelungsart O Nach Bahnmitte a mit Brpitbandsensor o
U motorische Sensor-Positionierung
O Changierung mm
U Breitenmessung gewtinschte Genauigkeit +/- mm
Sensor O Infrarot-Kantensensor Q Infrarot-Breitbandsensor
Ausfiihrung Montage U Box O FuB O Flansch
Belag O Mohair Q PVC O Edelstahl blank = ,\Eggsgﬁh' iric | fgfg;tﬁ)?:l
Breitstreckung U mit Breitstreckung
O mit Zusatzantrieb O kundenseitig beigestellt
Zusatzantrieb Anbau Zusatzantrieb O Hohlwelle (Standard) O Flansch
O mit Frequenzumrichter O Frequenzumrichter kundenseitig beigestellt
O mit Handrad Handradlange mm
. . O mit Kurbel
2 segment Ausbreiteinrichtung 9 I\TJ I;bn;(eei(tzgiir;ilgﬁpuer:g
regelwalze O 600 mm O 800 mm O 1200 mm

Ldnge Montagekonsole
O 1200 mm

(Standard) Q 800 mm O 1400 mm
Drehspanner O mit Drehspanner Q' mit Handrad Handradlange mm
O mit Kurbel
Q 600 mm Q 800 mm Q 1200 mm
O ohne Kurbel
Einbauanordnung Nach Werknorm NOR-SW-555721
O Bediengerat mit Schalter O Schalter kundenseitig

Kabellange Regler - Bedienung
U Bedienung mit Display
Bedienung db5m a10m a m

Kabellange

O Bahnverlagerung
ds5m

Q Profibus DP

ad10m Qa m
Q Ethernet IP

Schnittstelle O Digitale | / Os Kabelldnge Bedienung - Schnittstelle

d5m

a10m a m
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Technische Spezifikation Segmentregelwalze, Applikation an der Druckmaschine

O Segment-
regelwalze

Regelungsart

Sensor
Ausflihrung Montage
Belag

Breitstreckung

Zusatzantrieb

Ausstreifeinrichtung

Einbauordnung

Bedienung

Schnittstelle

O Nach Bahnkante

O

Nach Bahnmitte

Nach Sollbreite

Infrarot-Kantensensor
Box

Mohair

0O 00 O

0O 0 00O OO0 OO

Q

manuelle Sensor-Positionierung
motorische Sensor-Positionierung

manuelle Sensor-Positionierung
motorische Sensor-Positionierung

manuelle Sensor-Positionierung
motorische Sensor-Positionierung

FuB
PVC

O Symmetrische Profile

O mit Breitstreckung a
]

O mit Zusatzantrieb
Anbau Zusatzantrieb a
U mit Frequenzumrichter a
U mit pneumatischer g
Ausstreifeinrichtung Q

Nach Werknorm NOR-SW-555721
O Bediengerat mit Schalter

Q

Hohlwelle (Standard)

Rollkante unten
Rollkante oben
Rollkante beidseitig

Asymmetrische Profile

200 mm

O 300 mm Q 400 mm
kundenseitig beigestellt

O Flansch

Frequenzumrichter kundenseitig beigestellt

O Schalter kundenseitig

Kabelldnge Regler-Bedienung

U Bedienung mit Display
a5m

Kabelldnge

O Bahnverlagerung
Ub5m

Q Profibus DP

QO Digitale I / Os
Q5m

ad 10m a m

ad10m a m
O Ethernet IP

Kabellange Bedienung - Schnittstelle

a10m a m
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Technische Spezifikation Schwenkschiebewalze

Ausbreiteinrichtung O ohne O mit

Q Schwenk-

schiebewalze Steuerspannung Q 24VvDC Q mit Netzteil

Einbauanordnung nach Werknorm NOR-SR_83 - 555723

Technische Spezifikation Warenbahnfiihrer

O Symmetrische Verstellung O Einzelverstellung

U Montage Stehlager O GestellauBenmaB mm

Q Web guider Support beam O GestellinnenmaB ~ mm

O Montage Flanschlager O GestellauBenmaB mm

O mit Pneumatikschlauch fiir KF 2020

Bemerkungen

Datum Aussteller
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Weitere Produkte fur die Textilindustrie

ELFEED - Spannmaschineneinfiihrungssysteme

ELCUT - Bahnschneidesysteme

ELWEBTEX - Ein- und Auslaufsysteme fiir textile Produktionsprozesse

ELBANDER - Bandlaufregelsysteme

ELTENS — Bahnkraftregelsysteme

ELPOSER - Positionier- und Nachlaufregelsysteme

ELMETA - Metallmeldesysteme

ELSTRAIGHT - Textile Richtsysteme

ELCOUNT - Maschen- und Fadenzahlsystem
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