
ELFEED
红外线布边追踪系统



功用
定型机的效率是由布边能否迅速准确地
上到针板或布夹来决定的。

布边追踪系统追踪不断变化的布边位置
使其准确地上到针板上，使卷边针织物
的布边完全展开，尽可能减少布边被切
除的宽度，只有布边追踪系统达到最优
化，才能使机器产生最大生产效能及顶
尖的工作表现

功能
定型机探边系统利用红外线电限侦测布
边位置，由控制器去控制马达沿着轨道
来追踪布边位置。 

数字技术
数字控制结合红外线探边电眼确保精确
侦测，使用一体的AC/EC紧凑型追踪马达
内置控制电路板设计，以达有效上针，且
此马达为独特设计，无需保养
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高端技术 – 
遍及全球

Erhardt+Leimer 
为全球打造未来产品

智能技术和最高质量的产品，协助全球客户优化生产流
程。作为一家不断扩张国际业务的企业，这是莱默尔
E+L集团公司对自身的要求。

通过我们在全球多处设立据点，从开发到生产再到服
务，我们始终与客户保持密切联系。我们开发客制化
解决方案和优质的产品，根据客户的需要提供数字或
智能版本，为未来的生产方式树立新标准。我们不仅
越来越专注于智能产品，公司全体目前也正经历着
数字化转型。莱默尔E+L网络商店便是这方面的典
型例子，我们的客户可以轻松快速地在线订购产品
和备件。 

我们在欧洲、亚洲和美洲的驻点共有 1,600 多名
员工，将高端技术准时交付到世界各地。

在我们的所有行动中，我们都以深怀社会责任
心、保护环境的方式使用所有公司资源，追求
更大的可持续性。

跨国驻点 · 供应全球

以顾客满意度为关注点

智能技术 · 智能产品
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马达
带控制电路板
RK4080 的马达
KR 60

 操作盒 NT 操作盒 NT

马达
带控制电路板
RK4080 的马达 KR 60

电眼
红外线探边电眼 FR追踪布边位置

电眼
红外线探边电眼 FR

所有自动控制系统都以一个控制回路为
基础，几乎所有复杂的系统都遵循此环
形封闭控制回路。

 � 起始位置为实际布边位置
 � 非接触式红外线电眼侦测布边位置
 � 控制器比较实际布边位置与马达目前
位置，驱动马达动作
 � 马达根据控制器的信号改变轨道位
置，确保布边准确地上针

控制回路
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功能
侦测并导正实际布边位置，使布边准确
地上在针板或布夹上。

使用范围
红外线布边追踪系统可用在定型机上，
涂层机，丝光机上，适用于针织布，梭织
布及地毯。

轨道位置控制
设计
定型机布边追踪系统采用排齿或螺杆方
式驱动，目前大多数采用排齿驱动，螺
杆驱动方式适用于生产张力较大的材
料。

应用
没有一款布边追踪系统比KRS60更精简，
为达最优控制，尽可能使马达和电眼在
一垂直线上。

图例说明
K 轨道纠偏路径 a 纠偏角度 L 入布距离 AB 工作宽度
1 转动点 2 进料辊 3 轨道 4 电眼
5 马达 6 展边装置
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马达 KRS60ELFEED KRS60
红外线布边追踪系统 ELFEED KRS60 为高
生产速度的精密针织树立了新的标准。
在全世界，KRS 60 首次使用“一体化”紧
凑型马达，它带有内置的控制器，用于直
接由电网供电（100 V 至 250 V）。

分辨率 0.1 mm 的 CCD 红外线电眼和动
态控制相结合，始终确保织物幅面的精
密针织。

马达 KR 60 是免维护的无电刷电机。它
与行星齿轮箱相结合，以其优良的动态
性能和出色的效率而值得信赖。颊板的
力传输通过齿条上的棘轮实现。该系统
既简单又耐用，几十年来已证明即使在
恶劣环境条件下也同样可靠。此外，可以
在电眼上调整控制器的灵敏度。

该带内置控制器的一体化 AC/EC 紧凑型
马达无须保养，具有优良的动态性能，机
器运行速度可毫无问题地达到 
150m/min。机器每侧均与红外电眼 FR 5 
一起构成一个独立的控制回路。

设计
或者通过齿条（大于 98 % 的情况），或者
在特殊应用中借助丝杆来传递颊板的调
节。

应用
马达必须安装在尽可能靠近定型机进料
口中的进料辊的位置。理想的方式是将
电眼和马达布置于同一条垂直线上，以
使纠偏精度达到最佳。

定型机用布边追踪系统 ELFEED KRS60

技术数据

额定电压 100 to 240 V AC, 50/60 Hz

最大电流消耗 (110 V) 4 A

额定功率  350 W

额定调节力 1300 N

最大调节速度 120 mm/s

防护等级 IP 54

环境温度 +10 至 +60 °C

存放温度 -10 至 +80 °C

最大海拔高度 高于平均海拔 2000 m

VDE 测试 按照 DIN EN 61010-1

重量
无法兰立柱
带法兰立柱

16 kg
23 kg
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马达 KRS62

定型机布边追踪系统 ELFEED KRS 62 是久
经考验的 KRS 60 系列的一种派生型，用
于慢速运行（最大 50 m/min）并且需要较
大调节力和自动联锁的定型机和涂布
机。在 KRS 62 系列中，运动可通过自锁式
梯形螺纹杆传递到进给侧夹板上。

在诸如丝光机等设备上使用时，马达也
可安装在除了强腐蚀性区域以外的位置
上。

这款配有集成式控制器的“多合一”紧凑
型马达直接由电网供电（100 V 至 240V），
可和行星齿轮箱组合使用，是一种免维
护的无刷电机。可在电眼 FR 55.3 上优化 
ELFEED KRS 62（导正器敏感性、调节速度
设置）。

带齿形皮带轮和双齿形皮带的可选驱动
包

定型机用布边追踪系统 ELFEED KRS62 

 技术数据

马达 KR 62（带集成式控制器）

额定电压 100 to 240 V AC, 50/60 Hz

最大电流消耗 (110 V AC) 4 A

额定功率  350 W

额定力矩 55 Nm

额定转速 43 rpm

防护等级 IP 54

环境温度
存放温度

+10 至 +60 °C
-10 至 +80 °C

重量 24 kg

最大海拔高度 高于平均海平面 2000 m

VDE 测试 按照 DIN EN 61010-1

驱动组件的技术数据

皮带轮 KR Dw 280 mm

丝杠皮带轮 dW 112 mm

传动比 1: 2.5 (nKB : nspindle = 0.4)
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红外线探边电眼FR 55专为数字式探边系
统KRS开发的，电眼可通过红外线或机械
摆臂侦测布边位置。电眼基于反射的原
理，将布面作为一个反射面，发射和接收
被整合在电眼内部。

红外线电眼可侦测到强烈反光的布料或
较透明及反光效果非常差的布料（至少
2%的反光率）。如遇不整齐的布边（例
如：绒边），采用机械摆臂来侦测布边，此
机械摆臂是选配件可随时加装，机械摆
臂的灵敏度是可调节的。

操作
电眼不分左右边，电眼地址可通过外壳
上的按键薄膜手动设定。电眼外壳上的
比例带曲线可用来调整

KR 60马达的灵敏度。若是搭配E+L展边
装置和电眼调整架，电眼和布面的距离
固定是36mm，或加装一导布片使其达到
最佳侦测距离。

红外线探边电眼 FR 55.3
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FM 05ATL0103

漏针防护 FM 05
监控布匹是否在针板上

安全开关 ATL0103
用来保护关节处链条及轨道

技术数据

电源电压
额定电压
允许电压波动范围

24 V DC
20 至30 V DC （波动包括在内）

输入电流 100 mA

输入功率 2.4 W

扫描频率 100 Hz

测量范围  ±10 mm

电眼与布面间距 36 mm

防护等级 使用合适的插头在插入状态下，最高 IP 
65

环境温度 10 至 60 °C

存放温度 -10 至 +80 °C

重量
不含机械摆臂
含机械摆臂

0.37 kg
0.46 kg

选择表

型号 FR 55.. ..03 ..13

测量范围 ±10 mm n n

含机械摆臂 n

不含机械摆臂 n
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LP 0301 LP 0303

LA 82 LA 84

吹风式展边装置 LPA03
吹风式展边装置ELSPREADER LPA 03是专
门为易卷边且敏感针织或梭织物的展边
设计，根据卷边的情况，可选择单面吹风
板或双面吹风板，吹风板上每个出风口
的角度可根据现场情况作调整，确保吹
风板的风量能对皱褶或卷边的材料达到
有效展边。

ELSPREADER LPA 03展边装置是一款特殊
设计的非接触式的展边装置。

展边装置 ELSPREADER

电动展边装置 LA 82/83/84
此种展边装置是由马达驱动，及可能调
整角度的展边手指来展边，能确保布边
准确地上在针板上，LA 82/83/二指/三指
展边装置适用梭织物，LA 84 四指展边装
置上的第四支展边手指，能确保针织物
的展边效果。



www.erhardt-leimer.com | 11

LS 50

LS 3001

LS 36

LS 3202

不锈钢扩幅罗拉 BG
罗拉上的分丝条设计可使材料柔顺地贴
于罗拉表面，达到扩幅、展边效果。

机械平板式展边装置 LS50
LS 50可用在例如拉幅机前，用一对LS 50
即可覆盖整个所需的工作宽度范围。无
须根据各自所需的工作宽度对扩展装置
进行调整。LS 50用于定型前，采用一对
LS 50，可对布料全幅展边。

机械式展边器LS 3
平板机械式展边装置上平板的突起沟槽
设计能使织物达到有效展边。

突起沟槽材质为耐磨塑料材质，两个平
板之间距离可以通过手动轮来调整，例
如：若生产较厚的布料时需增加两个平
板之间的距离，以免对平板及织物造成
伤害。

ELSPREADER 选择表

型号 梭织物 针织物 干 微湿 湿 应用提示

LP 03 n n n n 用于敏感的织物和卷边严重织物

LA 82 n n n 用于折叠、微卷布边

LA 83 n n n n 用于普通卷边织物

LA 84 n n n n 用于卷边较严重的织物

LS 30/32 n n n n 用于普通卷边织物

LS36 n n n n n 用于折叠卷布边

LS 3202 n n n n n 用于布铗和组合轨道链条
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切边器 ELCUT BTA81 
BTA81 切边器成对地安装于定型机出布
段，可用于梭织针织及产业用布的定型
机出布段的切边。

特点
 � 剪刀式切刀设计
 � 持续切刀润滑
 � 切刀正反面互换使用
 � 切刀的力度可通过调整下切刀来
 � DC电机调整切刀位置
 � 迷你机械式展边装置或吹风式展边装
置
 � 利用变频器使裁切速度和布料速度同
步（选配）
 � 入布辊和出布辊组成的裁切平台确保
材料位置
 � 可使切除的布边达到最小

使用场合
定型机出料口，用于梭织物、针织物、技
术纺织品

定型机用其他产品

BTA81

BTA80
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数字测量信号放大器 PA 62

座台式张力传感器 PD 50

张力传感器 PD 21 张力传感器 PD 25

信号放大器 CV 22 幅面张力控制器 DC 62

张力测量辊 PD 30

张力测量辊 PD 30
该设备特别适合用于加装。这种测力电
眼可按所需长度供货。仅拧两个螺钉，安
装即已完成。

座台式张力传感器 PD 50

张力测量控制系统 ELTENS
控制卷材张力的生产工艺由于操作可重
复性而非常可靠，因此能有效地提高质
量。称重传感器几乎没有像摆动辊那样
的惯性矩，因此控制起来更灵活、更精
确。这句话适用于切割和卷绕过程。始终
采用适合卷材的最佳张力，使材料得到
了最大程度的保护。在切割过程中，幅面
的恒定张力可将不良影响降至最低，从
而提高整个系统的性能。

法兰式张力传感器
根据所需用途，有铝、钢和不锈钢材料的
这种装置可供选用。带轴颈及其球轴承
的转向辊内置于张力测量器中。

 � 可以方便地安装到机器平台上或者机
器侧壁上
 � 连座式轴承的紧固螺纹
 � 由于连座式轴承理想的可通达性，导
向辊更换即为简便
 � 通过集成的10倍过载保护，保证极高
的运行可靠性
 � 良好的温度特性
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操作控制装置 DO 48O

全幅红外线电眼 FE 45

设计型

测宽用全幅红外线电眼FE 45 和 DO 48 
的幅面宽度测量和监控系统 FES
FE45 电眼利用红外线扫描侦测布边位
置，可独立安装于机台上，布料宽度值通
过一独立面板或界面显示卡显示（如输
出模拟信号或数字信号给PLC）此电眼易
于在原有导正设备上改装或在新导正装
置上使用

对中

类型 测量范围 精度

FE 451. 3400 mm ±5 mm

FE 452. 3400 mm ±3 mm

FE 453. 1800 mm ±1 mm

对边

类型 测量范围 精度

FE 457. 1700 mm ±5 mm

FE 458. 1700 mm ±3 mm

FE 459. 900 mm ±1 mm

测宽

类型 测量范围 精度

FES457. 3400 mm  ±10 mm

FES458. 3400 mm ±6 mm

FES459. 1800 mm ±2 mm

E+L 定型机用其他产品
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ELSTRAIGHT 标准

ELSTRAIGHT 摄像机

CCD 短阵式摄像机的优点
 � 单面侦测，
 � 二维侦测
 � 非接触式侦测

E+L公司除了提供一般纺织工业工艺上
使用的整纬器外，还提供用于印花，牛
仔，地毯，汽车织物等领域使用的整纬
器。

整纬器 ELSTRAIGHT
ELSTRAIGHT 整纬器的CCD矩阵式摄像机，
适用于针织或梭织物。

智能化设计的摄像机对一定范围的布料
上的纬纱变形进行计算，通过交流马达
和变频器驱动直辊、弯辊动作，使其快速
准确的矫正材料纬纱变形，而达到设定
值。

ELSTRAIGHT 的核心部分是由4-8摄像机组
成的电眼桥，摄像机的数量是由材料的
最大工作宽度决定的。
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